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Céamara

EDITAL DE CONVOCACAO
VICTOR DIVINO CARRERI - Presidente da Camara Municipal de Ibipora, Estado do Parana, no uso das atribuicdes de seu cargo e atendendo ao contido
no Inciso XV, do art. 23 do Regimento Interno do Legislativo Municipal

CONVOCA a Camara Mummpal de Ibipora para a realizagdo de Reunides Extraordinarias em sua Sala de Sessdes no dia 03-06-2019 (sequnda-feira
h00min, constando da pauta da Ordem do Dia o Projeto abaixo relacionado:

- PROJETO DE LEI N° 24/2019, de autoria do Executivo, que dispde sobre autorizagdo para abertura de Crédito Adicional Especial até o valor de R$
200.000,00 (duzentos mil reais) no orgamento do municipio de Ibipora, para o exercicio de 2019.

Secretaria da Camara Municipal, aos 28 dias do més de Maio do ano de 2019.

Victor Divino Carreri
Presidente

Contabilidade

DECRETO N° 163 DE 27 DE MAIO DE 2019
Sumula: Abre Crédito Adicional Suplementar e da outras providéncias.
OPREFEITO DOMUNICIPIO DE IBIPORA, Estado do Parana, no uso de suas atribuigdes legais e tendo em vista o disposto
na Lei Municipal n° 2.975 de 19 de dezembro de 2018.
DECRETA:

Art. 1° - Fica aberto no corrente exercicio financeiro, um Crédito Adicional Suplementar no valorde ~ R$ 58.300,00 (cinquenta e oito mil e trezentos reais) destinados ao reforgo das dotagoes
orcamentarias abaixo indicadas, constante da tabela explicativa da despesa em vigor:

Lei/Ato n2 2333 - Decreto n2 163/2019 de 27/05/2019 Escopo Ne Ano
Autorizagdo: 2237 Leiordinaria Lei Orgamentaria Anual - LOA 2975 2018
Crédito adicional Recurso do crédito adicional Previsto Realizado
Suplementar Anulagdo de Dotagdes 58.300,00 58.300,00
Despesa
4 SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS Anulagdo 100,00
4.002 DEPARTAMENTO DE CONTABILIDADE Abertura
04.123.0004.2011 DEPARTAMENTO DE CONTABILIDADE
3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO
620 0 Recursos Ordinarios (Livres)
Crédito adicional: Suplementar Recurso do crédito adicional: Anulagdo de Dotagdes
4 SECRETARIA MUNICIPAL DE FINANCAS Acréscimo 100,00
4.002 DEPARTAMENTO DE CONTABILIDADE Abertura
04.123.0004.2011 DEPARTAMENTO DE CONTABILIDADE
3.3.90.49.00.00 AUXILIO-TRANSPORTE
645 0 Recursos Ordinarios (Livres)
Crédito adicional: Suplementar Recurso do crédito adicional: Anulagdo de Dotagdes
7 SECRETARIA MUNICIPAL DE CULTURA E TURISMO Anulagdo 800,00
7.001 ADMINISTRAGAO DA SECRETARIA Abertura
13.391.0007.2047 COORDENAGAO E MANUTENGAO DE MUSEUS
3.3.90.30.00.00 MATERIAL DE CONSUMO
2250 0 Recursos Ordinarios (Livres)
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Crédito adicional:

7.001

13.392.0007.2046

3.1.90.16.00.00

2455 0

Crédito adicional:

9.001

08.244.0009.2074

3.1.90.11.00.00

3285 935

Crédito adicional:

9.001

08.244.0009.2074

3.1.91.13.00.00

3325 935

Crédito adicional:

9.001

08.244.0009.2074

3.3.90.36.00.00

3390 935

Crédito adicional:

10

10.001

10.301.0010.2088

3.1.91.13.00.00

4610 494

Crédito adicional:

10

10.001

10.301.0010.2088

3.3.90.46.00.00

4695 494

Crédito adicional:

10

10.001

10.301.0010.2088

3.3.90.49.00.00

4700 494

Suplementar Recurso do crédito adicional:
SECRETARIA MUNICIPAL DE CULTURA E TURISMO

ADMINISTRAGCAO DA SECRETARIA

Anulagdo de Dotagdes
Acréscimo

Abertura

COORDENAGAO E MANUTENGAO DA SECRETARIA DE CULTURA E TURISMO

OUTRAS DESPESAS VARIAVEIS - PESSOAL CIVIL
Recursos Ordinarios (Livres)
Suplementar Recurso do crédito adicional:
SECRETARIA MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL

FUNDO MUNIC ASSISTENCIA SOCIAL

REDE PROTEGAO SOCIAL ESPECIAL

VENCIMENTOS E VANTAGENS FIXAS - PESSOAL CIVIL

Bloco de Financiamento da Protegdo Social Especial - SUAS
Suplementar Recurso do crédito adicional:
SECRETARIA MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL

FUNDO MUNIC ASSISTENCIA SOCIAL

REDE PROTEGAO SOCIAL ESPECIAL

OBRIGAGOES PATRONAIS

Bloco de Financiamento da Protegdo Social Especial - SUAS
Suplementar Recurso do crédito adicional:
SECRETARIA MUNICIPAL DE ASSISTENCIA SOCIAL

FUNDO MUNIC ASSISTENCIA SOCIAL

REDE PROTEGAO SOCIAL ESPECIAL

OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOA FiSICA

Bloco de Financiamento da Protegdo Social Especial - SUAS
Suplementar Recurso do crédito adicional:
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE

ATENGAO BASICA

OBRIGAGCOES PATRONAIS

Bloco de Custeio das AgGes e Servigos Publicos de Satde
Suplementar Recurso do crédito adicional:
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE

ATENGAO BASICA

AUXILIO-ALIMENTACAO

Bloco de Custeio das AgBes e Servigos Publicos de Satude
Suplementar Recurso do crédito adicional:
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE

FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE

ATENCAO BASICA

AUXILIO-TRANSPORTE

Bloco de Custeio das Ag¢Ges e Servigos Publicos de Satude

Anulagdo de Dotagdes
Acréscimo

Abertura

Anulagdo de Dotagdes
Acréscimo

Abertura

Anulagdo de DotagGes
Anulagdo

Abertura

Anulagdo de Dotagdes
Acréscimo

Abertura

Anulagdo de Dotagdes
Acréscimo

Abertura

Anulagdo de Dotagdes
Acréscimo

Abertura

800,00

5.600,00

900,00

6.500,00

45.200,00

2.600,00

600,00
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Crédito adicional: Suplementar Recurso do crédito adicional: Anulagdo de Dotagdes
10 SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE Acréscimo 200,00
10.001 FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE Abertura
10.302.0010.2093 MEDIA E ALTA COMPLEXIDADE AMBULATORIAL E HOSPITALAR
3.3.90.46.00.00 AUXILIO-ALIMENTAGCAO
5345 494 Bloco de Custeio das AgBes e Servigos Publicos de Saude
Crédito adicional: Suplementar Recurso do crédito adicional: Anulagdo de Dotagdes
10 SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE Acréscimo 500,00
10.001 FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE Abertura
10.302.0010.2093 MEDIA E ALTA COMPLEXIDADE AMBULATORIAL E HOSPITALAR
3.3.90.49.00.00 AUXILIO-TRANSPORTE
5350 494 Bloco de Custeio das AgGes e Servigos Publicos de Satude
Crédito adicional: Suplementar Recurso do crédito adicional: Anulagdo de Dotagbes
10 SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE Anulagdo 49.100,00
10.001 FUNDO MUNICIPAL DE SAUDE Abertura
10.304.0010.2094 VIGILANCIA SANITARIA
3.1.90.11.00.00 VENCIMENTOS E VANTAGENS FIXAS - PESSOAL CIVIL
5365 494 Bloco de Custeio das AgOes e Servigos Publicos de Satude
Crédito adicional: Suplementar Recurso do crédito adicional: Anulagdo de DotagBes
13 SECRETARIA MUNICIPAL DA INDUSTRIA E COMERCIO Acréscimo 1.800,00
13.001 DEPARTAMENTO DE INDUSTRIA E COMERCIO Abertura
22.661.0013.2116 COORDENAGAO E MANUTENGAO DA SECRETARIA DE INDUSTRIA E
3.1.90.13.00.00 OBRIGAGOES PATRONAIS
6270 0 Recursos Ordinarios (Livres)
Crédito adicional: Suplementar Recurso do crédito adicional: Anulagdo de Dotagdes
13 SECRETARIA MUNICIPAL DA INDUSTRIA E COMERCIO Anulagdo 1.800,00
13.001 DEPARTAMENTO DE INDUSTRIA E COMERCIO Abertura
22.661.0013.2116 COORDENAGAO E MANUTENGAO DA SECRETARIA DE INDUSTRIA E
3.3.90.39.00.00 OUTROS SERVICOS DE TERCEIROS - PESSOA JURIDICA
6315 0 Recursos Ordinarios (Livres)
Crédito adicional: Suplementar Recurso do crédito adicional: Anulagdo de Dotagdes

Art.2° - Este decreto entra em vigor na data de sua publicagéo.

JOAO TOLEDO COLONIEZI
Prefeito do Municipio

O JORNAL OFICIAL DO MUNICIPIO DE IBIPORA é uma publicagéo
sob a responsabilidade da PREFEITURA MUNICIPAL DE IBIPORA
(CNPJ 76.244.961/0001-03)

Nucleo de Comunicacgédo Social

Chefe do Nucleo : Marlon Dias Pereira
Jornalista: Caroline Vicentini
Diagramador: Pedro Henrique Pelisson

Contato: (043) 3178 8440
e-mail: atosoficiais@ibipora.pr.gov.br
www.ibipora.pr.gov.br/atos-oficiais

www.ibipora.pr.gov.br
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MUNICIPIO DE IBIPORA - PR - PODER EXECUTIVO
RELATORIO DE GESTAO FISCAL
DEMONSTRATIVO DA DESPESA COM PESSOAL
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO DE 2019 A ABRIL DE 2019

RGF - ANEXO I (LRF, art. 55, inciso I, alinea "a"

RS 100
DESPESAS EXECUTADAS
(Ultimos 12 Meses)
INSCRITAS EM
DESPESA COM PESSOAL TOTAL RESTOS A PAGAR
092017 1012017 1122017 1212017 012018 0212018 032018 042018 052018 06/2018 0712018 08/2018 e NAO)
12 MESES) PROCESSADOS'
[} ®)
DESPESA BRUTA COM PESSOAL () S22675010 | 815040390 | 830634570 | 819402031 | 558906684 | 841246851 | 859995752 S27A11701 | 890972090 | SSSTIIL| 854559544 109.526,80759 199975.90
Pessoal Ativo 684517097 | 681934810 | 693006005 | 697834491 | 702106005 | 703740667 [ 715518750 om78104 | 743508300 | 739930331 | 704685521 91320.824.10 2087.04
Vencimentos, Vantagens ¢ Out ras Despesas Varidveis SSI398798 | 596216373 | 5969.04237 | 599136465 | 601374059 | 612293169 592007472 | 637367806 | 635362475 | 600351504 75.008.926.70 298794
sronais o250 | oersessa|  omosos| ossaesoa|  owasesy|  ovarsies|  19639se| roososoos| romsrasss| roisasies | roassu 1286730317 000
Baneficios Previdencidrios PPN 000 3133656 143876 3446611 3850178 091266 w121 3765500 3058587 284582.90 45359423 000
PessoalInstivo  Pensionistas 120650503 | nasseosso | 120ssssor | 120sesnis | ranisest|  12wossiio | 12310e287 | 24sadi2ze | 1asssozos | 1aesrssds | 129049068 [ 128087507 16.026.684.06 000
Aposcntadoris, Reserva ¢ Reformas Losaa2001 | 102535632 | 103691385 | 103696000 | ros2atans | Lowosnass | rLosossonr | 21340302 | rossasise| 109370306 | aiesizar|  rniesrsa 1386136267 000
Pensics 16208502 | 16324048 | le667ade | leserads | teozases | teo2asee | 17020266 | soos7saa | i7sostas | irsosias | i7sonan| o i7sasezs 216532139 000
Outros Beneicios Previdenciirios 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
Outras despesas de pessoal decorrentes de contatos de erceirizagio (§ 1°do rt. 1§ da LRF) sorso0 | 1maso00 | 1m2eomed os2s | aseasass | 1osasoes| 236073 ssen | sszads | ossaz|  2maende 196987.96
DESPESAS NAO COMPUTADAS () (5 1°doart. 19 da LRF) (I) 13 Laoazsies | 131527863 | 130897993 | 132723657 | 134659146 | 131680869 13066619 | 140703068 | 146446876 000
Indenizages por Demissio ¢ ncentivos i Demissio Voluntiria sesons7| 11122706 233950 74235.00 L4611 46,0965 s6993 | 100612 | 1e20078 000
Decorentes de deperiodo anterior 0 da spuragdo 1631545 129180 51.660,71 000 1109805 1067.21 486,05 000 200695 11279037 000
Despesas de Exetscios Anteriors de periodo anteior a0 da apuraglio ) 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
Inatvos ¢ Pensionistas com Recursos Vinculados rawossgs | s | ra0asrr | rzssomn | rasseonst|  ramaeso | 1asessss 130325021 | 130641984 | 132045398 16.459.162,32 000
Instrugdo Normativa TCE/PR 562011 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
Pensionistas 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
R 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 00 000 000
DESPESA LIQUIDA COM PESSOAL () = (- 11 GRNTR01 81565225 GOUL0GT07 _ GENSONOIS 726183027 _ TATSATI0S _ TINLIIEY IDT6SS0002 _ GOLASISD _ TSILG9IZD _ TATAZRSS 71942684 210355472 19997590
APURACAS IMITE LEGAL VALOR % SOBRE A RCL
RECEITA CORRENTE LIQUIDA - RCL(IV) 17635676413 -
() Transferncas obrgatorias da Unido relativa ; . 3.t 166 da.CE) 150.000.00
~ RECEITA CORRENTE LIQUIDA AJUSTADA (VD) 17620676413
DESPESA TOTAL COM PESSOAL - DTP (V) = (lll a + Iil b) 92.303.530,62 52.38%
LIMITE MAXIMO (VD Gncisos LIl ¢ Il art. 20 ds LRE) 95.151.652.63
LIMITE PRUDENCIAL (VID) ~ 0.95 x VI (pardgrafo mico do art 22 da LREF) 50394.070.00
LIMITE DE ALERTA (VI = (0.9 x V1) inciso I do §1° o art. 59 da LRF) §5.636,48737
Rafat lssa Julian Jones Cabral
Jodo Toledo Coloniezi Controlador Geral do Municipio Contador
Prefeito Municipal CRC/PR - 064250/0-9
Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissao 29/05/2019
Nota: \{alores sujeitos a a\teraqif
MUNICIPIO DE IBIPORA - PR
RELATORIO DE GESTAO FISCAL
DEMONSTRATIVO DA DIVIDA CONSOLIDADA LiQUIDA
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO DE 2019 A ABRIL DE 2019
RGF - ANEXO 2 (LREF, art. 55, inciso I, alinea "b") R$ 1,00
DIVIDA CONSOLIDADA Sf&LDO DO i SALDO DO EXERCICIO DE <EXERCICIQ> i
- EXERCICIO ANTERIOR Até 0 1° Quadrimestre Até 0 2° Quadrimestre Até 0 3° Quadrimestre
DIVIDA CONSOLIDADA - DC (I) 5.634.082,98 5.258.602,19 0,00 0,00
Divida Mobiliaria 0,00 0,00 0,00 0,00
Divida Contratual 5.634.082,98 5.258.602,19 0,00 0,00
Empréstimos 5.200.351,95 4.907.675,84 0,00 0,00
Internos 5.200.351,95 4.907.675,84 0,00 0,00
Externos 0,00 0,00 0,00 0,00
Reestrutura¢do da Divida de Estados e Municipios 0,00 0,00 0,00 0,00
Financiamentos 0,00 0,00 0,00 0,00
Internos 0,00 0,00 0,00 0,00
Externos 0,00 0,00 0,00 0,00
Parcelamento e Renegociagdo de dividas 433.731,03 350.926,35 0,00 0,00
De Tributos 0,00 0,00 0,00 0,00
De Contribuigdes Previdenciarias 433.731,03 350.926,35 0,00 0,00
De Demais Contribui¢des Sociais 0,00 0,00 0,00 0,00
Do FGTS 0,00 0,00 0,00 0,00
Com Institui¢do Nao financeira 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Dividas Contratuais 0,00 0,00 0,00 0,00
Precatérios Posteriores a 05/05/2000 (inclusive) - Vencidos e ndo pagos 0,00 0,00
Outras Dividas 0,00 0,00 0,00 0,00
DEDUCOES (II) 29.182.663,45 39.638.763,58 0,00 0,00
Disponibilidade de Caixa' 29.182.663,45 39.638.763,58 0,00 0,00
Disponibilidade de Caixa Bruta 32.470.267,44 43.310.549,61 0,00 0,00
(-) Restos a Pagar Processados 3.287.603,99 3.671.786,03 0,00 0,00
Demais Haveres Financeiros 0,00 0,00 0,00 0,00
DIVIDA CONSOLIDADA LiQUIDA? (DCL) (11I) = (I - I) -23.548.580,47 -34.380.161,39 0,00 0,00
RECEITA CORRENTE LIQUIDA - RCL 177.889.766,75 176.356.764,13 0,00 0,00
% da DC sobre a RCL (I/RCL) 3,17 2,98 0,00 0,00
% da DCL sobre a RCL (III/RCL) -13,24 -19,49 0,00 0,00
LIMITE DEFINIDO POR RESOLUCAO DO SENADO FEDERAL - <120%> 213.467.720,10 211.628.116,96 0,00 0,00
LIMITE DE ALERTA (inciso III do § 1° do art. 59 da LRF) - <108%> 192.120.948,09 190.465.305,26 0,00 0,00
OUTROS VALORES NAQ INTEGRANTES DA DC S,A YOO - SSTDGIDOIBXFREICIO DE <EXERCICIO,> "
EXERCICIO ANTERIOR Até 0 1° Quadrimestre Até 0 2° Quadrimestre Até 0 3° Quadrimestre
PRECATORIOS ANTERIORES A 05/05/2000 1.754.389,72 1.754.389,72 0,00 0,00
PRECATORIOS POSTERIORES A 05/05/2000 (No incluidos na DC)* 0,00 0,00 0,00 0,00
PASSIVO ATUARIAL 318.265.231,16 318.265.231,16 0,00 0,00
INSUFICIENCIA FINANCEIRA P P 0,00
DEPOSITOS E CONSIGNAGOES SEM CONTRAPARTIDA 1.678.260,54 2.507.231,02 0,00 0,00
RP NAO-PROCESSADOS 7.596.013,58 2.223.271,95 0,00 0,00
ANTECIPACOES DE RECEITA ORCAMENTARIA — ARO 0,00 0,00 0,00 0,00
DIVIDA CONTRATUAL DE PPP 0,00 0,00 0,00 0,00
APROPRIACAO DE DEPOSITOS JUDICIATS - LC 151/2015 0,00 0,00 0,00 0,00
Jodio Toledo Coloniezi Rafat Issa Julian Jones Cabral
Prefeito Municipal Controlador Geral do Municipio Contador
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Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emiss&do 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragao
MUNICIPIO DE IBIPORA - PR
RELATORIO DE GESTAO FISCAL
DEMONSTRATIVO DAS GARANTIAS E CONTRAGARANTIAS DE VALORES
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO DE 2019 A ABRIL DE 2019

RGF - ANEXO 3 (LRF, art. 55, inciso I, alinea "c" e art. 40, § 1°)

GARANTIAS CONCEDIDAS S'ALDO DO SALDOS DO EXERCICIO DE 2018
EXERCICIO ANTERIOR Até 0 1° Quadrimestre Até 0 2° Quadrimestre Até 0 3° Quadrimestre

AOS ESTADOS (1) 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Externas 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Internas 0,00 0,00 0,00 0,00
AOS MUNICIPIOS (IT) 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Externas 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Internas 0,00 0,00 0,00 0,00
AS ENTIDADES CONTROLADAS (I1I) 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Externas 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Internas 0,00 0,00 0,00 0,00
POR MEIO DE FUNDOS E PROGRAMAS (IV) 0,00 0,00 0,00 0,00
TOTAL GARANTIAS CONCEDIDAS (V) = (I + 1T+ Il + IV) 0,00 0,00 0,00 0,00
RECEITA CORRENTE LIQUIDA - RCL (VI) 177.889.766,75 176.356.764,13 0,00 0,00
% do TOTAL DAS GARANTIAS sobre a RCL 0,00% 0,00% 0,00% 0,00%
LIMITE DEFINIDO POR RESOLUCAO DO SENADO FEDERAL - <22%> 39.135.748,69 38.798.488,11 0,00 0,00
LIMITE DE ALERTA (inciso III do §1° do art. 59 da LRF) - <19,80%> 35.222.173,82 34.918.639,30 0,00 0,00

CONTRAGARANTIAS RECEBIDAS S'ALDO DO _ SALDOS !)0 EXERCICIO DE 2018 _
EXERCICIO ANTERIOR Até 0 1° Quadrimestre Até 0 2° Quadrimestre Até 0 3° Quadrimestre

AOS ESTADOS (VII) 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagoes de Crédito Externas 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Internas 0,00 0,00 0,00 0,00
AOS MUNICIPIOS (VIII) 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Externas 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Internas 0,00 0,00 0,00 0,00
AS ENTIDADES CONTROLADAS (IX) 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Externas 0,00 0,00 0,00 0,00

Em Operagdes de Crédito Internas 0,00 0,00 0,00 0,00
POR MEIO DE FUNDOS E PROGRAMAS (X) 0,00 0,00 0,00 0,00
TOTAL CONTRAGARANTIAS RECEBIDAS (XI) = (VII + VIIT + IX + X) 0,00 0,00 0,00 0,00
MEDIDAS CORRETIVAS:

Jodo Toledo Coloniezi Julian Jones Cabral
Rafat Issa

Contador
CRC/PR - 064250/0-9

Prefeita Municipal Controlador Geral do Municipio

Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragéo

www.ibipora.pr.gov.br
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MUNICIPIO DE IBIPORA - PR
RELATORIO DE GESTAO FISCAL
DEMONSTRATIVO DAS OPERACOES DE CREDITO
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO DE 2019 A ABRIL DE 2019

RGF - ANEXO 4 (LRF, art. 55, inciso I, alinea "d" e inciso III alinea "c") RS$ 1,00
VALOR REALIZADO
No Atéo
OPERACOES DE CREDITO Quadrimestre Quadrimestre
de Referéncia de Referéncia
(@)

Mobilidria 0,00 0,00
Interna 0,00 0,00
Externa 0,00 0,00

Contratual 0,00 0,00
Interna 0,00 0,00

Empréstimos 0,00 0,00
Aquisi¢ao Financiada de Bens ¢ Arrendamento Mercantil Financeiro 0,00 0,00
Antecipagdo de Receita pela Venda a Termo de Bens e Servigos 0,00 0,00
Assungdo, Reconhecimento e Confissdo de Dividas (LRF, art. 29, § 1°) 0,00 0,00
Operagdes de crédito previstas no art. 7° § 3° da RSF n° 43/2001 ' (I) 0,00 0,00
Externa 0,00 0,00
Empréstimos 0,00 0,00
Aquisi¢ao Financiada de Bens e Arrendamento Mercantil Financeiro 0,00 0,00
Antecipagdes de Receitas pela Venda a Termo de Bens e Servigos 0,00 0,00
Assungdo, Reconhecimento e Confissao de Dividas (LRF, art. 29, § 1°) 0,00 0,00
Operagoes de crédito previstas no art. 7° § 3° da RSF n° 43/2001 ' (IT) 0,00 0,00
TOTAL (I1T) 0,00 0,00]
APURACAO DO CUMPRIMENTO DOS LIMITES VALOR %Asgg]le

RECEITA CORRENTE LiQU[DA —RCL (IV) 176.356.764,13
OPERACOES VEDADAS (V) 0,00 0,00%
TOTAL CONSIDERADO PARA FINS DA APURACAO DO CUMPRIMENTO DO LIMITE (VI)= (Illa + V - Ia - Ila) 0,00 0,00%
LIMITE GERAL DEFINIDO POR RESOLUCAO DO SENADO FEDERAL PARA AS OPERACOES DE CREDITO INTERNAS E EXTERNAS 28.217.082,26 16,00%
LIMITE DE ALERTA (inciso III do §1° do art. 59 da LRF) - <%> 25.395.374,03 14,40%
OPERACOES DE CREDITO POR ANTECIPAGCAO DA RECEITA ORCAMENTARIA 0,00 0,00%
LIMITE DEFINIDO POR RESOLUCAO DO SENADO FEDERAL PARA AS OPERACOES DE CREDITO POR ANTECIPACAO DA RECEITA ORCAMENTARIA 12.344.973,49 7,00%

VALOR REALIZADO
No Até o
n Quadrimestre Quadrimestre
OUTRAS OPERACOES QUE INTEGRAM A DiVIDA CONSOLIDADA A P
de Referéncia de Referéncia
(@)

Parcelamentos de Dividas 0,00 0,00
Tributos 0,00 0,00
Contribuigdes Previdenciarias 0,00 0,00
FGTS 0,00 0,00

Operagdes de reestruturagdo e recomposicio do principal de dividas 0,00 0,00

. o Julian Jones Cabral
Jozo Toledo Coloniezi Rafat Issa ’ Contador
Prefeito Municipal Controlador Geral do Municipio CRC/PR - 064250/0-9
Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissao 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragéo
MUNICIPIO DE IBIPORA - PR - PODER EXECUTIVO
RELATORIO DE GESTAO FISCAL
DEMONSTRATIVO SIMPLIFICADO DO RELATORIO DE GESTAO FISCAL
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO DE 2019 A ABRIL DE 2019
LREF, art. 48 - Anexo 7 R$ 1,00

RECEITA CORRENTE LIQUIDA

VALOR ATE O QUADRIMESTRE

Receita Corrente liquida

176.356.764,13

Receita Corrente liquida Ajustada

176.206.764,13

DESPESA COM PESSOAL VALOR % SOBRE A RCL
Despesa Total com Pessoal - DTP 92.303.530,62 52,38%
Limite Maximo (incisos I, IT e III, art. 20 da LRF) - <%> 95.151.652,63 54,00%
Limite Prudencial (paragrafo tnico, art. 22 da LRF) - <%> 90.394.070,00 51,30%
Limite de Alerta (inciso I do §1° do art. 59 da LRF) - <%> 85.636.487,37 48,60%
DIVIDA CONSOLIDADA VALOR % SOBRE A RCL
Divida Consolidada Liquida (34.380.161,39) -19,49%
Limite Definido por Resolugido do Senado Federal 211.628.116,96 120,00%
GARANTIAS DE VALORES VALOR % SOBRE A RCL
Total das Garantias Concedidas 0,00 0,00%
Limite Definido por Resolugao do Senado Federal 38.798.488,11 22,00%
OPERACOES DE CREDITO VALOR % SOBRE A RCL
Operagdes de Crédito Internas e Externas 0,00 0,00%
Limite Definido pelo Senado Federal para Operagdes de Crédito Externas ¢ Internas 28.217.082,26 16,00%
Operagdes de Crédito por Antecipagdo da Receita 0,00 0,00%
Limite Definido pelo Senado Federal para Operagdes de Crédito por Antecipagdo da Receita 12.344.973,49 7,00%

RESTOS A PAGAR

INSCRICAO EM RESTOS A PAGAR NAO
PROCESSADOS DO EXERCICIO

DO EXERCICIO)

DISPONIBILIDADE DE CAIXA LiQUIDA (ANTES DA
INSCRICAO EM RESTOS A PAGAR NAO PROCESSADOS

Valor Total

0,00

99.821.504,22

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SERASA RFB V2 - Emitido para: Municipio de Ibipor&: 76.244.961/0001-03 - NS: 49EB90C54A6F20CF
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Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissdo 29/05/2019

Nota: Valores sujeitos a alteragdo

MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA
RELATORIO RESUMIDO DA EXECUGAO ORGAMENTARIA
BALANGO ORCAMENTARIO - RECEITAS
ORGAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARCO-ABRIL

RREO - Anexo 1 (LRF, Art. 52, inciso |, alineas "a" e "b" do inciso Il e §12) Em Reais
PREVISAO PREVISAO RECEITAS REALIZADAS SALDO
RECEITAS INICIAL ATUALIZADA No Bimestre % Até o Bimestre %
_ (2) (b) (b/a) (©) (c/a) (a-¢)
RECEITAS (EXCETO INTRA-ORCAMENTARIAS) (1) 188.432.500,00 188.482.510,41 36.135.788,73 19,17 68.617.384,39 36,41 119.865.126,02
RECEITAS CORRENTES 188.432.260,00 188.432.270,41 35.721.760,41 18,96 67.807.186,25 35,98 120.625.084,16
IMPOSTOS, TAXAS E CONTRIBUICOES DE MELHORIA 41.165.000,00 41.165.000,00 11.515.449,97 27,97 16.420.086,89 39,89 24.744.913,11
Impostos 35.278.500,00 35.278.500,00 10.023.171,92 28,41 14.094.104,47 39,95 21.184.395,53
Taxas 5.616.500,00 5.616.500,00 1.446.583,81 25,76 2.238.142,66 39,85 3.378.357,34
Contribuigdo de Melhoria 270.000,00 270.000,00 45.694,24 16,92 87.839,76 32,53 182.160,24
CONTRIBUICOES 10.108.000,00 10.108.000,00 2.111.262,77 20,89 3.918.780,90 38,77 6.189.219,10
Contribuigdes Sociais 6.600.000,00 6.600.000,00 1.074.520,17 16,28 2.139.255,10 32,41 4.460.744,90
Contribuiges Econdmicas - 0,00
Contribui¢bes para Entidades Privadas de Servigo Social e de Formagdo Profissional - 0,00
Contribuigdo para o Custeio do Servigo de lluminagdo P 3.508.000,00 3.508.000,00 1.036.742,60 29,55 1.779.525,80 50,73 1.728.474,20
RECEITA PATRIMONIAL 6.035.630,00 6.035.640,41 1.023.454,41 16,96 2.814.534,67 46,63 3.221.105,74
Exploragdo do Patrimdnio Imobilidrio do Estado 122.630,00 122.630,00 18.622,99 15,19 32.524,98 26,52 90.105,02
Valores Mobiliarios 5.913.000,00 5.913.010,41 1.004.831,42 16,99 2.782.009,69 47,05 3.131.000,72
Delegacdo de Servigos Publicos Mediante Concessdo, Permissdo, Autorizagdo ou Licenga - 0,00
Exploragdo de Recursos Naturais - 0,00
Exploracdo do Patriménio Intangivel - 0,00
Cessdo de Direitos - 0,00
Demais Receitas Patrimoniais - 0,00
RECEITA AGROPECUARIA - 0,00
RECEITA INDUSTRIAL - 0,00
RECEITA DE SERVICOS 16.622.500,00 16.622.500,00 2.799.773,61 16,84 5.646.048,08 33,97 10.976.451,92
Servigos Administrativos e Comerciais Gerais 16.622.500,00 16.622.500,00 2.799.773,61 16,84 5.646.048,08 33,97 10.976.451,92
Servigos e Atividades Referentes a Navegagdo e ao Transporte - 0,00
Servigos e Atividades referentes a Satde - 0,00
Servigos e Atividades Financeiras - 0,00
Outros Servigos - 0,00
TRANSFERENCIAS CORRENTES 113.504.130,00 113.504.130,00 18.105.124,26 15,95 38.756.656,32 34,15 74.747.473,68
Transferéncias da Unido e de suas Entidades 44.464.000,00 44.464.000,00 6.402.153,60 14,40 13.797.925,48 31,03 30.666.074,52
Transferéncias dos Estados e do Distrito Federal e de sug| 42.040.130,00 42.040.130,00 7.530.851,15 17,91 15.688.118,55 37,32 26.352.011,45
Transferéncias dos Municipios e de suas Entidades 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias de Institui¢des Privadas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias de Outras Institui¢des Publicas 27.000.000,00 27.000.000,00 4.172.119,51 15,45 9.270.612,29 34,34 17.729.387,71
Transferéncias do Exterior - 0,00
Transferéncias de Pessoas Fisicas - 0,00
Transferéncias Provenientes de Depésitos N&o Identificados - 0,00
OUTRAS RECEITAS CORRENTES 997.000,00 997.000,00 166.695,39 16,72 251.079,39 25,18 745.920,61
Multas Administrativas, Contratuais e Judiciais 282.000,00 282.000,00 73.399,00 26,03 124.882,96 44,28 157.117,04
Indenizag@es, Restituigdes e Ressarcimentos 105.000,00 105.000,00 76.282,53 72,65 101.319,43 96,49 3.680,57
Bens, Direitos e Valores Incorporados ao Patriménio Pubj 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Demais Receitas Correntes 610.000,00 610.000,00 17.013,86 2,79 24.877,00 4,08 585.123,00
RECEITAS DE CAPITAL 240,00 50.240,00 414.028,32 824,10 810.198,14| 1.612,66 -759.958,14
OPERAGOES DE CREDITO 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Operagdes de Crédito - Mercado Interno 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Operacdes de Crédito - Mercado Externo 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
ALIENACAO DE BENS 0,00 0,00 414.028,32 - 810.198,14 - -810.198,14
Alienagdo de Bens Moveis - 0,00
Alienagdo de Bens Imoveis 0,00 0,00 414.028,32 - 810.198,14 - -810.198,14
Alienagdo de Bens Intangiveis - 0,00
AMORTIZAGOES DE EMPRESTIMOS 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
TRANSFERENCIAS DE CAPITAL 240,00 50.240,00 0,00 - 0,00 - 50.240,00
Transferéncias da Unido e de suas Entidades 120,00 120,00 - 120,00
Transferéncias dos Estados e do Distrito Federal e de sug| 120,00 50.120,00 - 50.120,00
Transferéncias dos Municipios e de suas Entidades - 0,00
Transferéncias de Institui¢des Privadas - 0,00
Transferéncias de Outras Instituicdes Publicas - 0,00
Transferéncias do Exterior - 0,00
Transferéncias de Pessoas Fisicas - 0,00
Transferéncias Provenientes de Depésitos N&o Identificados - 0,00
OUTRAS RECEITAS DE CAPITAL 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Integralizagdo do Capital Social 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Remuneragdo das Disponibilidades do Tesouro 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Resgate de Titulos do Tesouro 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Demais Receitas de Capital 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RECEITAS (INTRA-ORCAMENTARIAS) (I1) 17.137.000,00 17.137.000,00 1.688.395,32 9,85 3.362.316,65 19,62 13.774.683,35
SUBTOTAL DAS RECEITAS (I1l) = (I +11) 205.569.500,00 205.619.510,41 37.824.184,05 18,40 71.979.701,04 35,01 133.639.809,37
OPERAGOES DE CREDITO / REFINANCIAMENTO (1V) 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Operagdes de Crédito - Mercado Interno 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Mobiliaria 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Contratual 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Operagdes de Crédito - Mercado Externo 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Mobilidria 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Contratual 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
SUBTOTAL COM REFINANCIAMENTO (V) = (Il +1V) 205.569.500,00 205.619.510,41 37.824.184,05 18,40 71.979.701,04 35,01 133.639.809,37
DEFICIT (VI)1 0,00 0,00 N 0,00 - 0,00
TOTAL (VII) = (V + VI) 205.569.500,00 205.619.510,41 37.824.184,05 18,40 71.979.701,04 35,01 133.639.809,37
SALDOS DE EXERCICIOS ANTERIORES - - - - 3.526.239,93 - -3.526.239,93
Recursos Arrecadados em Exercicios Anteriores - RPPS - - - - 0,00 - 0,00
Superdvit Financeiro Utilizado para Créditos Adicionais - - - - 3.526.239,93 - -3.526.239,93
Reabertura de Créditos Adicionais - - - - 0,00 - 0,00

Jodo Toledo Coloniezi
Prefeito Municipal

Rafat Issa

Controlador Geral do Municipio

Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsével: Contabilidade, data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados consolidados da Administragdo Direta, Fundagdes, Instituto, Cimara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.

Julian Jones Cabral
Contador
CRC/PR - 064250/0-9

www.ibipora.pr.gov.br




Ano 06
Divulgagao: quarta-feira
8 29 de maio de 2019
N° 872 - 67 paginas

2

/ﬁﬂ

JORNAL OFICIAL DO
MUNICIPIO DE IBIPORA

MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA
RELATORIO RESUMIDO DA EXECUGAO ORCAMENTARIA

BALANGCO ORGAMENTARIO - RECEITAS INTRA-ORGAMENTARIAS

ORGAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARCO-ABRIL

RREO - Anexo 1 (LRF, Art. 52, inciso |, alineas "a" e "b" do inciso Il e §12) Em Reais

PREVISAO PREVISAO RECEITAS REALIZADAS SALDO

RECEITAS INTRA-ORCAMENTARIAS INICIAL ATUALIZADA No Bimestre % Até o Bimestre %
_ (a) (b) (b/a) (c) (c/a) (a-¢)

RECEITAS (INTRA-ORCAMENTARIAS) (1) 17.137.000,00 17.137.000,00 1.688.395,32 9,85 3.362.316,65 19,62 13.774.683,35
RECEITAS CORRENTES 17.137.000,00 17.137.000,00 1.688.395,32 9,85 3.362.316,65 19,62 13.774.683,35
IMPOSTOS, TAXAS E CONTRIBUICOES DE MELHORIA 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Impostos 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Taxas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Contribui¢do de Melhoria 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
CONTRIBUICOES 10.000.000,00 10.000.000,00 1.688.395,32 16,88 3.362.316,65 33,62 6.637.683,35
Contribuigdes Sociais 10.000.000,00 10.000.000,00 1.688.395,32 16,88 3.362.316,65 33,62 6.637.683,35
Contribui¢des Econdmicas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Contribui¢des para Entidades Privadas de Servigo Social ¢ 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Contribuigdo para o Custeio do Servigo de lluminagdo Py 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
RECEITA PATRIMONIAL 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Exploragdo do Patriménio Imobilidrio do Estado 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Valores Mobilidrios 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Delegagdo de Servigos Publicos Mediante Concessé&o, Pel 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Exploragdo de Recursos Naturais 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Exploracdo do Patriménio Intangivel 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Cessdo de Direitos 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Demais Receitas Patrimoniais 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
RECEITA AGROPECUARIA 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
RECEITA INDUSTRIAL 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
RECEITA DE SERVICOS 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Servigos Administrativos e Comerciais Gerais 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Servigos e Atividades Referentes a Navegagdo e ao Trans| 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Servigos e Atividades referentes a Saude 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Servigos e Atividades Financeiras 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Qutros Servigos 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
TRANSFERENCIAS CORRENTES 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias da Unido e de suas Entidades 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias dos Estados e do Distrito Federal e de sua| 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias dos Municipios e de suas Entidades 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias de Institui¢des Privadas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias de Outras Instituigdes Publicas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias do Exterior 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias de Pessoas Fisicas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias Provenientes de Depdsitos Ndo Identifical 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
OUTRAS RECEITAS CORRENTES 7.137.000,00 7.137.000,00 0,00 - 0,00 - 7.137.000,00
Multas Administrativas, Contratuais e Judiciais 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Indenizagdes, Restituicdes e Ressarcimentos 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Bens, Direitos e Valores Incorporados ao Patriménio Pub) 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Demais Receitas Correntes 7.137.000,00 7.137.000,00 0,00 - 0,00 - 7.137.000,00
RECEITAS DE CAPITAL 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
OPERAGOES DE CREDITO 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Operagdes de Crédito - Mercado Interno 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Operagdes de Crédito - Mercado Externo 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
ALIENACAO DE BENS 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Alienagdo de Bens Mdveis 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Alienagdo de Bens Imdveis 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Alienagdo de Bens Intangiveis 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
AMORTIZAGOES DE EMPRESTIMOS 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
TRANSFERENCIAS DE CAPITAL 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias da Unido e de suas Entidades 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias dos Estados e do Distrito Federal e de sug| 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias dos Municipios e de suas Entidades 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias de Institui¢des Privadas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias de Outras Instituigdes Publicas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias do Exterior 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias de Pessoas Fisicas 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Transferéncias Provenientes de Depdsitos Ndo Identifical 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
OUTRAS RECEITAS DE CAPITAL 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Integralizagdo do Capital Social 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Remuneragdo das Disponibilidades do Tesouro 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Resgate de Titulos do Tesouro 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00
Demais Receitas de Capital 0,00 0,00 0,00 - 0,00 - 0,00

Jodo Toledo Coloniezi Rafat Issa Julian Jones Cabral

Prefeito Municipal

Controlador Geral do Municipio

Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsével: Contabilidade, data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados consolidados da Administragéo Direta, Fundagdes, Instituto, Cdmara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.

Contador

CRC/PR - 064250/0-9

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SERASA RFB V2 - Emitido para: Municipio de Ibipor&: 76.244.961/0001-03 - NS: 49EB90C54A6F20CF
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RREO - Anexo 1 (LRF, Art. 52, inciso |, alineas "a" e "b" do inciso Il e §12)

JORNAL OFICIAL DO
MUNICIPIO DE IBIPORA

MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA
RELATORIO RESUMIDO DA EXECUGAO ORCAMENTARIA
BALANGO ORGAMENTARIO - DESPESAS
ORGAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARGO-ABRIL

DOTACAO DOTACAO DESPESAS EMPENHADAS SALDO DESPESAS LIQUIDADAS SALDO DESPESAS INSCRITAS EM
DESPESAS INICIAL ATUALIZADA No Atéo No Atéo PAGAS ATE O RESTO S
PAGAR NAO
Bimestre Bimestre Bimestre Bimestre BRIESIRE 2
PROCESSADOS'
@ (© ® @ =(eh) (h) (@) = (e-h) 0]
DESPESAS (EXCETO INTRA-ORCAMENTARIAS) (Vi) 186.837.420,00 190.234.720,34] 28.924.033,03 61.638.292,66 128.596.427,68| 27.782.867,20 50.510.480,19 139.724.240,15 48.141.082,60, 0,00
DESPESAS CORRENTES 165.012.070,00 166.049.701,12 27.634.630,13 57.501.710,52 108.547.990,60) 26.106.844,09 48.179.353,55 117.870.347,57, 46.094.703,05 0,00,
PESSOAL E ENCARGOS SOCIAIS 98.515.388,00 98.321.138,00| 15.770.536,42 31.609.937,10 66.711.200,90 15.801.806,36 31.530.475,58 66.790.662,42 31.204.367,98 0,00
JUROS E ENCARGOS DA DIVIDA 750.020,00 750.020,00 84.844,90 175.606,29 574.413,71 84.844,90 175.606,29 574.413,71 175.606,29 0,00
OUTRAS DESPESAS CORRENTES 65.746.662,00 66.978.543,12 11.779.248,81 25.716.167,13 41.262.375,99 10.220.192,83 16.473.271,68 50.505.271,44 14.624.728,78 0,00,
DESPESAS DE CAPITAL 12.425.750,00 14.785.419,22 1.289.402,90)| 4.136.582,14 10.648.837,08 1.676.023,11 2331.126,64 12.454.292,58 2.046.379,55 0,00
INVESTIMENTOS 11.425.730,00 13.785.399,22 1.099.829,10| 3.761.101,35 10.024.297,87 1.486.449,31 1.955.645,85 11.829.753,37 1.670.898,76, 0,00,
INVERSOES FINANCEIRAS 0,00 0,00] X X 0,00 X 0,00/ 0,00/ ! 0,00
AMORTIZAGAO DA DIVIDA 1.000.020,00 1.000.020,00| 189.573,80 375.480,79 624.539,21 189.573,80 375.480,79 624.539,21 375.480,79 0,00
RESERVA DE CONTINGENCIA 9.399.600,00 9.399.600,00 0,00] 0,00] 9.399.600,00 0,00 0,00/ 9.399.600,00 0,00, 0,00/
DESPESAS (INTRA-ORGAMENTARIAS) (IX) 18.732.080,00 18.911.030,00 1.685.467,80| 3.360.098,72 15.541.931,28 1.685.467,80) 3.369.098,72 15.541.931,28 2.600.414,86 0,00
SUBTOTAL DAS DESPESAS (X) = (VIIl +1X) 205.569.500,00 209.145.750,34 30.609.500,83 65.007.391,38 144.138.358,96) 29.468.335,00 53.879.578,91 155.266.171,43 50.741.497,46 0,00
AMORTIZACAO DA DIV. / REFINANCIAMENTO (XI) 0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00 0,00 0,00
Amortizago da Divida Interna 0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00/ 0,00/ 0,00/ 0,00,
Divida Mobiliéria 0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00 0,00 0,00/ 0,00/ 0,00/ 0,00,
Outras Dividas 0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00 0,00/ 0,00/ 0,00/ 0,00
Amortizago da Divida Externa 0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00/ 0,00/ 0,00/ 0,00
Divida Mobiliéria 0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00/ 0,00/ 0,00/ 0,00
Outras Dividas , X 0,00] 0,00 X 0,00/ 0,00/ , 0,00 0,00
SUBTOTAL C/ REFINANCIAMENTO (XII) = (X + XI) 205.569.500,00 209.145.750,34 30.609.500,83 65.007.391,38 144.138.358,96) 29.468.335,00 53.879.578,91 155.266.171,43 50.741.497,46 0,00
SUPERAVIT (XIll) 7.214.683,22 6.972.309,66 7 8.355.849,05 18.100.122,13 21.238.203,58
TOTAL (XIV) = (XIl + XIll) 205.569.500,00 209.145.750,34 37.824.184,05 71.979.701,04 137.166.049,30) 37.824.184,05 71.979.701,04 137.166.049,30) 71.979.701,04 0,00
RESERVA DO RPPS 0,00 (X £ T TSI TS 0O fFFFFFFI 0,00 0,00 0,00
Julian Jones Cabral
Jogo Toledo Coloniezi Rafat Issa Contador
Prefeito Municipal Controlador Geral do Municipio CRC/PR - 064250/0-9
Fonte: Sistema Equiplano; Unidade vel: C ili data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alterago
Dados consolidados da Administragdo Direta, Fundagdes, Instituto, Cimara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA
RELATORIO RESUMIDO DA EXECUCAO ORCAMENTARIA
BALANGO ORGAMENTARIO - DESPESAS INTRA-ORGAMENTARIAS
ORGAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARGO-ABRIL
RREO - Anexo 1 (LRF, Art. 52, inciso |, alineas "a" e "b" do inciso Il e §12)
DOTACAO DOTACAO DESPESAS EMPENHADAS SALDO DESPESAS LIQUIDADAS SALDO DESPESAS INSCRITAS EM
DESPESAS INICIAL ATUALIZADA No Atéo No Atéo PAGAS ATE O RESTO S
PAGAR NAO
Bimestre Bimestre Bimestre Bimestre BIMESIRE 2
PROCESSADOS'
(@) (e [U) (g) = (e-N (h) (@) = (e-h) [0) (&)
DESPESAS (INTRA-ORCAMENTARIAS) (IX) 18.732.080,00 18.911.030,00 1.685.467,80| 3.360.098,72 15.541.931,28 1.685.467,80)| 3.369.098,72 15.541.931,28 2.600.414,86 0,00
DESPESAS CORRENTES 18.732.080,00 18.911.030,00 1.685.467,80| 3.369.098,72 15.541.931,28 1.685.467,80) 3.369.098,72 15.541.931,28 2.600.414,86 0,00,
PESSOAL E ENCARGOS SOCIAIS 11.595.080,00 11.774.030,00 1.685.467,80) 3.369.098,72 8.404.931,28 1.685.467,80)| 3.369.098,72 8.404.931,28 2.600.414,86 0,00
JUROS E ENCARGOS DA DIVIDA X ! 0,00 0,00 ! 0,00 0,00 X 0,00 0,00
OUTRAS DESPESAS CORRENTES 7.137.000,00 7.137.000,00 0,00 0,00 7.137.000,00 0,00 0,00 7.137.000,00 0,00 0,00
DESPESAS DE CAPITAL 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
INVESTIMENTOS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
INVERSGES FINANCEIRAS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
AMORTIZAGAO DA DIVIDA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

Jo@o Toledo Coloniezi
Prefeito Municipal

Julian Jones Cabral

Rafat Issa Contador

Controlador Geral do Municipio CRC/PR - 064250/0-9

Fonte: Sistema i ; Unidade avel: C ili data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteracdo

Dados consolidados da Administragdo Direta, Fundagdes, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA
RELATORIO RESUMIDO DA EXECUCAO ORCAMENTARIA
DEMONSTRATIVO DA EXECUCAO DAS DESPESAS POR FUNCAO/SUBFUNCAO
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARGO-ABRIL

RREO - Anexo 2 (LRF, Art. 52, inciso II, alinea "c") Em Reais
DOTACAO DOTACAO DESPESAS EMPENHADAS SALDO DESPESAS LIQUIDADAS SALDO RESTOS A
z PAGAR NAO
FUNCAO/SUBFUNCAOQ INICIAL ATUALIZADA No Bimestre Até o Bimestre Y No Bimestre Até o Bimestre Y% PROCESSADOS'
(a) (b) (b/total b) (©) = (a-h) (d) (d/total d) (€)= (a-d)
DESPESAS (EXCETO INTRA-ORCAMENTARIAS) (I) 186.837.420,00 190.234.720,34 28.924. 61.638.292,66 94,82 128.596.427,68 27.782.867,20 50.510.480,19 93,75 139.724.240,15 0,00
5.780.300,00 5.780.300,00 467.346,19 1.125.915,53 1,73 .654.384,47 507.752,35 1.024.782,36 1,90 4.755.517,64 0,00
Aglio Legislativa 5.780.300,00 5.780.300,00 467.346,19 1.125.915,53 1,73 4.654.384,47 507.752,35 1.024.782,36 1,90 4.755.517,64 0,00
Controle Externo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragao Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
JUDICIARIA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Ago Judicidria 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa do Interesse Publico no Processo Judicidrio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
ESSENCIAL A JUSTICA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa da Ordem Juridica 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Representagdo Judicial e Extrajudicial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
ADMINISTRACAO 13.368.815,00, 13.418.815,00| 2.207.622,54 4.835.191,63, 7,44 8.583.623,37 2.248.141,21 4.225.923,01 7,84 9.192.891,99, 0,00
Planejamento e Orgamento 1.519.150,00] 1.519.150,00 150.356,90] 375.241,22 0,58 1.143.908,78) 205.376,64] 360.962,36 0,67 1.158.187,64] 0,00
Administragao Geral 5.999.700,00| 6.049.700,00| 1.195.171,64] 2.689.256,23| 4,14 3.360.443,77| 1.195.882,07 2.330.888,51 433 3.718.811,49| 0,00
Administragao Financeira 1.603.685,00] 1.559.385,00] 235.804,95 399.967,63 0,62 1.159.417,37] 234.001,98 397.965,65 0,74 1.161.419,35] 0,00
Controle Interno 252.670,00 252.670,00 36.819,84) 82.396,66) 0,13 170.273,34] 36.819,84) 82.396,66| 0,15 170.273,34] 0,00
Normatizagdo e Fiscalizagio 541.150,00 541.150,00 37.026,06) 77.306,69] 0,12 463.843.31 36.076,56) 76.357,19] 0,14 464.792,81 0,00]
Tecnologia da Informagio 1.271.760,00] 1.271.760,00) 127.006,60| 342.504,87 0,53 929.255,13 121.280,44| 243.621,76 0,45 1.028.138,24 0,00]
Ordenamento Territorial 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
Formagio de Recursos Humanos 1.053.820,00) 1.053.820,00) 210.691,68 414.044,63 0,64] 639.775,37 211.706,94 396.679,52, 0,74 657.140,48 0,00]
Administragdo de Receitas 580.340,00) 624.640,00 131.43535] 227.010,32) 035 397.629,68 96.777,53 177.251,73 033 447.388,27] 0,00]
Administragdo de Concessoes 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00] 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
Comunicagdo Social 414.760,00) 414.760,00] 68.391,24) 197.625,66| 0,30 217.134,34] 95.300,93 131.537,82| 0,24 283.222,18 0,00]
Demais Subfungdes 131.780,00) 131.780,00] 14.918,28 29.837,72] 0,05 101.942,28] 14.918,28 28.261,81 0,05 103.518,19| 0,00
DEFESA NACIONAL 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00)
Defesa Aérea 0,00 0,00] 0,00] 0,00 0,00] 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
Defesa Naval 0,00 0,00] 0,00] 0,00 0,00] 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
Defesa Terrestre 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragao Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SEGURANCA PUBLICA 535.200,00 535.200,00 38.629,60 53.252,04! 0,08 481.947.96 16.882,38 26.461,84. 0,05 508.738,16 0,00
Policiamento 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa Civil 535.200,00 535.200,00 38.629,60 53.252,04] 0,08 481.947,96 16.882,38 26.461,84] 0,05 508.738,16 0,00
Informagdo ¢ Intcligéncia 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RELACOES EXTERIORES 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Relagdes Diplomaticas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Cooperagdo Internacional 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administrago Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Fonte: Sistema Equi ; Unidade vel: C i data de emissdo 29/05/2019

Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados consolidados da Administragao Direta, Fundagdes, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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Demais Subfungdes

ASSISTENCIA SOCIAL
Assisténcia ao Idoso
Assisténcia ao Portador e Deficiéncia
Assisténe
As:
Administragdo Geral

4 Crianga e a0 Adolescente

téncia Comunitaria

Demais Subfungdes
PREVIDENCIA SOCIAL
Previdéncia Bésica
Previdéncia do Regime Estatutdrio
Previdéncia Complementar
Previdéncia Especial
Administragio Geral
Demais Subfungdes
SAUDE
Atengio Basica

Assisténcia Hospitalar ¢ Ambulatorial
Suporte Profilitico e Terapéutico
Vigilincia Sanitaria
Vigilincia Epidemiologica
Alimentagio e Nutrigio
Administragdo Geral
Demais Subfungdes

TRABALHO
Proteg@io ¢ Beneficios ao Trabalhador
Relagdes de Trabalho
Empregabilidade
Fomento ao Trabalho
Administragdo Geral
Demais Subfungdes

EDUCACAO
Ensino Fundamental
Ensino Médio
Ensino Profissional
Ensino Superior
Educagdo Infantil
Educagdo de Jovens ¢ Adultos
Educagio Especial
Educagio Basica
Administragdo Geral
Demais Subfungdes

CULTURA
Patriménio Historico, Artistico ¢ Arqueologico
Difusio Cultural
Administragio Geral
Demais Subfungdes

DIREITOS DA CIDADANIA
Custodia ¢ Reintegragdo Social
Direitos Individuais, Coletivos e Difusos
Assisténcia aos Povos Indigenas
Administragdo Geral
Demais Subfungdes

URBANISMO
Infra-Estrutura Urbana
Servigos Urbanos

0,00
7.152.240,00
50,00

50,00
586.850,00
4.997.360,00
1,517.640,00
50.290,00,
20.901.010,00
0,00
20.860.000,00
0,00

0,00

0,00
41.010,00
36.159.850,00
18.670.560,00
15.119.380,00
0,00
379.910,00
461.420,00
0,00
1.501.680,00
26.900,00,
1.733.100,00
0,00

0,00
397.030,00
0,00
1.336.060,00
10,00
41.254.475,00
25.359.985,00
0,00

0,00

0,00
12.772.860,00
66.020,00
420.010,00
0,00
2.607.080.00,
28.520,00
2.842.830,00
155.680,00
2.660.560,00
0,00
26.590,00
10,00

0,00

0,00

0,00

0,00

10,00
19.527.980,00
5.665.760.00
9.785.640.00

0,00 0,00 0,00 0,00
7.389.240,83 1.180.102,97 2.829.444,14 435
50,00 0,00 0,00 0,00
50,00 0,00 0,00 0,00
586.850,00 100.097.13 230.75097 035
5.234.360,83 816.928,73 1.904.134,89 293
257.300,44 688.496,75 1,06
290, 5.776.67 6.061.53 0,01
20.902.010,00 2.878.577,28 5.708.916,42 8,78
0,00 0,00 0,00 0,00
20.860.000,00 2.874.822,28 5.602.742,13 8,76/
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
42.010,00 3.755.00 16.174,29) 0,02
37.038.100,00 7.086.50247|  15.466.192,16) 23,79
19.282.110,00 4.160.554,01 8.943.888.65 13.76
15.255.980,00 2.302.581,32 5.468.621,02 841
0,00 0,00 0,00 0,00
401.410,00 647973 27.332,06, 0,04
531.420,00 110.139,58 223.71544 034
0,00 0,00 0,00 0,00
1.530.280,00 505.228,16 798.395,32 123
36.900,00 1519.67 4.239,67) 0,01
1.733.100,00 360.860,50 627.254,43 0,96
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
397.030,00 41.396,67 114.084.36 018
0,00 0,00 0,00 0,00
1.336.060,00 319.463.83 513.170,07 079
10,00 0,00 0,00 0,00
41559.201,25 6.021.79740(  12.575.981,01 19.35
25.408.030,46 3.663.141.26 7.584.200,59 11,67
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
12.869.540,79 2.153.374,39) 3.990.442,29 6,14
66.020,00 3.669.18 15.340,10/ 0,02
420.010,00 61.321,68 121.087,12 0,19
0,00 0,00 0,00 0,00
2.767.080,00, 140.296,03 863.342,05 133
28.520,00 5,14 1.568.86 0,00
3334.293,70 365.206,22 803.615,33 1,24
552.080,00 8.846.80 1520747 0,02
2.755.623,70 356.359.42 788.407.86 121
0,00 0,00 0,00 0,00
26.590,00 0,00 0,00 0,00
10,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
0,00 0,00 0,00 0,00
10,00 0,00 0,00 0,00
19.877.980,00 4.219.032,05 8.259.683,67) 12,71
6.012.760.00 69343693 2.342.109.40, 360
9.820.640.00 3.005.125,02 4.712.508.44 7.25
Fonte: Sistema Unidade avel: C

Nota: Valores sujeitos a alteragdo

0,00
4.559.796,69,
50,00

50,00
356.099,03
3.330.225.94,
829.143,25
4422847
15.193.093,58
0,00
15.167.257,87
0,00

0,00

0,00
25.835.71
21.571.907,84
10.338.221.35
9.787.358.98
0,00
374.077.94
307.704,56
0,00
731.884,68
32.660,33
1.105.845,57
0,00

0,00
282.945,64
0,00
822.889.93
10,00
28.983.220,24
17.823.829.87
0,00

0,00

0,00
8.879.098,50
50.679,90.
298.922,88
0,00
1.903.737.95
26.951,14)
2.530.678,37)
536.872.53
1.967.215,84
0,00
26.590,00
10,00

0,00

0,00

0,00

0,00

10,00
11.618.296,33
3.670.650.60,
5.108.131.56

0,00
1.072.866,27
0,00

0,00
101.519.87
735.89145
23507828
376,67
2.886.787,36,
0,00
2.881.022,28
0,00

0,00

0,00
5.765.08
6.762.920,72
3.851.959.52
2.491.393,64
0,00
10.631,80)
84.346,64
0,00
323.069.45
1519,67
292.770,56
0,00

0,00
41.034,10
0,00
251.736,46
0,00
5.820.929,55
3.848.186,26,
0,00

0,00

0,00
1.735.93438
3.669,18
61.321,68
0,00
171.823,19
514
320.805,11
2.286,04
318.519,07
0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00
3.498.109,77
1.030.633.32
1.969.

data de emissdo 29/05/2019

0,00
1.951.617,09
0,00

0,00
151.355,16
1350.660,10
448.940,30
661,53
5.689.648,09
0,00
5.682.242,13
0,00

0,00

0,00
7.405.96
12.270.510,72
7.544.029.78
4.013.879.57
0,00
13.403,63
169.31537
0,00
525.642,70
423967
514.487,32
0,00

0,00
82.538,78
0,00
431.948,54
0,00
10.708.819,03
6.818.748,17
0,00

0,00

0,00
3.441.707,51
15.340,10
121.087,12
0,00
310.367.27
1.568.86
630.149,75
7.155.58
622.994,17
0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00
5.684.989,55
1.705.440.51
2.968.760,35

Dados consolidados da Administragdo Direta, Fundagdes, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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0,00
3,62

0,00
028
251
083
0,00

10,56
0,00

10,55
0,00
0,00
0,00
0,01

22,77

14,00
745
0,00
0,02
031
0,00

001
095
0,00
0,00
0.15
0,00
0,80
0,00

19,88

12,66
0,00
0,00
0,00

0,03
022
0,00
058
0,00
117
0.01
116
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
10,55
317
5.51

pora.pr.gov.br

0,00
5.437.623,74
50.00

50,00
435.494,84
3.883.700,73
1.068.699.70
49.628.47
15.212.361,91
0,00
15.177.757.87
0,00

0,00

0,00
34.604.04)
24.767.589,28
11.738.080,22
11.242.100.43
0,00
388.006,37
362.104,63
0,00
1.004.637.30
32.660.33
1.218.612,68
0,00

0,00
31449122
0,00
904.111.46
10,00
30.850.382,22
18.589.282.29
0,00

0,00

0,00
9.427.833,28
50.679.90
298.922,88
0,00
2456.712.73
26.951,14
2.704.143,95
544.924.42
2.132.629.53
0,00
26.590,00
10,00

0,00

0,00

0,00

0,00

10,00
14.192.990.45
430731949
6.851.879.65

0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
0,00

0,00
0,00
0,00
0,00
0,00
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Transportes Coletivos Urbanos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 4.076.580,00 4.044.580,00 520.470,10 1.205.065.83 185 2.839.514.17 497.723.48 1.010.788,69 188 3.033.791.31 0,00
Demais Subfunges 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

HABITACAO 20,00 20,00 0,00 0,00 0,00 20,00 0,00 0,00 0,00 20,00 0,00
Habitagdo Rural 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Habitagio Urbana 20,00 20,00 0,00 0,00 0,00 20,00 0,00 0,00 0,00 20,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

SANEAMENTO 18.792.090,00|  19.557.490,20 2.754.142,41 6.105.054,82 9,39 2.865.676,25 5.209.832,39) 967 14.347.657.81 0,00
Saneamento Bsico Rural 40.000,00 40.000,00 0,00 0,00 0,00 40.000,00 0,00 0,00 0,00 40.000,00 0,00
Saneamento Basico Urbano 15.195.290,00 16.010.690,20 2.209.231.56 5.030.712,54, 7.74 10.979.977,66 2.422.716,14 4.286.984,01 7,96 11.723.706,19 0,00
Administragio Geral 3.413.700,00 3.363.700,00 524.181,15 1.037.973,76, 160 2325.726,24, 428.369.41 892,618,836/ 1,66) 247108114 0,00
Demais Subfungdes 143.100,00 143.100,00 20.729,70) 36368,52 0,06 106.731,48 14.590,70 30.229,52 0,06 112.870,48 0,00

GESTAO AMBIENTAL 262.040,00 233.540,00 8.248,94 56.467,44 0,09 177.072,56 21.739,36 23.396,39) 0,04 210.143,61 0,00
Preservagdo e Conservagio Ambiental 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Controle Ambicntal 262.040,00 233.540,00 8.248,94 56.467.44 0,09 177.072,56, 21.739.36 23.396,39) 0,04 210.143.61 0,00
Recuperagio de Arcas Degradadas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Recursos Hidricos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Meteorologia 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

CIENCIA E TECNOLOGIA 515.010,00/ 515.010,00 0,00 0,00 0,00 515.010,00/ 0,00 0,00 0,00 515.010,00 0,00
Desenvolvimento Cientifico 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Desenvolvimento Tecnoldgico ¢ Engenharia 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Difuséio do Conhecimento Cientifico e Tecnologico 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 515.010,00] 515.010,00| 0,00 0,00 0,00 515.010,00] 0,00) 0,00 0,00 515.010,00| 0,00

AGRICULTURA 1.444.170,00 1.472.670,00 145.760,26 429.138,98 0,66/ 1.043.531,02 285.853,84] 414.696,76) 0,77 1.057.973,24) 0,00
Abastecimento 10,00 10,00 0,00 0.00) 0,00 10,00 0,00 0,00 0,00 10,00 0,00
Extensdo Rural 0,00 0,00) 0,00 0.00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00
Iigagio 0,00 0,00) 0,00 0,00) 0,00 0.00) 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00
Promogo da Produglio Agropecuiria 0,00 0,00) 0,00 0,00) 0,00 0.00) 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00
Defesa Agropecuria 0.00) 0,00) 0,00 0,00) 0,00 0,00) 0,00) 0.00) 0.00) 0,00) 0,00
Administragao Geral 1.244.160,00) 1.282.660.00) 145.760.26] 429.138.98) 0,66 853.521,02] 285.853,84] 414.696,76) 0.77) 867.963,24] 0,00
Demais Subfungdes 200.000,00) 190.000,00) 0,00 0,00 0,00 190.000,00 0,00 0,00 0,00 190.000,00 0,00

ORGANIZACAO AGRARIA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Reforma Agréria 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Colonizagio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

INDUSTRIA 576.600,00 576.600,00 37.233,74 85.345,18 0,13 491.254,82 39.654,46 79.905,89 0,15 496.694,11 0,00
Promogdo Industrial 576.600,00 576.600,00 3723374 85.345,18 0,13 491.254,82 39.654.46 79.905,89 0,15 496.694,11 0,00
Produgdo Industrial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Mineragio 0,00 .00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Propricdade Industrial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Normalizagdo e Qualidade 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

COMERCIO E SERVICOS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Promogo Comercial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Comercializagio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Comércio Exterior 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Servigos Financeiros 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Turismo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfunges 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

Fonte: Sistema Equi Unidade dvel: Contabili data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragao

Dados idados da Administragio Direta, Fundagdes, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.

COMUNICAGOES 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Comunicagdes Postais 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Telecomunicagdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administrago Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

ENERGIA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Conservagao de Encrgia 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Energia Elétrica 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Combustiveis Minerais 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Biocombustiveis 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

TRANSPORTE 500.000,00) 64410345 0,00 390.600,00 0,60 253.503.45] 112.000,00 112.000,00 021 532.103,45 0,00
Transporte Aerco 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Transporte Rodovidrio 500.000,00) 644.103.45] 0,00 390.600,00 0,60) 253.503.45 112.000,00 112.000,00 021 532.103.45 0,00
Transporte Ferrovidrio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00
Transporte Hidrovidrio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Transportes Especiais 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdio Geral 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00) 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00) 0,00 0,00 0,00) 0,00

DESPORTO E LAZER 2.600.200,00 277341532 458.171,60) 1.031.673,31 159 1.741.742,01 358.400,65 728.805,97) 135 2.044.609,35 0,00
Desporto de Rendimento 0,00 0.00) 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0.00) 0,00
Desporto Comunitério 2.333.200,00 2.506.415,32 458.171.60) 1.031.673.31 159 1.474.742,01 358.400,65 728.805.97 1.3, 1.777.609.35 0,00
Lazer 0,00 0.00) 0,00 0,00) 0.00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0.00) 0,00
Administragao Geral 267.000,00) 267.000,00) 0,00 0.00) 0,00 267.000,00) 0,00) 0,00 0,00 267.000,00) 0,00
Demais Subfunges 0,00 0,00) 0,00 0.00) 0,00 0,00) 0,00] 0,00) 0,00 0.00 0.00)

ARGOS ESPECIAIS 3.491.880,00) 3.494.020,59 694.798.86) 1.254.566,57) 193 2.239.454,02 671.577.36 1214.454,03 225 2.279.566,56 0,00)
Refinanciamento da Divida Interna 0,00 0,00 0,00] 0,00 0,00] 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00]
Refinanciamento da Divida Externa 0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00
Servigo da Divida Interna 0,00 0,00 0,00) 0.00) 0,00 0.00) 0,00 0,00) 0,00) 0,00 0,00)
Servigo da Divida Externa 0,00) 0,00 0,00) 0,00) 0,00) 0.00) 0,00 0,00) 0,00) 0,00 0,00)
Transferéncias 0.00) 0,00 0,00) 0,00 0,00) 0,00) 0,00 0.00) 0.00) 0,00 0,00)
Outros Encargos Especiais 3.491.880,00 3.494.020,59 694.798,86) 1.254.566.57] 1,93 2239.454,02 6715773 1.214.454,03 205 2.279.566,56 0,00)
Transferéncias para a Educagio Bésica 0,00 0,00 0.00) 0,00 0,00) 0,00 0,00] 0,00) 0,00 0,00 0.00)
Demais Subfuncdes 0,00 0,00 0.00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

RESERVA DE CONTINGENCIA 882.600,00 882.600,00 V :/ 7 £82.600,00 7 ;/ ;,.-" 882.600,00 ;/

RESERVA DO RPPS 8.517.000,00 8.517.000,00 A A ‘/; 8.517.000,00 A A A 8.517.000,00 A
DESPESAS (INTRA-ORCAMENTARIAS) (1I) 18.732.080,00|  18.911.030,00 1.685.467.80 3.369.098.72 518 15541.93128 1.685.467.80 3.369.098.72 625 15541.931.28 0,00
TOTAL (1) = (1+ 1) 205.569.500.00]  209.145.75034] __ 30.609.500.83| __ 65.007.391.38, 100,00 144.13835896]  29.468.335,00] _ 53.879.57891] 100,00 _ 155.266.171.43 0,00

Joso Toledo Coloniezi Rafatissa Ju“ar(‘:é?‘::;;fbral
Prefeito Municipal Controlador Geral do Municipio CRC/PR. 064250/0-9

Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados consolidados da Administragdo Direta, Fundagdes, Instituto, Cimara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA
RELATORIO RESUMIDO DA EXECUCAO ORCAMENTARIA
DEMONSTRATIVO DA EXECUCAO DAS DESPESAS POR FUNCAO/SUBFUNCAO - INTRA-ORCAMENTARIAS
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARCO-ABRIL

RREO - Anexo 2 (LRF, Art. 52, inciso II, alinea "¢") Em Reais
DOTACAO DOTACAO DESPESAS EMPENHADAS SALDO DESPESAS LIQUIDADAS SALDO TN ;LEl;lTl (;\ssfM
FUNCAO/SUBFUNCAO INICIAL ATUALIZADA | NoBimestre | Atéo Bimestre % No Bimestre | Até o Bimestre % PAGAR NAO
[O) ®) (b/I11 b) (© = (a-b) @ (@111 dy (©)=(a-d) _|PROCESSADOS'
DESPESAS (INTRA-ORCAMENTARIAS) 18.732.080.00]  18.911.030,00 1.685.467.80 3369.098,72 518[ 1554193128 1.685.467.80 3369.008,72 625) 1554193128 0,00
LEGISLATIVA 282.000,00 282.000,00 24.802,86 49.406,89 0,08 232.593,11 24.802,86 49.406,89 0,09 232593,11 0,00
Agdo Legislativa 282.000,00 282.000,00 24.802.86 49.406,89 0,08 232.593.11 24.802.86 49.406,89 0.09 232.593.11 0,00
Controle Externo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
JUDICIARIA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Agio Judicidria 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa do Interesse Pablico no Processo Judicidrio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
NCIAL A JUSTICA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa da Ordem Juridica 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Representagio Judicial e Extrajudicial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
ADMINISTRAGCAO 2.077.140,00 2.077.140,00 160.694,37 32237926 0,50 1.754.760,74 160.694,37 32237926 0,60 1.754.760,74 0,00
Planejamento e Orgamento 116.700,00 116.700,00 17.349.25 34531.84 0,05 82.168,16 17.349.25 34531.84 0,06 82.168,16 0,00
Administragio Geral 473.520,00 473.520,00 72272,56 142.628,50 022 330.891,50 72272,56 142.628,50 026 330.891,50 0,00
Administragio Financeira 126.210,00 126.210,00 18.364,57 37.014,78 0,06 89.195,22 18.364,57 37.014,78 0,07 89.195.22 0,00
Controle Interno 37.900,00 37.900,00 5.484,72 10.957.99 0,02 26.942,01 548472 10.957.99 0,02 26.942,01 0,00
Normatizagio ¢ Fiscalizagio 37.500,00 37.500,00 5.589,40 11.184,03 0,02 2631597 5.589,40 11.184,03 0,02 2631597 0,00
Tecnologia da Informagdo 47.200,00 47.200,00 531436 12.203.96 0,02 34.996,04 531436 12.203.96 0,02 34.996,04 0,00
Ordenamento Territorial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Formagio de Recursos Humanos 1.140.200,00 1.140.200,00 23.796,16 47.860,54 0,07 1.092.339.46 23.796,16/ 47.860,54 0,09 1.092.339,46 0,00
Administragdo de Receitas 84.000,00 84.000,00 10.525,03 22.000,98 0,03 61.999,02 10.525,03 22.000,98 0,04 61.999,02 0,00
Administragdo de Concessdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Comunicaglo Social 13.900,00 13.900,00 1.998,32 3.996,64 0,01 9.903,36 1.998,32 3.996,64 0,01 9.903,36 0,00
Demais Subfungdes 10,00 10,00 0,00 0,00 0,00 10,00 0,00 0,00 0,00 10,00 0,00
DEFESA NACIONAL 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa Aérea 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa Naval 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa Terrestre 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SEGURANCA PUBLICA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Policiamento 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Defesa Civil 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Informagdo ¢ Inteligéncia 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RELAGOES EXTERIORES 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Relagdes Diplomiticas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Cooperagio Internacional 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Fonte: Sistema Equi Unidade 4vel: Contabili data de emiss&o 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados i da Administrag3o Direta, F Bes, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.

b

-
—

www. pora.pr.gov.br



Ano 06
Divulgagao: quarta-feira
1 4 29 de maio de 2019
N° 872 - 67 paginas

JORNAL OFICIAL DO
MUNICIPIO DE IBIPORA

Pégina 6 de 8

Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
ASSISTENCIA SOCIAL 456.220,00 460.220,00 76.484,82 150.196,70 0,23 310.023,30 76.484,82 150.196,70 0,28 310.023,30 0,00
Assisténcia ao Idoso 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Assisténcia ao Portador de Deficiéncia 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Assisténcia a Crianga e a0 Adolescente 42.400,00 42.400,00 8.093.,61 13.900,51 0,02 28.499.49 8.093,61 13.900,51 0,03 28.499.49 0,00
Assisténcia Comunitaria 290.820,00 294.820,00 48.352,80 96.475,09 0,15 198.344.91 48.352,80 96.475,09 0,18 198.344.91 0,00
Administragio Geral 123.000,00 123.000,00 20.038,41 39.821,10 0,06 83.178,90 20.038.41 39.821,10 0,07 83.178,90| 0,00
Demais Subfungde: 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
PREVIDENCIA SOCIAL 10.000,00 10.000,00 0,00 0,00/ 0,00 10.000,00 0,00 0,00 0,00 10.000,00 0,00
ncia Basica 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00
Previdéncia do Regime Estatutario 10.000,00 10.000,00 0,00 0,00 0,00 10.000,00 0,00 0,00 0,00 10.000,00 0,00
Previdéncia Complementar 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Previdéncia Especial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00 0,00}
SAUDE 6.313.650,00 6.488.600,00, 535.157,15 1.077.932,01 1,66 5.410.667,99 535.157,15 1.077.932,01 2,00 5.410.667,99, 0,00}
Atengdo Basica 2.755.410,00 2.930.360.00| 369.778.56 748.814,87 L15 2.181.545,13 369.778.56 748.814,87 1,39 2.181.545,13 0,00}
Assisténcia Hospitalar ¢ Ambulatorial 1.015.400,00 1.015.400.,00 153.341.81 305.131,61 0.47 710.268,39 153.341.81 305.131,61 0,57 710.268.39 0,00}
Suporte Profildtico e Terapéutico 0,00 0.00 0,00} 0,00 0,00} 0,00 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00}
Vigilancia Sanitaria 20.910,00 20.910,00 0,00} 0,00 0,00} 20.910,00 0.00 0,00 0,00 20.910,00 0,00}
Vigilancia Epidemiologica 46.920,00 46.920.00 12.036,78 23.985,53 0,04} 22.934.47 12.036,78] 23.985,53 0,04 22.934,47| 0,00}
Alimentagdo e Nutrigdo 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00} 0,00 0,00} 0,00 0,00 0.00 0,00
Administragdo Geral 2.475.010,00 2.475.010,00, 0,00 0,00 0,00} 2.475.010.,00 0,00} 0,00 0,00 2.475.010,00, 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00} 0,00
TRABALHO 126.000,00| 126.000,00/ 23.380,84 44.163,22| 0,07 81.836,78| 23.380,84 44.163,22 0,08 81.836,78) 0,00
Protegdo e Beneficios ao Trabalhador 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00, 0,00 0,00 0,00} 0,00
Relagdes de Trabalho 0,00 0,00} 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00
Empregabilidade 0,00 0,00} 0,00 0,00} 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00
Fomento ao Trabalho 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00 0,00, 0,00 0,00 0,00) 0,00
Administragao Geral 126.000,00 126.000,00) 23.380,84] 44.163,22| 0,07 81 23.380,84| 44.163,22 0,08 81.836,78 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00) 0,00 0,00} 0,00 0,00, 0,00 0,00 0,00) 0,00
EDUCACAO 7.176.330,00| 7.176.330,00| 605.252,41 1.206.461,25| 1,86} 5.969.868,75| 605.252,41 1.206.461,25 2,24 5.969.868,75| 0,00
Ensino Fundamental 2.489.010,00} 2.489.010,00| 365.644.,43 727.073,18] 1,12] 1.761.93 365.644,43) 727.073,18] 1,35] 1.761.936,82| 0,00
Ensino Médio 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00]
Ensino Profissional 0,00] 0,00] 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

E 0 Superior 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Educagio Infantil 1.413.320,00 1.413.320,00 214.065,16 428.329,90 0,66 984.990,10 214.065,16| 428.329,90 0,79 984.990,10 0,00
Educagdo de Jovens ¢ Adultos 10.000,00 10.000,00/ 642,10 1.615,80 0,00 8.384,20 642,10 1.615,80 0,00 8.384,20, 0,00
Educagdio Especial 61.000,00 61.000,00; 9.190,59. 18.315,69 0,03 42.68431 9.190,59 18.315,69 0,03 4268431 0,00
Educacio Bésica 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 3.203.000,00 3.203.000,00 15.710,13 31.126.68 0,05 3.171.873.32 15.710,13 31.126,68 0,06 3.171.873.32 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0,00
CULTURA 139.030,00 139.030,00| 21.228,94 41.067,67 0,06 97.962.33 21.228,94 41.067,67 0,08 97.962,33 0,00
Patriménio Historico, Artistico e Arqueologico 10.00 10,00 0,00 0,00 0,00 10,00 0,00 0.00 0.00 10,00 0,00
Difusdo Cultural 139.010,00 139.010,00 21.228,94 41.067.67 0,06 97.942.33 21.228,94 41.067.67 0.08 97.942.33 0,00
Administragdo Geral 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00
Demais Subfungdes 10,00 10.00] 0.00 0,00 0.00 10,00 0,00 0,00 0,00 10.00] 0.00
DIREITOS DA CIDADANIA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Custodia e Reintegragao Social 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
Direitos Individuais, Coletivos e Difusos 0,00 0,00 0,00} 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00}
Assisténcia aos Povos Indigenas 0,00 0,00 0,00} 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00}
Administragao Geral 0,00 0,00 0,00} 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00}
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00} 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00}
URBANISMO 621.800,00| 621.800,00 92.970,40 187.216,78] 0,29| 434.583,22| 92.970,40 187.216,78] 0,35 434.583,22 0,00}
Infra-Estrutura Urbana 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00
Servigos Urbanos 398.800,00 398.800,00 61.558,76, 123.050,06 0,19 275.749,94 61.558,76] 123.050,06 0,23 275.749,94 0,00

Fonte: Sistema Equi ; Unidade avel: C ili data de emiss&o 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados i da 3o Direta, Fi des, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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Transportes Coletivos Urbanos 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 223.000,00 223.000,00 3141164 64.166,72 0,10 158.833,28 3141164 64.166,72 0,12 158.833,28 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
HABITACAO 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Habitagio Rural 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Habitagdo Urbana 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
SANEAMENTO 1.313.110,00 1.313.110,00 118.815,02 237.552,22 037 1.075.557,78 118.815,02 237.552,22 0,44 1.075.557,78 0,00
Saneamento Basico Rural 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Saneamento Basico Urbano 595.400,00 595.400,00 83.12422 166.388,32 0,26 429.011,68 83.124,22 166.388,32 0,31 429.011,68 0,00
Administragdo Geral 717.710,00 717.710,00 35.690,80| 71.163,90 0,11 646.546,10| 35.690,80| 71.163,90 0,13 646.546,10 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
GESTAO AMBIENTAL 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Preservagdo e Conservagao Ambiental 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Controle Ambiental 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Recuperagdo de Arcas Degradadas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Recursos Hidricos 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Meteorologia 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00)
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00)
Demais Subfungdes 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00)
CIENCIA E TECNOLOGIA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Desenvolvimento Cientifico 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
D i Tecnologico ¢ 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Difusio do Conhecimento Cientifico e Tecnologico 0,00 0,00) 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00)
Administragdo Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00| 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
AGRICULTURA 108.300,00| 108.300,00) 12.392,94| 24.039,56| 0,04 84.260,44] 12.392,94 24.039,56| 0,04/ 84.260,44| 0,00
Abastecimento 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00) 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Extensdo Rural 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00) 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00)
Irrigagio 0,00 0,00) 0,00] 0,00 0,00 0,00] 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00)
Promogio da Produgdo Agropecuiria 0,00 0,00) 0,00] 0,00] 0,00 0,00] 0,00] 0,00] 0,00] 0,00 0,00
Defesa Agropecudria 0,00 0,00) 0,00] 0,00 0,00 0,00] 0,00] 0,00 0,00] 0,00 0,00
Administragao Geral 108.300,00) 108.300,00) 12.392,94| 24.039,56| 0,04/ 84.260,44| 12.392,94f 24.039,56] 0,04 84.260,44] 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
ORGANIZAGAO AGRARIA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Reforma Agraria 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Colonizagio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
INDUSTRIA 13.500,00 13.500,00 1.927,57 3.848,29 0,01 9.651,71 1.927,57 3.848,29 0,01 9.651,71 0,00
Promogio Industrial 13.500,00 13.500,00 1.927,57 3.848,29 0,01 9.651,71 1.927,57 3.848,29 0,01 9.651,71 0,00
Produgio Industrial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Mineragao 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Propriedade Industrial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Normalizagio e Qualidade 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
COMERCIO E SERVICOS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Promogio Comercial 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Comercializagio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Comércio Exterior 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Servigos Financeiros 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00
Turismo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00
Administragdo Geral 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
Demais Subfungdes 0,00) 0,00] 0,00 0,00 0,00) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00]
COMUNICACOES 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Comunicagdes Postais 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00] 0,00 0,00 0,00 0,00, 0,00]
Fonte: Sistema Equi Unidade vel: C il data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados i da ini do Direta, F des, Instituto, Cdmara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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Telecomunicagdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
ENERGIA 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Conservagio de Energia 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Energia Elétrica 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Combustiveis Minerais 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Biocombustiveis 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragio Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00
TRANSPORTE 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Transporte Aereo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Transporte Rodovirio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0.00 0,00
Transporte Ferrovidrio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00
Transporte Hidrovidrio 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Transportes Especiais 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 0.00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
DESPORTO E LAZER 95.000,00 95.000,00) 24.834,87] 0,04 70.165,13 12.360,48 24.834,87] 0,05 70.165,13 0,00
Desporto de Rendimento 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Desporto Comunitirio 95.000,00| 95.000,00 24.834,87] 0,04 70.165,13 12.360.48 2483487 0,05 70.165,13 0,00
Lazer 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Administragdo Geral 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
ENCARGOS ESPECIAIS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Refinanciamento da Divida Interna 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Refinanciamento da Divida Externa 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Servigo da Divida Interna 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Servigo da Divida Externa 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Transferéncias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outros Encargos Especiais 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Transferéncias para a Educagio Bisica 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Subfungoes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RESERVA DE CONTINGENCIA 0,00 0,00) :;/ :/' :/' 0,00 V 7 V 0,00 :/'
RESERVA DO RPPS 0,00 0,00 A A ‘/: 0,00 ‘/1 A A 0,00 A
Jodo Toledo Coloniezi Julian Jones Cabral
Prefeito Municipal Rafat Issa B Contador
Controlador Geral do Municipio RO/ beae0/0s
Fonte: Sistema Unidade avel: C data de emiss&o 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados da a0 Direta, F , Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA
RELATORIO RESUMIDO DA EXECUCAO ORCAMENTARIA
DEMONSTRATIVO DA RECEITA CORRENTE LIQUIDA
'ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARCO-ABRIL
RREO - Anexo 3 (LRF, Art. 53, inciso I) Em Reais
. EVOLUCAO DA RECEITA REALIZADA NOS ULTIMOS 12 MESES DAL PREVISAO
ESPECIFICACAO (ULTIMOS I’
mai-18 Jjun-18 Jjul-18 ago-18 set-18 out-18 nov-18 dez-18 ian-19 fev-19 mar-19 abr-19 12 MESES)
RECEITAS CORRENTES (I) 15.776.745,99 | 14.749.431,86 17.475.441,28 15.630.973,86 13.542.601,63 18.172.055,01 16.745.351,91 20.716.822.49 19.238.397.37| 16.252.645,29 | 21.616.939,90 16.980.207,43 | 206.897.614,02
Impostos, Taxas e Contribuigdes de Melhoria 2.292.857.41 2.954.257.81 2.525.045.46 2.560.442,03 2.361.239,82 3.196.922,01 3.206.216,89 2.939.301.85 2.292.820.90 2.611.816,02 8.189.061.41 3.326.388,56 38.456.370,17 41.165.000,00
IPTI 572.267.66 602.899.00 505.934,29 557.071,52 509.992,74 955.343.51 712.240.59 372.801.18 354.514.94 296.709.02 6.239.397,07| 924.787.45 12.603.958,97| 14.019.500,00
S8 1.007.301,22| 1.013.226,02| 936.680,81 968.832,00 1.092.205.41 1.075.296.43 1.081.574.91 1.002.534.23 931.038.88 893.564.95 884.292,55 1.040.173,62| 11.926.721,03 13.228.000,00
ITBI 130.032.21 146.908,38 183.705,88 145.095,18 209.747,17 183.448,77 112.119.00| 180.729.85 488.943,07 144.759.00| 99.615,18, 203.883,87 2. 987,56 2.830.000,00
IRRF 141.196,64 75218551 453.488.73 469.13451 152,02473 49747356 849.81030) 978.530.52 119.610.20 84179249 148.724,69 48220749 5.886.26937 520100000
Outros Impostos, Taxas e Contribuicdes de Melhoric| 442.059,68| 439.038,90| 420.308,82 397.269,77 485.359,74 450.472,09 404.706,07 398.713,81 434.990,56| 817.031,92 675.246,13 5.810.433,24] 5.886.500,00
Contribuigdes 889.551,49 879.075,69 920.882,89 865.886,29 890.806,28 920.599,10 1.349.618,24] 918.022.81 889.495,32 1.150.167,43 961.095,34| 11.555.066,46| 10.108.000,00
Receita Patrimonial 174.762,64) 265.090,88 889.081,94 254.205,39 449.650,00 1.525.620,27 555.443.24 671.787,84] 1.469.082,05 321.998.21 372.477,98 650.976,43 7.600.176,87 6.035.671,64
Rendimentos de Aplicagdo Financeira 165.458,00| 256.204,28 879.926,48 244.655,92 439.613,02 1.517.212,13. 544.617,10 659.994,07 1.462.674,38 314.492,02 363.435,73 641.395,69 7.489.678,82 ] 5.912.541,64
Outras Receitas Patrimoniais. 9.304,64 8.886,60| 9.155,46 9.549,47 10.036,98 8.408,14 10.826,14 11.793,77 6.407,67 7.506,19| 9.042,25 9.580,74 110.498,05 | 123.130,00
Receita Agropecudria 0,00} 0,00} 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00} 0,00} 0,00} 0,00} 0,00} 0,00
Receita Industrial 0,00} 0,00} 0,00 0,00 0.00. 0,00 0,00 0,00 0,00} 0,00} 0,00} 0,00} 0,00
Receita de Servigos 1.309.574,90| 1.395.520,44| 1.414.759,50 1.388.374.16 1.268.332,31 1.313.083.00 1.320.620.48 1.386.970.66| 1.406.835.58 1.441.304.82| 1.358.468,79| 16.443.283,53 16.622.500,00
Transferéncias Correntes 10.998.011,91 9.212.493,63 11.668.281,75 10.439.186,35) 8.541.238.47 11.131.357.29 10.681.962.33 14.332.804.83 13.103.317.61 10.410.338,22 | 10.570.172,96| 132.042.996,62 130.675.730,00
Cota-Parte do FPM 305254008 285855863 329293674 244926648 1.847.238.63 200845111 2635.904,19 461285019 326193344 3.583.03858 268277538 261734267 3499283612 36.900.000.00
Cota-Parte do ICMS 410827429 202551397 469104806 404882274 344400184 4886.13926| 425622038 452087751 362512171 283041478 342816869 424971135 47.02421468|  43.600.000.00
Cota-Parte do IPVA 21201091 159.685.09 187.057,12 14391097 13482631 140.592.97 117.260.19 207.02036)  2.637.08757 974.342.64) 923.468.45 36527407 620254565 6.573.00000
Cota-Parte do ITR 2.067,79 7.966,85 1.475,69 1.519,28 46.993,36 176.122,70 18.589,97 6.526,27 4.400,66 2.428,61 116,23 749,40 268.956,81 200.000,00
Transferéncias da LC 87/1996 26.260,09] 26.260,09] 26.260,09 26.260,09 26.260,09 26.260,09 26.260,09 26.260,09 0,00} 0,00} 0,00} 0,00} 210.080,72 305.000,00
Transfe ias da LC 61/1989 69.755,66 76.601,08 64.462,35 69.717,18 69.707,26 70.752,28. 67.926,42 81.848,90 53.103.33 56.212,96 54.289.45 55.039,26 789.416,13 880.000,00
Transferéncias do FUNDEB 2.176.324,08 1.737.957,96| 1.756.981,27| 2.123.526,11 1.706.288,17. 2.145.345,81 2.030.891,31 2.221.366.51 2.759.577,01 233891577 2.184.566,13 1.987.553,38 25.169.293,51 27.000.000,00
Outras Transferéncias Correntes. 1.350.779.01 1.419.949,96| 1.647.160,33 1.576.163.50 1.265.922,81 1.587.693.07 1.528.909.78 2.647.046,00 762.093.89 1.168.477.93 1.136.953.89 1.294.502.83 17.385.653.00| 15.217.730,00
Outras Receitas Correntes 111.987.64| 4299341 58.407.05 67.883,04 56.254,74 114.266.16 60.509.87 36.339.07 4831842 36.065.58 53.590,04| 113.105.35 799.720,37 997.000,00
DEDUCOES (11) 2.115.984.88, 1.873.064.51 2.674.216,48 2.004.120,72; 1.982.026.54. 3.414.733.72 2.404.959.03 3.226.820.80 3.822.757.35 2.250.880.22 2.222.398.66 2.548.886.98 30.540.849.89 24.221.600,00
Contrib. do Servidor para o Plano de Previdéncia 577.628.84 662.147.43 1.291.683,75 656.221,40 868.221,08 1.935.070,08. 980.526.83 1.610.982.91 1.906.428,04| 761.592,71 804.635,04 1.091.263,68| 13.146.401,79| 6.600.000,00
Compensagdio Financ. entre Regimes Previdéncia 44.174.33 0,00 0,00 0.00 0.00 0.00] 0.00] 0.00] 0.00] 0.00) 450.000,00
Dedugdo de Receita para Formagio do FUNDEB 1.494.181,71 1.347.899,32 1.113.805,46 1.479.663,64. 1.424.432,20] 1.615.837,89 1.916.329.31 1.489.287.51 1.417.763,62)
RECEITA CORRENTE LIQUIDA (11D = (1 - 11) 13.660.761.11 01.22480]  13.620853.04]  11560575.09] 1475732129 14340.392.88]  17.490.00069] 1541564002 14001765.07] 1939454124 181.382.301.64

Jogo Toledo Coloniezi
Prefeito Municipal

Controlador Geral do Municipio

Julian Jones Cabral

CRC/PR - 064250/0-9

Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragio
Dados consolidados da Administracdo Direta, Fundagdes, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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PLANO PREVIDENCIARIO

RECEITAS PREVIDENCIARIAS - RPPS

PREVISAO INICIAL

RECEITAS REALIZADAS

PREVISAO ATUALIZADA

RECEITAS CORRENTES (I)
Receita de Contribuigdes dos Segurados
Civil
Ativo
Inativo
Pensionista
Militar
Ativo
Inativo
Pensionista
Receita de Contribuigdes Patronais
Civil
Ativo
Inativo
Pensionista
Militar
Ativo
Inativo
Pensionista
Receita Patrimonial
Receitas Imobilidrias
Receitas de Valores Mobiliarios
Outras Receitas Patrimoniais
Receita de Servigos
Outras Receitas Correntes

Compensagao Previdenciaria do RGPS para o RPPS

Aportes Periédicos para Amortizaggo de Déficit Atuarial do RPPS (Il)*

Demais Receitas Correntes
RECEITAS DE CAPITAL (lil)
Alienacéo de Bens, Direitos e Ativos
Amortizagao de Empréstimos
Outras Receitas de Capital

TOTAL DAS RECEITAS PREVIDENCIARIAS RPPS - (IV) = (I + Il - Il)

29.127.000,00
6.600.000,00
6.600.000,00
6.500.500,00
88.500,00
11.000,00
0,00

0,00

0,00

0,00
10.000.000,00
10.000.000,00
10.000.000,00
0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00
4.940.000,00
80.000,00
4.860.000,00
0,00

0,00
7.587.000,00
450.000,00
7.137.000,00
0,00

0,00

0,00

0,00

0,00
21.990.000,00

29.127.000,00
6.600.000,00
6.600.000,00
6.500.500,00
88.500,00
11.000,00
0,00

0,00

0,00

0,00
10.000.000,00
10.000.000,00
10.000.000,00
0,00

0,00

0,00

0,00

0,00

0,00
4.940.000,00
80.000,00
4.860.000,00
0,00

0,00
7.587.000,00
450.000,00
7.137.000,00
0,00

0,00

0,00

0,00

0,00
21.990.000,00

Até o Bimestre Até o Bimestre

Exercicio Exercicio Anterior
7.970.327,50 6.331.278,23
2.139.255,10 1.549.960,89
2.139.255,10 1.549.960,89
2.109.581,13 1.523.603,89
27.404,29 24.044,76
2.269,68 2.312,24
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
3.362.316,65 2.540.275,46
3.362.316,65 2.540.275,46
3.362.316,65 2.540.275,46
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
2.468.755,75 2.065.239,80
25.630,68 24.580,80
2.443.125,07 2.040.659,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 175.802,08
0,00 175.802,08
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00
7.970.327,50 6.331.278,23

DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS
DESPESAS PREVIDENCIARIAS - RPPS DOTAGAO DOTACAO  ['ate o Bimestre | Até o Bimestre | Até o Bimestre| Até o Bimestre
INICIAL ATUALIZADA Exercicio Exercicio Exercicio Exercicio
Anterior Anterior
ADMINISTRAGAO (V) 1.479.000,00 1.479.000,00 444.259,83 368.358,54 433.759,83 357.258,54
Despesas Correntes 1.439.000,00 1.439.000,00 444.259,83 362.178,54 433.759,83 351.078,54
Despesas de Capital 40.000,00 40.000,00 0,00 6.180,00 0,00 6.180,00
PREVIDENCIA (VI) 19.390.000,00 19.390.000,00 5.248.482,30 4.695.652,46 5.248.482,30 4.695.652,46
Beneficios - Civil 19.370.000,00 19.370.000,00 5.248.482,30 4.695.652,46 5.248.482,30 4.695.652,46
Aposentadorias 15.446.500,00 15.446.500,00 4.409.450,91 3.904.756,04 4.409.450,91 3.904.756,04
Pensdes 3.323.500,00 3.323.500,00 697.560,35 668.058,92 697.560,35 668.058,92
Outros Beneficios Previdenciarios 600.000,00 600.000,00 141.471,04 122.837,50 141.471,04 122.837,50
Beneficios - Militar 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Reformas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pensdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outros Beneficios Previdenciarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras Despesas Previdenciarias 20.000,00 20.000,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Compensagao Previdenciaria do RGPS para o RPPS 20.000,00 20.000,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Despesas Previdenciarias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
TOTAL DAS DESPESAS PREVIDENCIARIAS RPPS (VII) = (V + VI) 20.869.000,00 20.869.000,00 5.692.742,13 5.064.011,00 5.682.242,13 5.052.911,00
RESULTADO PREVIDENCIARIO (VIII) = (IV - VII)* 1.121.000,00 1.121.000,00 2.277.585,37 1.267.267,23 2.288.085,37 1.278.367,23
RECURSOS RPPS ARRECADADOS EM EXERCICIOS ANTERIORES PREVISAO ORCAMENTARIA
VALOR 0,00
RESERVA ORGAMENTARIA DO RPPS PREVISAO ORCAMENTARIA
VALOR 8.517.000,00
APORTES DE RECURSOS PARA O PLANO PREVIDENCIARIO DO RPPS APORTES REALIZADOS
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APORTES DE RECURSOS PARA O PLANO PREVIDENCIARIO DO RPPS APORTES REALIZADOS
Plano de Amortizag&o - Contribuicdo Patronal Suplementar 0,00
Plano de Amortizagdo - Aporte Periddico de Valores Predefinidos 0,00
Outros Aportes para o RPPS 0,00
Recursos para Cobertura de Déficit Financeiro 0,00
PERIODO DE REFERENCIA
BENS E DIREITOS DO RPPS : .
EXERCICIO EXERCICIO ANTERIOR
Caixa e Equivalentes de Caixa 119.974,16 443.261,68
Investimentos e Aplicagdes 63.531.452,88 60.903.614,97
Outros Bens e Direitos 0,00 0,00
PLANO FINANCEIRO
- RECEITAS REALIZADAS
RECEITAS PREVIDENCIARIAS - RPPS PREVISAO INICIAL PREVISAO ATUALIZADA Até o Bimestre Até o Bimestre
Exercicio Exercicio Anterior
RECEITAS CORRENTES (IX) 0,00 0,00 0,00 0,00
Receita de Contribuicdes dos Segurados 0,00 0,00 0,00 0,00
Civil 0,00 0,00 0,00 0,00
Ativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Inativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Pensionista 0,00 0,00 0,00 0,00
Militar 0,00 0,00 0,00 0,00
Ativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Inativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Pensionista 0,00 0,00 0,00 0,00
Receita de Contribuigoes Patronais 0,00 0,00 0,00 0,00
Civil 0,00 0,00 0,00 0,00
Ativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Inativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Pensionista 0,00 0,00 0,00 0,00
Militar 0,00 0,00 0,00 0,00
Ativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Inativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Pensionista 0,00 0,00 0,00 0,00
Receita Patrimonial 0,00 0,00 0,00 0,00
Receitas Imobilidrias 0,00 0,00 0,00 0,00
Receitas de Valores Mobiliarios 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras Receitas Patrimoniais 0,00 0,00 0,00 0,00
Receita de Servigos 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras Receitas Correntes 0,00 0,00 0,00 0,00
Compensagao Previdenciaria do RGPS para o RPPS 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Receitas Correntes 0,00 0,00 0,00 0,00
RECEITAS DE CAPITAL (X) 0,00 0,00 0,00 0,00
Alienagao de Bens, Direitos e Ativos 0,00 0,00 0,00 0,00
Amortizagdo de Empréstimos 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras Receitas de Capital 0,00 0,00 0,00 0,00
TOTAL DAS RECEITAS PREVIDENCIARIAS RPPS - (XI) = (IX + X) 0,00 0,00 0,00 0,00
DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS
DESPESAS PREVIDENCIARIAS - RPPS D&Taif_o A?SIG%\SA Até o Bi Até o Bimestre [Até o Bimestre| Até o Bimestre
Exercicio Exercicio Exercicio Exercicio
Anterior Anterior
ADMINISTRAGAO (XIl) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Despesas Correntes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Despesas de Capital 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
PREVIDENCIA (XIll) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Beneficios - Civil 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Aposentadorias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pensdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outros Beneficios Previdenciarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Beneficios - Militar 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Reformas 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Pensdes 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outros Beneficios Previdenciarios 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras Despesas Previdenciarias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
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DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS
DESPESAS PREVIDENCIARIAS - RPPS DOTAGAO DOTAGAO [ At¢ o Bimestre | Até o Bi Até o Bimestre | Até o Bimestre
INICIAL ATUALIZADA Exercicio Exercicio Exercicio Exercicio
Anterior Anterior
Compensagéo Previdenciaria do RGPS para o RPPS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Despesas Previdencirias 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
TOTAL DAS DESPESAS PREVIDENCIARIAS RPPS (XIV) = (X1l + XIlI) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RESULTADO PREVIDENCIARIO (XV) = (XI - XIV)? 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
APORTES DE RECURSOS PARA O PLANO PREVIDENCIARIO DO RPPS APORTES REALIZADOS
Recursos para Cobertura de Insuficiéncias Financeiras 0,00
0,00

Recursos para Formagao de Reserva

www.ibipora.pr.gov.br
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ACIMA DA LINHA

RECEITAS PRIMARIAS PREVISAO SOAT/ANE
ATUALIZADA RECEITAS REALIZADAS (a)

RECEITAS CORRENTES (1) 188.432.270,41 67.807.186,25
Impostos, Taxas e Contribuicdes de Melhoria 41.165.000,00 16.420.086,89
1PTU 14.019.500,00 7.815.408,48
1SS 13.228.000,00 3.749.070,00
it 2.830.000,00 937.201,12
IRRF 5.201.000,00 1.592.424,87
Outros Impostos, Taxas e Contribuicdes de Melhoria 5.886.500,00 2.325.982,42
Contribuisdes 10.108.000,00 3.918.780,90
Receita Patrimonial 6.035.640,41 2.814.534,67
Aplicagdes Financeiras (Il) 5.912.510,41 2.781.997,82
Outras Receitas Patrimoniais 123.130,00 3253685
Transferéncias Correntes 113.504.130,00 38.756.656,32
Cota-Parte do FPM 30.000.000,00 9.716.072,15
Cota-Parte do ICMS 34.880.000,00 11.306.733,30
Cota-Parte do IPVA 5.258.400,00 3.920.138,09
Cota-Parte do ITR 200.000,00 6.155,9
Transferéncias da LC 87/1996 244.000,00 0,00
Transferéncias da LC 61/1989 0,00 0,00
Transferéncias do FUNDES 0,00 0,00
Outras transferéncias correntes 42.921.730,00 13.807.556,82
Demais Receitas Correntes 17.619.500,00 5.897.127,47
Outras Receitas Financeiras (Il 0,00 0,00
Receitas Correntes Restantes 17.619.500,00 5.897.127,47
RECEITAS PRIMARIAS CORRENTES (IV) = (1- 11 - 1) 182.519.760,00 65.025.188,43
RECEITAS DE CAPITAL (V) 50.240,00 810.198,14
Operagdes de Crédito (V1) 0,00 0,00
Amortizagio de Empréstimos (VII) 0,00 0,00
Alienagdo de Bens 0,00 810.198,14
Receitas de Alienago de Investimentos Tempordrios (Vi) 0,00 0,00
Receitas de Alienagdo de Investimentos Permanentes (IX) 0,00 0,00
Outras Alienagaes de Bens 0,00 810.198,14
Transferéncias de Capital 50.240,00 0,00
Convénios 50.000,00 0,00
Outras Transferéncias de Capital 240,00 0,00
Outras Receitas de Capital 0,00 0,00
Outras Receitas de Capital Nao Primarias (X) 0,00 0,00
Outras Receitas de Capital Primirias 0,00 0,00

RECEITAS PRIMARIAS DE CAPITAL (XI) = (V - VI - VIl - VIIl - IX - X) 50.240,00 810.198,14
RECEITA PRIMARIA TOTAL (XI) = (IV + XI) 182.570.000,00 65.835.386,57

Até Abril /2019
RESTOS A
‘ DOTAGAO RESTOS A PAGAR
DESPESAS PRIMARIAS ATUALIZADA |  DESPESAS DESPESAS DESPESAS PAGAR NAO PROCESSADOS
EMPENHADAS | LIQUIDADAS PAGAS (1) | PROCESSADOS
PAGOS (b) LIQUIDADOS | PAGOS (c)
DESPESAS CORRENTES (XIll) 166.049.701,12 |  57.501.71052 | 48.179.35355 |  46.094.703,05 176827745 |  2.868374,62 |  2.859.366,19
Pessoal e encargos sociais 9832113800 | 31.609.937,10 | 3153047558 |  31.294.367,98 245.508,95 0,00 0,00
Juros e Encargos da Divida (XIV) 750.020,00 175.606,29 175.606,29 175.606,29 0,00 0,00 0,00
Outras Despesas Correntes 66.978.543,12 | 2571616713 | 164732768 | 1462472878 | 152276850 | 286837462 |  2.859.366,19
Transferéncias Constitucionais e Legais 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Despesas Correntes 66.978.543,12 | 2571616713 | 16.47327L68 | 1462472878 | 152276850 | 286837462 |  2.859.366,19
DESPESAS PRIMARIAS CORRENTES (XV) = (XIll - XIV) 165.200.681,12 |  57.326.104,23 | 48.003.747,26 | 45919.09676 |  1768277,45 | 286837462 |  2.859.366,19
DESPESAS DE CAPITAL (XVI) 14.785.419,22 4.136.582,14 2.331.126,64 2.046.379,55 592.353,34 1.838.870,10 1.457.281,29
Investimentos 13.785.399,22 | 376110135 | 195564585 |  1.670.898,76 592.35334 | 183887010 |  1.457.281,20
Inversdes Financeiras 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Concessao de Empréstimos e Financiamentos (XVI) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Aquisigdo de Titulo de Capital 4 Integralizado (XVIlI) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Aquisicdo de Titulo de Crédito (XIX) 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Demais Inversdes Financeiras 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Amortizagdo da Divida (XX) 1.000.020,00 375.480,79 375.480,79 375.480,79 0,00 0,00 0,00
DESPESAS PRIMARIAS DE CAPITAL (XXI) = (XVI - XVII - XVIII - XIX - XX) 13.785.399,22 3.761.101,35 1.955.645,85 1.670.898,76 592.353,34 1.838.870,10 1.457.281,29
b
9399.600,00 [ b A I A S SA
188.484.680,34 61.087.205,58 49.959.393,11 47.589.995,52 2.360.630,79 4.707.244,72 4.316.647,48
RESULTADO PRIMARIO - Acima da Linha (XXIV) = [XIla - (XX1Ila +XXILIb + XXILIo)] I 11.568.112,78 |
‘ META FISCAL PARA O RESULTADO PRIMARIO VALOR CORRENTE
[Meta fixada no Anexo de Metas Fiscais da LDO para o exercicio de referéncia | 0,00 |
JUROS NOMINAIS chsg bl ey
VALOR INCORRIDO
JUROS E ENCARGOS ATIVOS (XXV) 338.872,75
JUROS E ENCARGOS PASSIVOS (XXVI) 175.606,29
RESULTADO NOMINAL - Acima da Linha (XXVII) = XXIV + (XXV - XXVI) I
META FISCAL PARA O RESULTADO NOMINAL VALOR CORRENTE
[Meta fixada no Anexo de Metas Fiscais da LDO para o exercicio de referéncia | 0,00 |
ABAIXO DA LINHA
CALCULO DO RESULTADO NOMINAL ST
Em 31/12/2018 (a) Até Abril /2019 (b)
DIVIDA CONSOLIDADA (XXVIII) 5.634.082,98 5.258.602,19
DEDUGOES (XXIX) 29.182.663,45 40.583.823,01
Disponibilidade de Caixa 29.182.663,45 40.583.823,01
Disponibilidade de Caixa Bruta 32.470.267,44 44.259.865,69
(-) Restos a Pagar Processados (XXX) 3.287.603,99 3.676.042,68
Demais Haveres Financeiros 0,00 0,00
VIDA CONSOLIDADA LIQUIDA (XXXI) = (XXVIII - XXIX) (23.548.580,47) ( 0,82)
RESULTADO NOMINAL - Abaixo da Linha (XXXII) = (XXXIa - XXXIb) 11.776.640.35
AJUSTE METODOLOGICO Até Abril /2019
VARIAGAO SALDO RPP = (XXXIII) = (XXXa - XXXb) (388.438,69)
RECEITA DE ALIENAGAO DE INVESTIMENTOS PERMANENTES (IX) 0,00
PASSIVOS RECONHECIDOS NA DC (XXXIV) 350.926,35
VARIACAO CAMBIAL (XXXV) 0,00
PAGAMENTO DE PRECATORIOS INTEGRANTES DA DC (XXXVI) 0,00
OUTROS AJUSTES (XXXVII) 0,00
RESULTADO NOMINAL AJUSTADO - Abaixo da Linha (XXXVIH) = (XXXII —XXXIll X + XXKIV + XXXV - XXXVI + XXXVII) 12516.005.39
RESULTADO PRIMARIO - Abaixo da Linha (XXXVID) = XXXVI - (XXV - XXVI) 12.352.738.93
INFORMAGOES ADICIONAIS PREVISAO ORGAMENTARIA
SALDO DE EXERCICIOS ANTERIORES 3.526.239,93
Recursos Arrecadados em Exercicios Anteriores - RPPS 0,00
Superévit Financeiro Utilizado para Abertura e Reabertura de Créditos Adicionais 3.526.239,93
RESERVA ORCAMENTARIA DO RPPS 8.517.000,00
Rafat Issa Julian Jones Cabral
Joo Toledo Coloniezi Controlador Geral do Municipio Contador
Prefeito Municipal Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissio 29/05/2019 CRC/PR - 064250/0-9

Nota: Valores sujeitos a alteragao
Dados consolidados da Administragéo Direta, Fundages, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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RELATORIO RESUMIDO DA EXECUCAO ORGAMENTARIA
DEMONSTRATIVO DOS RESTOS A PAGAR POR PODER E ORGAO
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARCO-ABRIL

RREO - ANEXO 7 (LRF, art. 53, inciso V) Em Reais

RESTOS A PAGAR PROCESSADOS E NAO PROCESSADOS LIQUIDADOS EM RESTOS A PAGAR NAO PROCESSADOS

Inscritos Inseritos
PODER/ORGAO Em Em
Exercicios Em31 de Pagos Cancelados Saldo Exercicios Em31 de Liquidados Pagos Cancelados Saldo Saldo Total
dezembro de dezembro de
Anteriores 2018 Anteriores 2018
(a) (b) (c) (d) e=(ath)-(ctd) (f) (2) (h) () ) k=(f+g)-(i+j)| L=(e+k)
RESTOS A PAGAR (EXCETO INTRA-ORCAMENTARIOS) (1) 11317160 330791805 3.122.532.58 442,58 298.114,49 5547595 7.540537,63| 470724470  4316.647.48 665.496.91 2.613.869,19  2.911.983.68
PODER EXECUTIVO 1317160 330791805  3.122.532.58 442,58 298.114,49 5547595 7.540.537,63| 470724470  4316.647.48 665.496.91 2.613.869,19|  2.911.983.68
PODER LEGISLATIVO 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Cémara Municipal 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Tribunal de Contas do Municipio 0,00 0,00 0,00 0,00 0.00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RESTOS A PAGAR (INTRA-ORCAMENTARIOS) (1) 0.00 0.00 0,00 0.00 0.00 0,00 0.00 0,00 0,00 000 0.00 0,00
TOTAL (1) = (1 + 1) 13.171,60[  3.307.918,05]  3.122.532,58 442,58 298.114,49 55475.95]  7.540.537,63]  4.707.244,70[  4.316.647.48 665.496,91 2.613.869,19]  2.911.983.68
Jodo Toledo Coloniezi Rafat Issa Jullar(\:Jones Cabral
Prefeito Municipal Controlador Geral do Municipio CRC/PRO_'L:A;;O/D.Q
Fonte: Sistema Equi Unidade ével: C i data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragio
Dados i da Administragdo Direta, Fi Bes, Instituto, Camara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.
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RELATORIO RESUMIDO DA EXECUGAO ORGAMENTARIA

DEMONSTRATIVO DAS RECEITAS E DESPESAS COM MANUTENGAO E DESENVOLVIMENTO DO ENSINO -
ORGCAMENTO FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL

MARCO A ABRIL DE 2019

RREO - ANEXO 8 (LDB, art.72)
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RECEITAS DE ENSINO

RECEITA RESULTANTE DE IMPOSTOS (Caput do art. 212 da constituigao) PREVISAO PREVISAO RECEITAS REALIZADAS
INICIAL ATUALIZADA (a)
Até bimestre %(c) = (b/a)
1- RECEITA DE IMPOSTOS 35.278.500,00 35.278.500,00 14.094.083,69 39,95
1.1 - Receitas resultantes do imposto sobre a propriedade predial e territorial urbana - IPTU 14.019.500,00 14.019.500,00 7.815.408,48 55,75
1.1.1-1PTU 12.070.000,00 12.070.000,00 7.131.303,46 59,08
1.1.2 - Multas, juros de mora, divida ativa e outros encargos do IPTU 1.949.500,00 1.949.500,00 684.105,02 35,09
1.2 - Receita resultante do imposto sobre transmiss&o inter vivos - ITBI 2.830.000,00 2.830.000,00 937.180,34 33,12
1.2.1-1TBI 2.830.000,00 2.830.000,00 937.105,96 33,11
1.2.2 - Multas, juros de mora, divida ativa e outros encargos do ITBI 0,00 0,00 74,38 0,00
1.3 - Receita resultante do imposto sobre servigos de qualquer natureza - ISS 13.228.000,00 13.228.000,00 3.749.070,00 28,34
1.3.1-18S 13.000.000,00 13.000.000,00 3.698.452,45 28,45
1.3.2 - Multas, juros de mora, divida ativa e outros encargos do ISS 228.000,00 228.000,00 50.617,55 22,20
1.4 - Receita resultante do imposto de renda retido na fonte - IRRF 5.201.000,00 5.201.000,00 1.5692.424,87 30,62
2 - RECEITAS DE TRANSFERENCIAS CONTITUCIONAIS E LEGAIS 88.458.000,00 88.458.000,00 31.405.019,23 35,50
2.1 - Cota-parte FPM 36.900.000,00 36.900.000,00 12.145.090,07 32,91
2.1.1 - Parcela referenta a CF. art. 159, |, alinea 'b' 34.500.000,00 34.500.000,00 12.145.090,07 35,20
2.1.2 - Parcela referenta a CF. art. 159, |, alinea 'd' 2.400.000,00 2.400.000,00 0,00 0,00
2.1.3 - Parcela referenta a CF. art. 159, |, alinea 'e' 0,00 0,00 0,00 0,00
2.2 - Cota-parte ICMS 43.600.000,00 43.600.000,00 14.133.416,53 32,42
2.3 - ICMS-Desoneragéo - LC. n° 87/1996 305.000,00 305.000,00 0,00 0,00
2.4 - Cota-parte IPI-Exportagao 880.000,00 880.000,00 218.645,00 24,85
2.5 - Cota-parte ITR 200.000,00 200.000,00 7.694,90 3,85
2.6 - Cota-parte IPVA 6.573.000,00 6.573.000,00 4.900.172,73 74,55
2.7 - Cota-parte IOF-Ouro (100 %) 0,00 0,00 0,00 0,00
3 - TOTAL DA RECEITA BRUTA DE IMPOSTOS (1+2) 123.736.500,00 123.736.500,00 45.499.102,92 36,77
RECEITAS ADICIONAIS PARA FINANCIAMENTO DO ENSINO PREVISAO PREVISAO RECEITAS REALIZADAS
INICIAL ATUALIZADA (a)
Até bimestre %(c) = (b/a)
4 - RECEITA DA APLICAGAO FINANCEIRA DE OUTROS RECURSOS VINCULADOS AO ENSINO 96.800,00 96.801,14 15.147,50 15,65
5 - RECEITAS DE TRANSFERENCIAS DO FNDE 3.454.000,00 3.454.000,52 1.320.878,01 38,24
5.1 - Transferéncias do salario-educagédo 2.165.000,00 2.165.000,00 759.541,80 35,08
5.2 - Transferéncias Diretas - PDDE 0,00 0,00 0,00 0,00
5.3 - Transferéncias Diretas - PNAE 0,00 0,00 0,00 0,00
5.4 - Transferéncias Diretas - PNATE 0,00 0,00 0,00 0,00
5.5 - Outras transferéncias do FNDE 1.245.000,00 1.245.000,00 547.386,67 43,97
5.6 - Aplicagéo financeira dos recursos do FNDE 44.000,00 44.000,52 13.949,54 31,70
6 - RECEITAS DE TRANSFERENCIAS DE CONVENIOS 0,00 0,00 6.097,48 0,00
6.1 - Transferéncias de convénios 0,00 0,00 0,00 0,00
6.2 - Aplicagao financeira dos recursos de convénios 0,00 0,00 6.097,48 0,00
7 - RECEITAS DE OPERAGOES DE CREDITO 0,00 0,00 0,00 0,00
8 - OUTRAS RECEITAS PARA FINANCIAMENTO DO ENSINO 0,00 0,00 0,00 0,00
9 - TOTAL DAS RECEITAS ADICIONAIS PARA FINANCIAMENTO DO ENSINO (4+5+6+7+8) 3.550.800,00 3.550.801,66 1.342.122,99 37,80
FUNDEB
RECEITAS DO FUNDEB PREVISAO PREVISAO RECEITAS REALIZADAS
INICIAL ATUALIZADA (a)
Até bimestre %(c) = (b/a)
10 - RECEITAS DESTINADAS AO FUNDEB 17.171.600,00 17.171.600,00 6.281.003,74 36,58
10.1 - Cota-Parte FPM Destinada ao FUNDEB — (20% de 2.1.1) 6.900.000,00 6.900.000,00 2.429.017,92 35,20
10.2 - Cota-parte ICMS destinada ao FUNDEB - (20% de 2.2) 8.720.000,00 8.720.000,00 2.826.683,23 32,42
10.3 - ICMS-Desoneragéo destinada ao FUNDEB - (20% de 2.3) 61.000,00 61.000,00 0,00 0,00
10.4 - Cota-parte IPI-Exportagéo destinada ao FUNDEB - (20% de 2.4) 176.000,00 176.000,00 43.729,01 24,85
10.5 - Cota-Parte ITR ou ITR Arrecadado Destinados ao FUNDEB — (20% de ((1.5 — 1.5.5) + 2.5)) 0,00 0,00 1.538,94 0,00
10.6 - Cota-parte IPVA destinada ao FUNDEB - (20% de 2.6) 1.314.600,00 1.314.600,00 980.034,64 74,55
11 - RECEITAS RECEBIDAS do FUNDEB 27.132.000,00 27.132.000,00 9.284.652,44 34,22
11.1 - Transferéncias de recursos do FUNDEB 27.000.000,00 27.000.000,00 9.270.612,29 34,34
11.2 - Complementagéo da unido ao FUNDEB 0,00 0,00 0,00 0,00
11.3 - Receita de aplicagéo financeira dos recursos do FUNDEB 132.000,00 132.000,00 14.040,15 10,64
T2 - RESULTADO LIQUIDO DAS TRANSFERENCIAS DO FUNDEB (11.1 - 10) = ACRESCIMO 9.828.400.00 9.828.400.00 2.989.608.55 30.42
RESULTANTE DAS TRANSFERENCIAS DO FUNDEB ' ' ) )
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DESPESAS DO FUNDEB DOTAGAO DOTAGAO DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS
INICIAL ATUALIZADA (d)
Até bimestre %(f) = (e/d) Até bimestre %(h) = (g/d)
13 - PAGAMENTO DOS PROFISSIONAIS DO MAGISTERIO 22.650.600,00 22.650.600,00 7.636.637,99 33,71 7.636.637,99 33,71
13.1 - Com educagéo infantil 9.241.570,00 9.241.570,00 2.801.755,10 30,32 2.801.755,10 30,32
13.2 - Com ensino fundamental 13.409.030,00 13.409.030,00 4.834.882,89 36,06 4.834.882,89 36,06
14 - OUTRAS DESPESAS 4.481.400,00 4.481.400,00 759.111,46 16,94 759.111,46 16,94
14.1 - Com educagao infantil 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
14.2 - Com ensino fundamental 4.481.400,00 4.481.400,00 759.111,46 16,94 759.111,46 16,94
15 - TOTAL DAS DESPESAS COM FUNDEB (13+14) 27.132.000,00 27.132.000,00 8.395.749,45 30,94 8.395.749,45 30,94
DEDUGOES PARA FINS DE LIMITE DO FUNDEB Valor
16 - RESTOS A PAGAR INSCRITOS NO EXERCICIO SEM DISPONIBILIDADE DE RECURSOS DO FUNDEB 0,00
16.1 - FUNDEB 60% 0,00
16.2 - FUNDEB 40% 0,00
17 - DESPESAS CUSTEADAS COM SUPERAVIT FINANCEIRO DO EXERCICIO ANTERIOR DO FUNDEB 9.272,04
17.1 - FUNDEB 60% 3.884,34
17.2 - FUNDEB 40% 5.387,70
18 - TOTAL DAS DEDUGOES CONSIDERADAS PARA FINS DE LIMITE DO FINDEB (16+17) 9.272,04
INDICADORES DO FUNDEB Valor
19 - TOTAL DAS DESPESAS DO FUNDEB PARA FINS DE LIMITE (15 - 18) 8.386.477,41
19.1 - Minimo de 60% do FUNDEB na Remuneragao do Magistério (13 - (16.1 + 17.1)) / (11) x 100) % 82,21
19.2 - Maximo de 40% em Despesa com MDE, que nao Remuneragao do Magistério (14 - (16.2 + 17.2)) / (11)x 100) % 8,12
19.3 - Maximo de 5% nao Aplicado no Exercicio (100 - (19.1 +19.2)) % 9,67
CONTROLE DA UTILIZAGAO DE RECURSOS NO EXERCICIO SUBSEQUENTE Valor
20 - RECURSOS RECEBIDOS DO FUNDEB NO EXERCICIO ANTERIOR QUE NAO FORAM UTILIZADOS 9.272,04
21 - DESPESAS CUSTEADAS COM O SALDO DO ITEM 20 ATE O 1° TRIMESTRE DO EXERCICIO 9.272,04
MANUTENGAO E DESENVOLVIMENTO DO ENSINO - DESPESAS CUSTEADAS COM A RECEITA RESULTANTE DE IMPOSTOS E RECURSOS DO FUNDEB
DESPESAS COM AGOES TIPICAS DE MDE DOTAGAO DOTAGAO DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS
INICIAL ATUALIZADA (d)
Até bimestre %(f) = (e/d) Até bimestre %(h) = (g/d)
22 - EDUCAGAO INFANTIL 13.516.160,00 13.516.160,00 4.318.917,04 31,95 3.870.037,41 28,63
[22.1 - Despesas custeadas com recursos do FUNDEB 9.241.570,00 9.241.570,00 2.801.755,10 30,32 2.801.755,10 30,32
[22.2 - Despesas custeadas com outros recursos de impostos 4.274.590,00 4.274.590,00 1.517.161,94 35,49 1.068.282,31 24,99
123 - ENSINO FUNDAMENTAL 28.347.125,00 28.347.125,00 7.985.747,59 28,17 7.412.181,69 26,15
123.1 - Despesas custeadas com recursos do FUNDEB 17.890.430,00 17.890.430,00 5.593.994,35 31,27 5.593.994,35 31,27
[23.2 - Despesas custeadas com outros recursos de impostos 10.456.695,00 10.456.695,00 2.741.490,76 26,22 1.947.042,47 18,62
123.9 - Dedugéo de Despesas indevidamente contabilizadas 0,00 0,00 (349.737,52) 0,00 (128.855,13) 0,00
24 - ENSINO MEDIO 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
125 - ENSINO SUPERIOR 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
[26 - ENSINO PROFISSIONAL NAO INTEGRADO AO ENSINO REGULAR 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
|27 - OUTRAS 28.520,00 28.520,00 1.568,86 5,50 1.568,86 5,50
[28 - TOTAL DAS DESPESAS COM ACOES TIPICAS DE MDE 41.891.805,00  41.891.805,00[  12.306.233,49 29,38 11.283.787,96 26,94
(22+23+24+25+26+27)
DEDUGOES CONSIDERADAS PARA FINS DE LIMITE CONSTITUCIONAL Valor
29 - RESULTADO LiQUIDO DAS TRANSFERENCIAS DO FUNDEB = (12) 2.989.608,55
30 - DESPESAS CUSTEADAS COM A COMPLEMENTAGAO DO FUNDEB NO EXERCICIO 0,00
31 - DESPESAS CUSTEADAS COM O SUPERAVIT FINANCEIRO, DO EXERCICIO ANTERIOR, DO FUNDEB 9.272,04
32 - DESPESAS CUSTEADAS COM O SUPERAVIT FINANCEIRO, DO EXERCICIO ANTERIOR, DE OUTROS RECURSOS DE IMPOSTOS 63.081,95
33 - RESTOS A PAGAR INSCRITOS NO EXERCICIO SEM DISPONIBILIDADE FINANCEIRA DE RECURSOS DE IMPOSTOS VINCULADOS AO ENSINO 0,00
34 - CANCELAMENTO, NO EXERCICIO, DE RESTOS A PAGAR INSCRITOS COM DISPONIBILIDADE FINANCEIRA DE RECURSOS DE IMPOSTOS VINCULADOS AO 228.822,07
ENSINO = (44 j)
35 - TOTAL DAS DEDUGOES CONSIDERADAS PARA FINS DE LIMITE CONSTITUCIONAL (29+30+31+32+33+34) 3.290.784,61
36 - TOTAL DAS DESPESAS PARA FINS DE LIMITE (22+23-35) 7.991.434,49
37 - PERCENTUAL DE APLICAGCAO EM MDE SOBRE A RECEITA LIQUIDA DE IMPOSTOS ((36) / (3) x 100) % - LIMITE CONSTITUCIONAL 25% 17,56
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OUTRAS INFORMAGOES PARA CONTROLE

OUTRAS DESPESAS CUSTEADAS COM RECEITAS ADICIONAIS DOTAGAO DOTAGAO DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS
PARA FINANCIAMENTO DO ENSINO INICIAL ATUALIZADA (d)
Até bimestre %(f) = (e/d) Até bimestre %(h) = (g/d)

[38 - DESPESAS CUSTEADAS COM APL FINAN DE OUTROS 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00
RECURSOS DE IMP VINC AO ENSINO B ' ' ' ' ' '
39 - DESPESAS CUSTEADAS COM A CONTRIBUIGAO SOCIAL DO 2.209.000,00 2.369.000.00 552.058.55 2334 340 0.00
SALARIO-EDUCAGAO ’ ' ’ ’ ' ’
40 - DESPESAS CUSTEADAS COM OPERAGOES DE CREDITO 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
[+1 - DESPESAS CUSTEADAS COM OUTRAS RECEITAS PARA 1.245.000,00 1.389.726,25 573.512,70 41,27 502.633,79 36,17
FINANCIAMENTO DO ENSINO
[+2 - TOTAL DAS DESPESAS CUSTEADAS COM RECEITAS 3.454.000,00 3.758.726,25 1.126.471,25 29,97 502.637,19 13,37
JADICIONAIS PARA FINANCIAMENTO DO ENSINO (38+ 39 + 40 + 41)
43 - TOTAL GERAL DAS DESPESAS COM MDE (28+42) 45.345.805,00 45.650.531,25 13.432.704,74 29,43 11.786.425,15 25,82

RESTOS A PAGAR INSCRITOS COM DISPONIBILIDADE FINANCEIRA DE RECURSOS DE IMPOSTOS SALDO ATE CANCELADOS EM 2019
44 - RESTOS A PAGAR DE DESPESAS COM MANUTENGAO E DESENVOLVIMENTO DO ENSINO 2.948.563,44 228.822,07

CONTROLE DA DISPONIBILIDADE FINANCEIRA FUNDEB SALARIO EDUCAGAO

45 - DISPONIBILIDADE FINANCEIRA EM 31 DE DEZEMBRO DE 2018 581.296,95 1.506.742,50
46 - (+) INGRESSOS DE RECURSOS DO FUNDEB ATE O BIMESTRE (Orgamentrio) 9.270.612,29 759.541,80
47 - (-) PAGAMENTOS EFETUADOS ATE O BIMESTRE 8.383.197,64 16.055,40
47.1 - Orgamento do Exercicio 8.111.178,76 3,40
47.2 - Restos a Pagar 272.018,88 16.052,00
48 - (+) RECEITA DE APLICAGAO FINANCEIRA DOS RECURSOS DO FUNDEB ATE O BIMESTRE 14.040,15 13.505,07
49 - (=) DISPONIBILIDADE FINANCEIRA ATE O BIMESTRE 1.482.751,75 2.263.733,97
50 - (+) Ajustes 9.345,76 1.534,78
50.1 - (+) Retengdes 0,00 0,00
50.2 - (-) Valores a recuperar 0,00 0,00
50.3 - (+) Outros valores extraorcamentarios 0,00 0,00
50.4 - (+) Conciliagdo Bancaria 9.345,76 1.534,78
51 - (=) SALDO FINANCEIRO CONCILIADO 1.492.097,51 2.265.268,75

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SERASA RFB V2 - Emitido para: Municipio de Ibipor&: 76.244.961/0001-03 - NS: 49EB90C54A6F20CF
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RREO — ANEXO 12 (LC 141/2012, art. 35)

RECEITAS PARA APURAGAO DA APLICAGAO EM AGOES E SERVIGOS PUBLICOS Previsdo inicial | Previsao atualizada (a) RECEITAS REALIZADAS
DE SAUDE Até o bimestre (b) % (bla) x 100

RECEITA DE IMPOSTOS LIQUIDA (1) 35.278.500,00 35.278.500,00 14.094.083,69 39,95
Imposto Predial e Territorial Urbano - IPTU 12.070.000,00 12.070.000,00 7.131.303,46 59,08
Imposto sobre Transmiss&o de Bens Intervivos - ITBI 2.830.000,00 2.830.000,00 937.105,96 33,11
Imposto sobre Servigos de Qualquer Natureza - ISS 13.000.000,00 13.000.000,00 3.698.452,45 28,45
Imposto de Renda Retido na Fonte - IRRF 5.201.000,00 5.201.000,00 1.592.424,87 30,62
Multas, Juros de Mora e Outros Encargos dos Impostos 128.500,00 128.500,00 55.297,81 43,03
Divida Ativa dos Impostos 1.633.000,00 1.633.000,00 524.217,00 32,10
Multas, Juros de Mora e Outros Encargos da Divida Ativa 416.000,00 416.000,00 155.282,14 37,33

RECEITA DE TRANSFERENCIAS CONSTITUCIONAIS E LEGAIS (1l) 86.058.000,00 86.058.000,00 31.405.019,23 36,49
Cota-Parte FPM 34.500.000,00 34.500.000,00 12.145.090,07 35,20
Cota-Parte ITR 200.000,00 200.000,00 7.694,90 3,85
Cota-Parte IPVA 6.573.000,00 6.573.000,00 4.900.172,73 74,55
Cota-Parte ICMS 43.600.000,00 43.600.000,00 14.133.416,53 32,42
Cota-Parte IPI-Exportagéo 880.000,00 880.000,00 218.645,00 24,85
Compensagdes Financeiras Provenientes de Impostos e Transferéncias Constitucionais 305.000,00 305.000,00 0,00 0,00

Desoneragao ICMS (LC 87/96) 305.000,00 305.000,00 0,00 0,00
Outras 0,00 0,00 0,00 0,00
TOTAL DAS RECEITAS PARA APURACAO DA APLICAGAO EM ACOES E SERVICOS PUBLICOS DE 121.336.500 00 121.336.500.00 4549910292 37 50

SAUDE (Il =1+ 11 ) ) ’ ’

. i5 i RECEITAS REALIZADAS
RECEITAS ADICIONAIS PARA FINANCIAMENTO DA SAUDE Previsdo inicial | revisao atualizada (0} ___—
Até o bimestre (d) % (d/c) x 100

TRANSFERENCIA DE RECURSOS DO SISTEMA UNICO DE SAUDE-SUS 6.011.970,00 6.011.970,52 2.675.518,53 44,50
Provenientes da Unido 5.500.120,00 5.500.120,00 2.659.631,78 48,36
Provenientes dos Estados 467.850,00 467.850,00 4.000,00 0,85
Provenientes de Outros Municipios 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras Receitas do SUS 44.000,00 44.000,52 11.886,75 27,02
TRANSFERENCIAS VOLUNTARIAS 0,00 0,00 519,32 0,00
RECEITAS DE OPERAGOES DE CREDITO VINCULADAS A SAUDE 0,00 0,00 0,00 0,00
OUTRAS RECEITAS PARA FINANCIAMENTO DA SAUDE 52.800,00 52.800,62 9.124,96 17,28
TOTAL RECEITAS ADICIONAIS PARA FINANCIAMENTO DA SAUDE 6.064.770,00 6.064.771,14 2.685.162,81 44,27

DESPESAS COM SAUDE (Por Grupo de Natureza da Despesa) Dotagdo inical Dotagéo DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS
atualizada () [ Até o bimestre (f) | % (f/e) x100 | Liquidadas até o [ % (g/e) x100

bimestre (g)

DESPESAS CORRENTES 42.256.680,00 42.558.780,00 16.016.199,03 37,63 13.108.857,87 30,80
Pessoal e encargos sociais 25.298.238,00 25.329.438,00 9.578.420,14 37,82 9.523.086,84 37,60
Juros e encargos da divida 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras despesas correntes 16.958.442,00 17.229.342,00 6.437.778,89 37,37 3.585.771,03 20,81

DESPESAS DE CAPITAL 189.920,00 931.020,00 523.685,47 56,25 235.345,19 25,28
Investimentos 189.920,00 931.020,00 523.685,47 56,25 235.345,19 25,28
Inversces financeiras 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Amortizaggo da divida 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

TOTAL DAS DESPESAS COM SAUDE (IV) 42.446.600,00 43.489.800,00 16.539.884,50 38,03 13.344.203,06 30,68

DESPESAS COM SAUDE NAO COMPUTADAS PARA FINS DE Dotaco il Dotagéo DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS

APURAGAO DO PERCENTUAL MINIMO otagao inicial atualizada  |Até o bimestre (h) | % (hV) | Até o bimestre (i) [ % (irV)

DESPESAS COM INATIVOS E PENSIONISTAS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

DESPESA COM ASSISTENCIA A SAUDE QUE NAO ATENDE AO PRINCIPIO DE 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

ACESSO UNIVERSAL

DESPESAS CUSTEADAS COM OUTROS RECURSOS 10.018.330,00 10.639.830,00 3.698.617,84 22,36 3.002.700,70: 22,50
Recursos de transferéncias do sistema Unico de saude - SUS 10.018.330,00 10.539.830,00 3.674.008,34 22,21 2.982.782,20 22,35
Recursos de operagdes de crédito 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outros recursos 0,00 100.000,00 24.609,50 0,15 19.918,50 0,15

OUTRAS ACOES E SERVICOS NAO COMPUTADOS 2.475.000,00 2.475.000,00 0,00 0,00 0,00 0,00

RESTOS A PAGAR NAO PROCESSADOS INSCRITOS INDEVIDAMENTE NO 0,00 0,00 1.330.557,02 8,04 1.330.557,02 9,97

EXERCICIO SEM DISPONIBILIDADE FINANCEIRA *

DESPESAS CUSTEADAS COM DISPONIBILIDADE DE CAIXA VINCULADA AOS 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

RESTOS A PAGAR CANCELADOS 2

DESPESAS CUSTEADAS COM RECURSOS VINCULADOS A PARCELA DO 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

PERCENTUAL MINIMO QUE NAO FOI APLICADA EM AGOES E SERVICOS DE

SAUDE EM EXERCICIOS ANTERIORES *

SUPERAVIT FINANCEIRO DE EXERCICIO ANTERIOR NAO APLICADO EM AGOES E 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

SERVICOS PUBLICOS DE SAUDE

TOTAL DAS DESPESAS COM NAO COMPUTADAS (V) 12.493.330,00 13.114.830,00 5.029.174,86 30,41 4.333.257,72 32,47

www.ibipora.pr.gov.br
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TOTAL DAS DESPESAS COM AGOES E SERVIGOS PUBLICOS DE SAUDE (VI) = (IV - V) 11.510.709,64 69,59 9.010.945,34 67,53
PERCENTUAL DE APLICAGAO EM AGOES E SERVIGOS PUBLICOS DE SAUDE SOBRE A RECEITA DE IMPOSTOS LiQUIDA E
TRANSFERENCIAS CONSTITUCIONAIS E LEGAIS (VII%) = (VI(h ou i) / lllb x 100) - LIMITE 1 9 80
CONSTITUCIONAL ’
VALOR REFERENTE A DIFERENGA ENTRE O VALOR EXECUTADO E O LIMITE MINIMO CONSTITUCIONAL [Vi(h ou i) - (15 x IlIb)/100
2.186.079,90
EXECUGAO DE RESTOS A PAGAR NAO PROCESSADOS INSCRITOS Com | ™NSCRITOS | CANCELADOS /| PAGOS AR o oA
DISPONIBILIDADE DE CAIXA
NO LIMITE
Inscritos em 2019 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
RESTOS A PAGAR CANCELADOS OU PRESCRITOS
CONTROLE DOS RESTOS A PAGAR CANCELADOS OU PRESCRITOS PARA
FINS DE APLlCACAO DA DISPONIBILIDADE DE CAIXA CONFORME ARTIGO Saldo Inicial Despesas custeadas no exercicio de Saldo Final (Nao Aplicado)
24,§1° e 2° referéncia
Restos a Pagar Cancelados ou Prescritos em 2019 0,00 0,00 0,00
CONTROLE DO VALOR REFERENTE AO PERCENTUAL MINIMO NAO LIMITE NAO CUMPRIDO
CUMPRIDO EM EXERCICIOS ANTERIORES PARA FINS DE APLICACAO DOS Saldo Inicial Despesas custeadas no exercicio de Saldo Final (Nao Aplicado)
RECURSOS VINCULADOS CONFORME ARTIGOS 25 E 26 referéncia
Diferenca de limite ndo cumprido em 2019 0,00 0,00 0,00
Dotacs DESPESAS EMPENHADAS DESPESAS LIQUIDADAS
] 5 R otagao
DESPESAS COM SAUDE (Por Subfungao) Dotagéo inicial atualizada | Até o bimestre (1) | % (total ) |Até o bimestre (m)] % (mitotal m)
Atengdo basica 21.425.970,00 22.212.470,00 9.692.703,52 58,59 8.292.844,65 62,13
Assisténcia hospitalar e ambulatorial 16.134.780,00 16.271.380,00 5.773.752,63 34,90 4.319.011,18 32,36
Suporte profildtico e terapéutico 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Vigilancia sanitaria 400.820,00 422.320,00 27.332,06 0,17 13.403,63 0,10
Vigilancia epidemiologica 508.340,00 578.340,00 247.700,97 1,50 193.300,90 1,45
Alimentag&o e nutrigdo 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
Outras subfungdes 4.003.590,00 4.042.190,00 802.634,99 4,85 529.882,37 3,97
TOTAL 42.473.500,00 43.526.700,00 16.544.124,17 100,00 13.348.442,73 100,00
MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA
RELATORIO RESUMIDO DA EXECUGCAO ORCAMENTARIA
DEMONSTRATIVO DAS PARCERIAS PUBLICO-PRIVADAS
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARCO-ABRIL
Em reais

IMPACTOS DAS CONTRATACOES DE PPP

SALDO TOTAL EM
31 DE DEZEMBRO DO
EXERCICIO ANTERIOR

REGISTROS EFETUADOS EM 2019

No bimestre

Até o Bimestre

TOTAL DE ATIVOS
Ativos Constituidos pela SPE

TOTAL DE PASSIVOS
Obrigagdes decorrentes de Ativos Constituidos pela SPE
Provisoes de PPP
Outros passivos

ATOS POTENCIAIS PASSIVOS
Obrigagdes contratuais
Garantias concedidas

DESPESAS DE PPP

EXERCICIO
ANTERIOR

EXERCICIO
CORRENTE

2020 2021

2022

2023

2024

2025 2026

2027 2028

Do Ente Federado, exceto estatatais ndo dependentes (I)
Das Estatais Nao-Dependentes

TOTAL DAS DESPESAS

PPP A CONTRATAR (II)

RECEITA CORRENTE LIQUIDA (RCL) (IIT)

184.373.472,46

176.356.764,13

TOTAL DAS DESPESAS CONSIDERADAS PARA O LIMITE (IV =

1+11)

TOTAL DAS DESPESAS / RCL (%) (V = IV /11l

Nota:

Jodo Toledo Coloniezi
Prefeito Municipal

Rafat Issa
Controlador Geral do Municipio

Julian Jones Cabral
Contador
CRC/PR - 064250/0-9
ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SERASA RFB V2 - Emitido para: Municipio de Ibipora: 76.244.961/0001-03 - NS: 49EB90C54A6F20CF
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Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados consolidados da Administracdo Direta, Fundag®es, Instituto, Cmara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.

MUNICIPIO DE IBIPORA - PARANA

DEMONSTRATIVO SIMPLIFICADO DO RELATORIO RESUMIDO DA EXECUCAO ORCAMENTARIA
ORCAMENTOS FISCAL E DA SEGURIDADE SOCIAL
JANEIRO A ABRIL DE 2019 / BIMESTRE MARCO-ABRIL

Em Reais

BALANCO ORCAMENTARIO

Até o Bimestre

RECEITAS
Previsdo Inicial
Previsdo Atualizada
Receitas Realizadas
Déficit Orgamentério
Saldos de Exercicios Anteriores (Utilizados para Créditos Adicionais)

DESPESAS
Dotagdio Inicial
Créditos Adicionais
Dotagio Atualizada
Despesas Empenhadas
Despesas Liquidadas
Despesas Pagas
Superavit Orgamentario

205.569.500,00
205.619.510,41
71.979.701,04
0,00
3.526.239,93

205.569.500,00
3.576.250,34
209.145.750,34
65.007.391,38
53.879.578,91
50.741.497.46
18.100.122,13

DESPESAS POR FUNCAO/SUBFUNCAO

Até o Bimestre

Despesas Empenhadas
Despesas Liquidadas

65.007.391,38
53.879.578,91

RECEITA CORRENTE LiQUIDA - RCL

Até 0 Bimestre

Receita Corrente Liquida

176.356.764,13

RECEITAS E DESPESAS DOS REGIMES DE PREVIDENCIA

Até o Bimestre

Regime Geral de Previdéncia Social

Receitas Previdenciarias Realizadas(I) 0,00
Despesas Previdencidrias Liquidadas(IT) 0,00
Resultado Previdencidrio (ITT) = (I - IT) 0,00
Regime Préprio de Previdéncia dos Servidores
Receitas Previdenciarias Realizadas(IV) 7.970.327,50
Despesas Previdenciarias Liquidadas(V) 5.682.242,13
Resultado Previdenciario (VI) = (IV - V) 2.288.085,37
Meta Fixada no Resultado Apurado % em Relagio 2 Meta
RESULTADOS NOMINAL E PRIMARIO Anexo de Metas Até o Bimestre
Fiscais da LDO
@ (b) (b/a)
Resultado Nominal 0,00 11.731.379.24 0,00
Resultado Primério 0,00 11.568.112,78 0,00
RESTOS A PAGAR A PAGAR POR PODER E MINISTERIO PUBLICO fustoicio Coreiments Eagameity B
Até 0 Bimestre Até o Bimestre a Pagar
RESTOS A PAGAR PROCESSADOS 3.421.089,65 442,58 3.122.532,58 298.114,49
Poder Executivo 3.421.089,65 442,58 3.122.532,58 298.114,49
Poder Legislativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Poder Judicidrio
Ministério Piblico
Defensoria Publica
RESTOS A PAGAR NAO-PROCESSADOS 7.596.013,58 665.496,91 4.316.647.48 2.613.869,19
Poder Executivo 7.596.013,58 665.496,91 4.316.647.48 2.613.869,19
Poder Legislativo 0,00 0,00 0,00 0,00
Poder Judicidrio
Ministério Piblico
Defensoria Publica
TOTAL 11.017.103.23 665.939.49 7.439.180.,06 2.91 1983,68'
Valor Apurado Limites C i is Anuais
DESPESAS COM MANUTENCAO E DESENVOLVIMENTO DO ENSINO Até o Bimestre % Minimo a % Aplicado Até o Bimestre
Aplicar no Exercicio
Minimo Anual de <18% / 25%> das Receitas de Impostos na Manutengio e Desenvolvimento do Ensino 7.991.434,49 25% 17,56%
Minimo Anual de 60% do FUNDEB na Remuneragdo do Magistério com Ensino Fundamental e Médio 60%
Minimo Anual de 60% do FUNDEB na Remuneragdo do Magistério com Educagdo Infantil e Ensino Fundamental 7.636.637,99 60% 82,21%
C ) 40 da Unido ao FUNDEB
RECEITAS DE OPERACOES DE CREDITO E DESPESAS DE CAPITAL Valor Apurado Até o Bimestre Saldo nio realizado
Receita de Operagao de Crédito 0,00 0,00
Despesa de Capital Liquida 4.136.582,14 10.648.837,08
PROJECAO ATUARIAL DOS REGIMES DE PREVIDENCIA Exercicio 10° Exercicio 20° Exercicio 35° Exercicio
Regime Geral de Previdéncia Social
Receitas Previdencidrias (1)
Despesas Previdencidrias (IT)
Resultado Previdenciario (IIT) = (I - IT)
Regime Proprio de Previdéncia dos Servidores
Receitas Previdenciarias (IV) - - - -
Despesas Previdencidrias (V) - - - -
Resultado Previdenciario (VI) = (IV - V) - - - -
RECEITA DA ALIENACAO DE ATIVOS E APLICACAO DOS RECURSOS Valor Apurado Até o Bimestre Saldo a Realizar
Receita de Capital Resultante da Alienagio de Ativos 810.198,14 (810.198,14)
Aplicagdo dos Recursos da Alienagio de Ativos 0,00 52.000,00
Valor apurado Limite C ituci Anual
DESPESAS COM ACOES E SERVICOS PUBLICOS DE SAUDE Até o Bimestre % Minimo a % Aplicado Até o Bimestre
Aplicar no Exercicio
Despesas com Agdes ¢ Servigos Publicos de Saude com recursos de impostos 9.010.945,34. 15% 19,80%

DESPESAS DE CARATER CONTINUADO DERIVADAS DE PPP

Valor Apurado no Exercicio Corrente

Total das Despesas / RCL (%)

www.ibipora.pr.gov.br
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Julian Jones Cabral
Rafat Issa Contador
Controlador Geral do Municipio CRC/PR - 064250/0-9

Jodo Toledo Coloniezi
Prefeito Municipal

Fonte: Sistema Equiplano; Unidade Responsavel: Contabilidade, data de emissdo 29/05/2019
Nota: Valores sujeitos a alteragdo
Dados consolidados da Administragdo Direta, Fundagdes, Instituto, Cimara Municipal e Autarquias, conforme Metodologia do TCE/PR.

IBIPREV

PORTARIA No. 020/2019, 24 DE MAIO DE 2019

Concede Pensdo Vitalicia para o Senhor Valdecir Marques Calisto em razédo do
falecimento do servidor inativo Edileuza Damaceno Calisto e da outras providéncias.

O Prefeito do Municipio de Ibipora e o Instituto de Previdéncia de Ibipora - Estado do Parana, no uso de suas atribuigdes que lhe sao conferidas por Lei e de acordo com o disposto na Lei
Municipal N° 2.809/15 que dispde sobre o Regime Préprio de Previdéncia dos Servidores do Municipio de Ibipora, em seus artigos 69, inciso | a Ill, paragrafos 1° ao 6°. e artigo 86, incisos |,
artigo 107, artigo 40 paragrafo 7°. Incisos Il, da Constituicdo Federal e considerando o Protocolo de No. 034/2019,

RESOLVE:
Art. 1°. Conceder a PENSAO VITALICIA, para o cénjuge o Sr. VALDECIR MARQUES CALISTO, correspondente a 100% (cem por cento) dos proventos percebidos pela servidora inativa a
Senhora EDILEUSA DAMACENO CALISTO, falecida em 12/04/2019. Sendo o valor dos proventos da pensao correspondente e equiparada a Classe “A” e Nivel — 07 da Tabela de Vencimentos
do Quadro de Pessoal Efetivo, Grupo Ocupacional Operacional — Carreiras de Servigos Operacionais — SOI, acrescidos de 7% (sete por cento) de Adicional de Tempo de Servigo, num total de
R$ 1. 619,23 (um mil, seiscentos e dezenove reais e vinte e trés centavos) mensais. A quota correspondente ao cdnjuge serd de 100% do valor dos proventos da servidora inativa.

Paragrafo unico. Os proventos da pensao vitalicia serao reajustados na mesma data e indice em que ser der o reajuste dos beneficios do RGPS (Regime Geral de Previdéncia Social), nos
termos do art. 40, §8° da Constituigdo Federal c/c com o artigo 15 da Lei Federal No. 10.887, de 18 de junho de 2004.

Art. 3°. Esta Portaria entrara em vigor na data de sua publicagdo, observados os efeitos pecuniarios contados da data do falecimento da servidora inativa ocorrido em 12/04/2019, revogando-se
as disposigdes contrarias.

ROSANA AP. BORGES DA SILVA
Diretora Presidente do IBIPREV

JOAO TOLEDO COLONIEZI
Prefeito do Municipio

SAMAE

HOMOLOGACAO DO PREGAO n° 032/2019

Tendo em vista o resultado do julgamento do processo licitatdrio, com fundamento nos Pareceres Juridicos favoraveis, adequagdes a Lei Federal n° 10.520/2002 e conforme disposto no Inciso VI do Art. 43 da Lei Federal n° 8666/93,
Homologo e Adjudico o presente processo a(s) empresa(s) vencedora(s) tornando publico o resultado a seguir:

TIPO DE LICITAGAO: Pregéo Presencial n° 032/2019

OBJETO: Eventual aquisi¢do de materiais em PVC e ferro fundido para redes de dgua e esgoto para manutengédo da rede de abastecimento do municipio
de Ibiporéa - PR.

EMPRESA VENCEDORA: MARGEM COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS EIRELI EPP — CNPJ: 04.151.335/0001-61.

VALOR UNITARIO: Conforme tabela abaixo.

VALOR TOTAL: R$ 1.057.293,85 (Um Milhao, Cinquenta e sete Mil Duzentos e noventa e trés reais e oitenta e cinco Centavos)

RECURSOS: Proprios.

PAGAMENTO: Em até 20 (vinte) dias posterior a entrega do objeto.

PRAZO DE ENTREGA: Em até 45 (quarenta e cinco) dias, contado a partir da emissao da Requisi¢do de Empenho.

MARGEM COMERCIO DE MATERIAIS HIDRAULICOS EIRELI EPP

Lote Item Produto Marca Modelo Unid Quant Prego R$ Preco total R$

Adesivo plastico para PVC para execugéo de sistemas prediais (bisnaga) Adesivo
plastico para PVC para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fornecido em
embalagem do tipo bisnaga de 75 gramas, para promover a unido de tubos e conexdes
de junta soldavel por meio de soldagem a frio. O produto a ser ofertado a0 SAMAE

1 1 devera ser a base de misturas de solventes formaldeidos, cetonas e resina de PVC, ser TIGRE TIGRE BG 1.125,00 3,89 4.376,25
inflamavel, estado fisico liquido, forma fluida, cor azul ou incolor, odor caracteristico,
solvente ndo aquoso, com teor de volateis em torno de 86 %, ponto de ebuligéo 42° C,
limites de explosividade inferior a 1,6 e superior a 17,6, densidade 0,880 g/cm? e soldvel
em acetona (insolivel em agua)

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SERASA RFB V2 - Emitido para: Municipio de Ibipor&: 76.244.961/0001-03 - NS: 49EB90C54A6F20CF
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Fita Veda Rosca para promover a vedagao de juntas roscaveis Fita Veda Rosca para
promover a vedagao de juntas roscaveis de produtos como PVC, CPVC e metal em
instalagbes de agua frita e apresentado as caracteristicas técnicas apresentadas a
seguir, composigao do produto utilizado na fabricagéo da fita: 100 % a base de resina
PTFE (politetrafluoretileno) nao sinterizado, estado fisico: sélido, cor: branca, odor:
inodoro, flamabilidade: produto nao inflamavel, temperatura de utilizagao entre -5°C
e 50°C, validade do produto: por tempo indeterminado, resisténcia quimica: baixa
reatividade quimica podendo suportar liquidos e gases utilizados no tratamento de
agua, densidade igual a 0,30 g/cm?, tubete utilizado para o rolo fabricado a partir

de poliestireno, espessura da fita de 0,07 mm, a embalagem do produto devera ser
apropriada para evitar o desfiamento da fita, Largura 18 mm e Comprimento 50 metros
lineares.

TECNOFITA TECNOFITA RL 750,00 6,82 5.115,00

Bucha de redugdo DNR %" X DNR 2" Bucha de Redug&o para execugéo de sistemas
de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC
Rigido Branco, extremidades com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe
de pressédo PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT TIGRE TIGRE PC 225,00 0,49 110,25
NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da ultima versao), NBR NM
ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR %" X DNR 2"

CAP de PVC 6,3 DNR 1/2" CAP, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injeg&o, a partir de PVC 6,3, a conexdo sera pigmentada na
cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
nao serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo apresentado

ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, extremidade com bolsa para junta roscavel com rosca interna (fémea), classe
de pressao PN 750 kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e
para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR 1/2".

TIGRE TIGRE PC 37,00 0,77 28,49

CAP de PVC 6,3 branco, DNR 3/4” CAP, para execugdo de sistemas prediais de dgua
fria, fabricado por processo de injecéo, a partir de PVC 6,3, a conex&o sera pigmentada
na cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de
PVC, nao serao admitidas variagoes de cor em um mesmo lote de conex&o apresentado
ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externaslextremldade com bol_sa para junta roscavel com rosca |nt§rna (féemea), classe TIGRE TIGRE pC 22,00 0,97 21,34
de press&o PN 750 kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e
para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR 3/4".

Curva 90° Raio Curto (Joelho) PVC branco DNR %" Curva 90° Raio Curto (Joelho) para
execugao de sistemas de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de
injegdo, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades com pontas para junta roscavel,
roscas externas, classe de pressao PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das TIGRE TIGRE PC 1.500,00 0,97 1.455,00
normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da ultima
versao), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes)
e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %"

Curva 90° Raio Curto (Joelho) de PVC branco, DNR 3/4” Curva 90° Raio Curto (Joelho)
para execugdo de sistemas de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de
injecao, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades com pontas para junta roscavel,
roscas externas, classe de pressao PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das TIGRE TIGRE PC 37,00 1,27 46,99
normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da ultima
versao), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes)
e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %"

Luva de PVC branco DNR 1/2” Luva para execucéo de sistemas de sistemas prediais
de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe de pressdo PN
1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR TIGRE TIGRE PC 975,00 0,88 858,00
5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima versdo), NBR NM ISO 7-1 e norma da
CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %"

Luva de PVC branco DNR 3/4” Luva para execugao de sistemas de sistemas prediais
de agua fria, fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe de pressdo PN
1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR TIGRE TIGRE PC 60,00 0,97 58,20
5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da ultima vers@o), NBR NM ISO 7-1 e norma da
CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %"

Plug de PVC 6,3 DNR 1/2" PLUG, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injeg&o, a partir de PVC 6,3, a conex&o sera pigmentada na
cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
nao serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo apresentado

ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, extremidade com ponta para junta roscavel com rosca externa (macho), classe
de pressao PN 750 kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e
para a verificag@o da qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deveréo estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %"

TIGRE TIGRE PC 37,00 0,49 18,13

Plug de PVC 6,3, DNR 1" PLUG, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de inje¢éo, a partir de PVC 6,3, a conex&o sera pigmentada na
cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
nao serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexao apresentado

ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externasLexiremldade com por]ta para junta rqscavel com rosca ext-erna (macho), classe TIGRE TIGRE pC 37,00 1,36 50,32
de press&o PN 750 kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e
para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR 1”.
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Plug de PVC 6,3 de DNR 3/4” PLUG, para execug&o de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injegdo, a partir de PVC 6,3, a conexdo sera pigmentada na
cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
nao serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo apresentado

ao SAMAE e néo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, extremidade com ponta para junta roscavel com rosca externa (macho), classe
de pressao PN 750 kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e
para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverao estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %"

TIGRE TIGRE PC 37,00 0,58 21,46

Té de PVC rigido branco de DNR 1/2” Té para execug&o de sistemas de sistemas
prediais de agua fria, fabricado, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades (tramo principal e derivagdo) com bolsas para junta roscavel, roscas

1 13 internas, classe de pressdo PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas TIGRE TIGRE PC 37,00 1,84 68,08
da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da ultima versao),
NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %"

Té de PVC rigido branco DNR 3/4” Té para execugéo de sistemas de sistemas prediais
de agua fria, fabricado, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades (tramo principal e derivagdo) com bolsas para junta roscavel, roscas

1 14 internas, classe de pressdo PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas TIGRE TIGRE PC 37,00 2,24 82,88
da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da ultima versao),
NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 3/4”

Cap PVC rigido branco DN 100 CAP ESGOTO, para execugéo de sistemas prediais

de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo, fabricado por processo de injegéo, a
partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos,
cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e
isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U 6,3), a conexao sera pigmentada na cor
branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, nao
serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo CAP ou dentro de um mesmo lote de
1 15 conexdes apresentado ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados TIGRE TIGRE PC 7,00 4,87 34,09
provenientes de fontes externas, a classe de rigidez (CR) minima exigida sera de 1.500
Pa, a extremidade da conex&o sera do tipo bolsa para junta elastica e a mesma sera
entregue ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de forma toroidal e conforme
com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricacdo, os ensaios para caracterizagéo do
composto e para verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado
deverao estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT
NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.

Joelho 45° PVC rigido branco DN 100 JOELHO 45° PREDIAL, para execugéo de
sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagao, fabricada por processo
de extrus&o, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao (joelho)
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagbes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagao
do composto utilizado para este tipo de tubulagao poderéo ser aproveitados, a classe de
rigidez (CR) minima exigida sera de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e
suas extremidades serdo com ponta e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla
atuagdo) e deverédo ser entregues ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de
forma toroidal e conforme com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricagéo, os ensaios
para caracterizagao do composto e para verificagdo da qualidade do processo produtivo
e do produto acabado deverao estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DN 100.

TIGRE TIGRE PC 18,00 5,45 98,10

Joelho 90° PVC rigido branco DN 75 JOELHO 90° PREDIAL, para execugéo de
sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagéo, fabricada por processo
de extrusao, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares
de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao (joelho)
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, néo serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da TIGRE TIGRE pC
fabricagdo do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagdo
do composto utilizado para este tipo de tubulagao poderédo ser aproveitados, a classe de
rigidez (CR) minima exigida sera de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e
suas extremidades serdo com ponta e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla
atuacdo) e deverdo ser entregues ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de
forma toroidal e conforme com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricacao, os ensaios
para caracterizagdo do composto e para verificacdo da qualidade do processo produtivo
e do produto acabado deverao estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DN 75.

15,00 3,89 58,35

JOELHO 90° de PVC rigido branco DN 100 JOELHO 90° PREDIAL, para execugao

de sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagéo, fabricada por
processo de extrus@o, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao (joelho)
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagbes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagao
do composto utilizado para este tipo de tubulagao poderéo ser aproveitados, a classe de
rigidez (CR) minima exigida sera de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e
suas extremidades serdo com ponta e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla
atuagao) e deverédo ser entregues ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de
forma toroidal e conforme com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricagéo, os ensaios
para caracterizagao do composto e para verificagdo da qualidade do processo produtivo
e do produto acabado deverao estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DN 100.

TIGRE TIGRE PC 22,00 3,89 85,58
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Luva de correr PVC rigido branco DN 100 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagéo, fabricada por processo
de extruséo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conex&o (curva)
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, nao serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAAE e ndo
sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e vetado
pelo SAAE somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da fabricagao
do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagdo do composto
utilizado para este tipo de tubulagao poderéo ser aproveitados, a classe de rigidez (CR)
minima exigida sera de SN 1.500 Pa, suas extremidades serdo com bolsa e ponta para
junta elastica e junta soldavel (dupla atuagéo) e deverdo ser entregues ao SAAE com
os respectivos anéis de borracha de forma toroidal e conforme com a norma da ABNT
NBR 9051, A fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para verificagédo
da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deveréo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DB 100.

TIGRE

TIGRE

PC

45,00

7,72

347,40

Tubo de POLI de PVC rigido branco DN 100 Tubo de POLI (Cloreto de Vinila), PVC
Rigido, para a execug&o de sistemas prediais de esgoto sanitario, fabricado a partir de
PVC Rigido pigmentado na cor BRANCA, extremidades com ponta e bolsa para junta
elastica, com anéis para junta elastica do tipo bilabial (preferencialmente) ou toroidal.
Os tubos serdo fabricados por processo de extrus&o, a partir de composto de PVC
mais os aditivos necessarios a sua transformacg&o. O pigmento devera estar total e
adequadamente disperso no composto e a coloragao do tubo devera ser absolutamente
uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de
material reprocessado € vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo proprio
fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagao
do composto utilizado para este tipo de tubulagdo poderao ser aproveitados. Os tubos
ser&o fabricados em barras com comprimento de 6,0 metros e atendendo as exigéncias
e tolerancias da norma da ABNT NBR 5688 (ultima versao) A fabricagao, os ensaios para
a caracterizagdo do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo
deveréo estar rigorosamente conformes com a Ultima versao da norma da ABNT NBR
5688 e referéncias normativas destas normas, o didmetro nominal ser4 DN 100

TIGRE

TIGRE

PC

672,00

8,34

5.604,48

Valvula de retengédo PVC rigido branco DN 100 VALVULA DE RETENGAO, para
execugdo de sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagao, constituida
por cinco componentes: corpo, portinhola, tampa de inspegao, anel de vedagao da
tampa de inspecéo e anel de vedagao da portinhola. A matéria prima utilizada na
fabricagao dos constituintes da valvula sera o composto constituido por resina de

PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e
outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U) e
todos os componentes serao fabricados por processo de injegao. O conjunto completo
da valvula de retengao tera paredes lisas e maciga e pigmentada na cor branca e

tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, nao serao
admitidas variagdes de cor em um mesma valvula ou dentro de um mesmo lote de tubos
apresentado ao SAMAE e néo sera admitido (e vetado pelo SAMAE) o uso de materiais
reciclados provenientes de fontes externas, somente residuos gerados pelo proprio
fabricante e originados da fabricagao do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e
com a mesma formulagéo do composto utilizado para este tipo de tubulagéo poderédo
ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima exigida sera de SN 1.500 Pa, As
extremidades (do corpo da valvula) seréo do tipo bolsas para junta elastica e deverao
ser entregues ao SAMAE com os respectivos anéis de borracha de forma toroidal e
conforme com a norma da ABNT NBR 9051. A portinhola serd montada no corpo da
valvula através de dispositivo para bascular e o angulo de inclinagéo de abertura da
mesma em relagao a um plano vertical sera entre 20 e 90 graus. A tampa se conectara
ao corpo da valvula (na parte superior) por meio de rosca rapida (rosca interna no corpo
e rosca externa tampa). O anel de vedagéo (da tampa de inspegéo) sera do tipo toroidal
e fabricado preferencialmente a partir de borracha natural ou produto equivalente. A
fabricagao, os ensaios para caracterizagdo do composto e para verificagdo da qualidade
do processo produtivo e do produto acabado deverao estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DN 100.

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

69,37

1.040,55

Curva 22° 30’ DN 50 de PVC marrom JE CURVA 22° 30’, para execug&o de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢do ou conformacao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 50.

AMANCO

AMANCO

PC

7,00

14,60

102,20

Curva 22° 30’ DN 100 de PVC marrom JE CURVA 22° 30’, para execugao de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de injegéo ou conformagéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 100.

AMANCO

AMANCO

PC

7,00

73,02

511,14

Curva 90° DN 50 de PVC marrom CURVA 90°, para execucao de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢do ou conformacao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 50

AMANCO

AMANCO

PC

22,00

14,60

321,20

Curva 90° DN 75 de PVC marrom CURVA 90°, para execugao de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de injeg@o ou conformagao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 75.

AMANCO

AMANCO

PC

7,00

38,95

272,65
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Curva 90° DN 100 de PVC marrom CURVA 90°, para execugao de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de injeg@o ou conformagao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
1 26 fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha AMANCO AMANCO PC 7,00 68,15 477,05
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conex&o (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 100.

Luva de correr DN 50 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de injecdo ou conformacao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressdo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida

1 27 com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética TIGRE TIGRE PC 112,00 10,71 1.199,52
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexdo (curva) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 50

Luva de correr DN 75 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢éo ou conformagao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de presséo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida

1 28 com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética TIGRE TIGRE PC 22,00 20,04 440,88
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexdo (curva) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 75.

Luva de correr DN 100 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de injecéo ou conformacgao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressdo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida

1 29 com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética TIGRE TIGRE PC 75,00 38,95 2.921,25
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conex&o (curva) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 100.

Té DN 75 de PVC marrom TE, para execugéo de sistemas de infraestrutura de 4gua
fria, fabricado por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de
pressao 1,0 MPa, extremidades (tramo principal e derivagao) com bolsas para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecidas com
1 30 os respectivos anéis e estes preferencialmente fabricados a partir de borracha sintética AMANCO AMANCO PC 22,00 42,84 942,48
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexdo (t&) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 75.

Té DN 100 x DN 75 de pvc marrom TE, para execugéo de sistemas de infraestrutura de
agua fria, fabricado por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, classe
de pressdo 1,0 MPa, extremidades (tramo principal e derivagdo) com bolsas para junta
elastica do tipo integrada ou junta eléstica do tipo removivel integrada, fornecidas com
1 31 os respectivos anéis e estes preferencialmente fabricados a partir de borracha sintética AMANCO AMANCO PC 7,00 71,08 497,56
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexdo (t&) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 100 x DN 75

Tubo de poli DN 75, de pvc marrom TUBO de poli (cloreto de vinila), PVC Rigido, para
a execugao de sistemas de adugao e distribuigdo de agua tratada, fabricado a partir de
composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagao
em PVC 6,3). O pigmento sera total e adequadamente disperso no composto de PVC
6,3 e a cor do tubo marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubos apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo

de alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos as variagdes
climaticas. Os tubos ser&o fabricados por processo de extrusdo e sem o uso de
materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos
serédo do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as
bolsas e removiveis ou ndo, estes anéis seréo fabricados a partir de borracha sintética
(EPDM, NBR ou produto equivalente) e conforme com a norma da ABNT NBR 7673
(itens pertinentes), a pressdo nominal exigida € 0,6 MPa. A fabricagao, a execugéo
dos ensaios para a caracterizagao do composto PVC 6,3 e para a verificagao da
qualidade do processo produtivo e o tubo propriamente dito deverdo estar rigorosamente
conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 4 e com a norma técnica

da SABESP NTS 187 (naquilo que for pertinente) e com as respectivas referéncias
normativas destas normas, DN 75.

TIGRE TIGRE M 900,00 21,01 18.909,00

Tubo de poli DN 100, de pvc marrom, classe 12 TUBO de poli (cloreto de vinila),

PVC Rigido, para a execugdo de sistemas de adugéo e distribuicdo de agua tratada,
fabricado a partir de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios
a transformagdo em PVC 6,3). O pigmento sera total e adequadamente disperso no
composto de PVC 6,3 e a cor do tubo marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um
mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara
minimizagdo de alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos as
variagdes climaticas. Os tubos serdo fabricados por processo de extrusao e sem o uso
de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos
serao do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as
bolsas e removiveis ou ndo, estes anéis serdo fabricados a partir de borracha sintética
(EPDM, NBR ou produto equivalente) e conforme com a norma da ABNT NBR 7673
(itens pertinentes), a pressdo nominal exigida € 0,6 MPa. A fabricagao, a execugdo

dos ensaios para a caracterizagdo do composto PVC 6,3 e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo e o tubo propriamente dito deverdo estar rigorosamente
conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 4 e com a norma técnica

da SABESP NTS 187 (naquilo que for pertinente) e com as respectivas referéncias
normativas destas normas, DN 100.

TIGRE TIGRE M 900,00 34,98 31.482,00

Tubo de poli DN 100, de pvc marrom, classe 15 TUBO de poli (cloreto de vinila),

PVC Rigido, para a execugéo de sistemas de adugéo e distribui¢do de agua tratada,
fabricado a partir de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios
a transformagéo em PVC 6,3). O pigmento sera total e adequadamente disperso no
composto de PVC 6,3 e a cor do tubo marrom, nao se admitindo variagdes de cor em um
mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara
minimizacgéo de alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos as
variagdes climaticas. Os tubos serédo fabricados por processo de extrusao e sem o uso
de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos
serédo do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as
bolsas e removiveis ou ndo, estes anéis seréo fabricados a partir de borracha sintética
(EPDM, NBR ou produto equivalente) e conforme com a norma da ABNT NBR 7673
(itens pertinentes), a pressdo nominal exigida € 0,75 MPa. A fabricagéo, a execugdo

dos ensaios para a caracterizagao do composto PVC 6,3 e para a verificagao da
qualidade do processo produtivo e o tubo propriamente dito deverdo estar rigorosamente
conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 4 e com a norma técnica

da SABESP NTS 187 (naquilo que for pertinente) e com as respectivas referéncias
normativas destas normas, DN 100.

TIGRE TIGRE M 900,00 41,38 37.242,00
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Adaptador de PVC marrom DE 20 X DNR 1/2” Adaptador para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 20 X DNR 1/2”

TIGRE

TIGRE

PC

1.500,00

0,39

585,00

Adaptador de PVC marrom DE 25 X DNR 3/4” Adaptador para execugdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢do, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 25 X DNR 3/4”

TIGRE

TIGRE

PC

225,00

0,49

110,25

Adaptador de PVC marrom DE 32 X DNR 1” Adaptador para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 32 X DNR 1"

TIGRE

TIGRE

PC

45,00

0,97

43,65

Adaptador de PVC marrom DE 40 X DNR 1.1/4” Adaptador para execugéao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 40 X DNR 1.1/4"

TIGRE

TIGRE

PC

45,00

1,99

89,55

Adaptador de PVC marrom DE 50 X DNR 1.1/2" Adaptador para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima vers@o) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 50 X DNR 1.1/2”

TIGRE

TIGRE

PC

60,00

3,89

233,40

Adaptador de PVC marrom DE 60 X DNR 2" Adaptador para execugdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 60 X DNR 2"

TIGRE

TIGRE

PC

30,00

4,58

137,40

Adaptador de PVC marrom, DE 75 X DNR 2.1/2" Adaptador para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima vers@o) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 75 X DNR 2.1/2”

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

12,27

184,05

Adaptador de PVC marrom, DE 85 X DNR 3" Adaptador para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima versdo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 85 X DNR 3"

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

17,72

265,80

Adaptador de PVC marrom DE 110 X DNR 4" Adaptador para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima verséo) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 110 X DNR 4"

TIGRE

TIGRE

PC

7,00

34,08

238,56

Bucha de redugao curta de PVC marrom DE 25 X DE 20 Bucha de Redugéo Curta para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegdo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe
de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 25 X DE 20

TIGRE

TIGRE

PC

1.125,00

0,27

303,75

Bucha de Redugéo Curta de PVC marrom DE 32 X DE 25 Bucha de Redugéo Curta para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe
de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32 X DE 25

TIGRE

TIGRE

PC

112,00

68,32

Bucha de Redugéo Curta de PVC marrom DE 40 X DE 32 Bucha de Redugao Curta para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegdo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe
de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40 X DE 32

TIGRE

TIGRE

PC

37,00

1,17

43,29

Bucha de Redugéo Curta de PVC marrom DE 50 X DE 40 Bucha de Redugéo Curta para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe
de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50 X DE 40

TIGRE

TIGRE

PC

37,00

68,45

Bucha de redugao curta de PVC marrom DE 60 X DE 50 Bucha de Redugéo Curta para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢do, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe
de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X DE 50

TIGRE

TIGRE

PC

52,00

2,92

151,84

Bucha de redugao curta de PVC marrom DE 75 X DE 60 Bucha de Redugéo Curta para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe
de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75 X DE 60

TIGRE

TIGRE

PC

22,00

7,64

168,08

Bucha de redugéo curta de PVC marrom DE 85 X DE 75 Bucha de Redugao Curta para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegdo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe
de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 85 X DE 75

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

14,60

219,00

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 32 X DE 20 Bucha de Redug&o Longa
para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32 X
DE 20

TIGRE

TIGRE

PC

75,00

1,25

93,75
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Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 40 X DE 25 Bucha de Redugéo Longa
para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40 X
DE 25

TIGRE TIGRE PC 37,00 2,92 108,04

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 50 X DE 25 Bucha de Redugéo Longa
para execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, TIGRE TIGRE pC
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50 X
DE 25

30,00 2,24 67,20

Bucha de redugéao longa de PVC marrom DE 50 X DE 32 Bucha de Redugéo Longa
para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50 X
DE 32

TIGRE TIGRE PC 30,00 1,95 58,50

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 60 X DE 25 Bucha de Redugéo Longa
para execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, TIGRE TIGRE pC
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X
DE 25

30,00 5,26 157,80

Bucha de redugéao longa de PVC marrom DE 60 X DE 32 Bucha de Redugéo Longa
para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X
DE 32

TIGRE TIGRE PC 30,00 5,74 172,20

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 60 X DE 50 Bucha de Redugéo Longa
para execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, TIGRE TIGRE pC
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X
DE 50

37,00 8,76 324,12

Bucha de redugéao longa de PVC marrom DE 75 X DE 50 Bucha de Redugéo Longa
para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75 X
DE 50

TIGRE TIGRE PC 30,00 9,74 292,20

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 85 X DE 60 Bucha de Redugéo Longa
para execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, TIGRE TIGRE pC
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 85 X
DE 60

22,00 14,60 321,20

CAP de PVC marrom DE 20 CAP para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 60 com bolsa para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 225,00 0,55 123,75
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 20

CAP de PVC marrom DE 25 CAP para execucao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 61 com bolsa para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 112,00 0,61 68,32
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 25

CAP de PVC marrom DE 32 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 62 com bolsa para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 30,00 0,92 27,60
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 32

CAP de PVC marrom DE 40 CAP para execucao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 63 com bolsa para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 30,00 1,75 52,50
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 40

CAP de PVC marrom DE 50 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 64 com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 45,00 3,46 155,70
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 50

CAP de PVC marrom DE 60 CAP para execucao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 65 com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 45,00 5,35 240,75
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 60

CAP de PVC marrom DE 75 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 66 com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 22,00 10,71 235,62
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 75

CAP de PVC marrom DE 85 CAP para execucao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 67 com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 15,00 24,83 372,45
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 85

CAP de PVC marrom DE 110 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 68 com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 11,00 38,51 423,61
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 110

Curva 45° de raio longo de PVC marrom DE 25 Curva 45° de Raio Longo para execugédo
de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC

1 69 Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de pressédo TIGRE TIGRE PC 37,00 1,70 62,90
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima
vers@o) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 25
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Curva 45° de raio longo de PVC marrom DE 32 Curva 45° de Raio Longo para execugéo
de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC
Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo

PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 32

TIGRE

TIGRE

PC

37,00

2,89

106,93

Curva 45° de raio longo de PVC marrom DE 40 Curva 45° de Raio Longo para execugéo
de sistemas prediais de &gua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC
Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo

PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 40

TIGRE

TIGRE

PC

22,00

4,38

96,36

Curva 45° de Raio Longo de PVC marrom DE 50 Curva 45° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 50

TIGRE

TIGRE

PC

37,00

7,61

281,57

Curva 45° de Raio Longo de PVC marrom DE 60 Curva 45° de Raio Longo para
execucgdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 60

AMANCO

AMANCO

PC

22,00

15,58

342,76

Curva 45° de Raio Longo de PVC marrom DE 75 Curva 45° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 75

AMANCO

AMANCO

PC

15,00

27,26

408,90

Curva 45° de Raio Longo de PVC marrom DE 85 Curva 45° de Raio Longo para
execucgdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 85

AMANCO

AMANCO

PC

15,00

38,95

584,25

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 20 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 20

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

1,95

29,25

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 25 Curva 90° de Raio Longo para
execucgdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 25

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

2,14

32,10

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 32 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 32

TIGRE

TIGRE

PC

30,00

3,89

116,70

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 40 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 40

TIGRE

TIGRE

PC

45,00

5,95

267,75

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 50 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 50

TIGRE

TIGRE

PC

75,00

8,45

633,75

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 60 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 60

TIGRE

TIGRE

PC

52,00

14,60

759,20

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 75 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 75

AMANCO

AMANCO

PC

15,00

29,21

438,15

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 85 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 85

AMANCO

AMANCO

PC

15,00

38,95

584,25

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 110 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 110

AMANCO

AMANCO

PC

11,00

77,89

856,79

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 20 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 20

TIGRE

TIGRE

PC

3.000,00

0,31

930,00

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 32 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injegéao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 32

TIGRE

TIGRE

PC

37,00

1,56

57,72

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 40 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 40

TIGRE

TIGRE

PC

37,00

2,92

108,04
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Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 50 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execucéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 50

TIGRE TIGRE PC 75,00 3,41 255,75

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 75 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

89 de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 75

TIGRE TIGRE PC 22,00 24,34 535,48

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 85 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 85

TIGRE TIGRE PC 22,00 37,00 814,00

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 110 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 110

TIGRE TIGRE PC 30,00 79,84 2.395,20

Luva de PVC marrom DE 20 LUVA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 92 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 1.500,00 0,39 585,00
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 20

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 25 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 25

TIGRE TIGRE PC 1.125,00 0,49 551,25

Luva de PVC marrom DE 32 LUVA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 94 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 75,00 0,97 72,75
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 32

Luva de PVC marrom DE 40 LUVA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 95 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 112,00 2,53 283,36
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 40

Luva de PVC marrom DE 50 LUVA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 96 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 187,00 2,92 546,04
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 50

Luva de PVC marrom DE 60 LUVA, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 97 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 150,00 6,65 997,50
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 60

Luva de PVC marrom DE 75 LUVA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 98 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 22,00 9,74 214,28
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 75

Luva de PVC marrom DE 85 LUVA, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
1 99 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 22,00 24,34 535,48
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 85

Luva de PVC marrom DE 110 LUVA, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade

1 100 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 22,00 32,13 706,86
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 110

Luva soldavel com rosca de PVC marrom DE 25 X DNR 3/4” LUVA SOLDAVEL COM
ROSCA, para execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada por processo

de injecao, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido Marrom, PVC-U,

a conexdo sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para junta soldavel e
outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de pressao PN 750
kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 25 X DNR 3/4”

TIGRE TIGRE PC 750,00 1,46 1.095,00

Luva soldavel com rosca de PVC marrom DE 32 X DNR 1” LUVA SOLDAVEL COM
ROSCA, para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada por processo

de injegao, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de proc 1to) e isento de plastificantes, PVC Rigido Marrom, PVC-U,

a conexdo sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, néo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexdo apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para junta soldavel e
outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de pressao PN 750
kPa, a fabricagao, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a verificagéo da
qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 32 X DNR 1"

TIGRE TIGRE PC 15,00 3,89 58,35
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Luva soldavel com rosco de PVC marrom DE 40 X DNR 1.1/4” LUVA SOLDAVEL COM
ROSCA, para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada por processo

de injecao, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido Marrom, PVC-U,

a conexao sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, néo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para junta soldavel e
outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de pressao PN 750
kPa, a fabricagdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a verificagéo da
qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 40 X DNR 1.1/4”

TIGRE TIGRE PC 15,00 6,62 99,30

104

Luva soldavel com rosca de PVC marrom DE 50 X DNR 1.1/2” LUVA SOLDAVEL COM
ROSCA, para execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada por processo

de injecao, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido Marrom, PVC-U,

a conexdo sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para junta soldavel e
outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de pressdo PN 750
kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 50 X DNR 1.1/2”

TIGRE TIGRE PC 7,00 11,00 77,00

105

Luva de correr de PVC marrom DE 20 LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressao
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima
vers@o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 20

TIGRE TIGRE PC 37,00 3,89 143,93

106

Luva de correr de PVC marrom DE 25 LUVA DE CORRER, para execugdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressdo
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 25

TIGRE TIGRE PC 37,00 4,38 162,06

107

Luva de correr de PVC marrom DE 40 LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressao
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima
vers@o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40

TIGRE TIGRE PC 52,00 7,79 405,08

108

Luva de correr de PVC marrom DE 50 LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressdo
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50

TIGRE TIGRE PC 112,00 9,74 1.090,88

109

Registro de esfera de PVC marrom DNR 3/4” REGISTRO DE ESFERA, para a execugao
de ramais prediais, obturador no formato esférico com furo adequado ao diametro da
rosca utilizado para a passagem de agua, corpo e borboleta de acionamento fabricados,
por processo de injegao, a partir de PVC Rigido 6,3 marrom conforme com a norma da
ABNT NBR 5647 Parte 1 (matéria prima partes pertinentes) conjunto tnico (monolitico)
de eixo (haste) e esfera fabricados a partir de poliacetal (POM) conforme com a norma
ASTM D3677, anéis de vedagao (corpo com o eixo e corpo com a esfera) fabricados a
partir de borracha nitrilica e do tipo O-Ring, batentes laterais da esfera fabricados a partir
de poliuretano, o eixo devera ter cabega quadrada para a conexao da borboleta, as
extremidades do registro serdo do tipo ponta com rosca externa (macho) conforme com
anorma da ABNT NBR NM ISO 7-1, a pressao de trabalho minima a ser exigida para
este registro sera 0,75 MPa, o SAMAE nao ira aceitar em hipotese alguma registros com
bolsas e rosca interna (fémea), o travamento da borboleta de acionamento na cabega
quadrada do eixo sera feito através de encaixe com presséo simplesmente, o SAMAE
nao ird aceitar em hipétese alguma o travamento da borboleta de acionamento no eixo
através de pinos metalicos ou qualquer outro dispositivo metalico ou de outro material. O
registro devera atender a todas as exigéncias constantes da norma da ABNT NBR 11306
e respectivas referéncias normativas da mesma e de todas as outras normas técnicas
constantes nesta especificagéo técnica, copiar dimensdes normalizadas e respectivas
referéncias normativas da mesma, DNR 3/4”

POLIERG POLIERG PC 150,00 8,76 1.314,00

110

Registro de esfera de PVC marrom DNR 2" REGISTRO DE ESFERA, para a execugao
de ramais prediais, obturador no formato esférico com furo adequado ao diametro da
rosca utilizado para a passagem de agua, corpo e borboleta de acionamento fabricados,
por processo de injecao, a partir de PVC Rigido 6,3 marrom conforme com a norma da
ABNT NBR 5647 Parte 1 (matéria prima partes pertinentes) conjunto tinico (monolitico)
de eixo (haste) e esfera fabricados a partir de poliacetal (POM) conforme com a norma
ASTM D3677, anéis de vedag&o (corpo com o eixo e corpo com a esfera) fabricados a
partir de borracha nitrilica e do tipo O-Ring, batentes laterais da esfera fabricados a partir
de poliuretano, o eixo devera ter cabec¢a quadrada para a conexdo da borboleta, as
extremidades do registro serdo do tipo ponta com rosca externa (macho) conforme com
anorma da ABNT NBR NM ISO 7-1, a presséo de trabalho minima a ser exigida para
este registro sera 0,75 MPa, o SAMAE nao ira aceitar em hipétese alguma registros com
bolsas e rosca interna (fémea), o travamento da borboleta de acionamento na cabega
quadrada do eixo sera feito através de encaixe com pressao simplesmente, o SAMAE
ndo ird aceitar em hipétese alguma o travamento da borboleta de acionamento no eixo
através de pinos metalicos ou qualquer outro dispositivo metalico ou de outro material. O
registro devera atender a todas as exigéncias constantes da norma da ABNT NBR 11306
e respectivas referéncias normativas da mesma e de todas as outras normas técnicas
constantes nesta especificagdo técnica, copiar dimensdes normalizadas e respectivas
referéncias normativas da mesma, DNR 2"

POLIERG POLIERG PC 1.500,00 6,77 10.155,00

"1

Té de PVC marrom DE 20 Té para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
no tramo principal e na derivagao com bolsas para junta soldavel, classe de pressao
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima
versdo) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 20

TIGRE TIGRE PC 450,00 0,68 306,00

112

Té de PVC marrom DE 25 Té para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressado
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 25

TIGRE TIGRE PC 150,00 0,78 117,00

13

Té de PVC marrom DE 32 Té para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
no tramo principal e na derivagao com bolsas para junta soldavel, classe de pressao
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima
versdo) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32

TIGRE TIGRE PC 60,00 2,06 123,60
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Té de PVC marrom DE 40 Té para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
1 114 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo TIGRE TIGRE PC 37,00 4,25 157,25
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40

Té de PVC marrom DE 50 Té para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
1 115 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 45,00 5,06 227,70
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50

Té de PVC marrom DE 60 Té para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
1 116 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo TIGRE TIGRE PC 45,00 19,47 876,15
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60

Té de PVC marrom DE 75 X DE 50 Té para execucao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades

1 17 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressado TIGRE TIGRE PC 7,00 34,08 238,56
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75 X DE 50

Té de PVC marrom DE 75 Té para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
1 118 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo TIGRE TIGRE PC 15,00 34,08 511,20
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75

Té de PVC marrom DE 85 Té para execucao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
1 119 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 22,00 9,25 203,50
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 85

Té de PVC marrom DE 110 Té para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
1 120 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo TIGRE TIGRE PC 37,00 53,55 1.981,35
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 110

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 20 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagéao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e

a cor do tubo sera marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos serdo fabricados por processo de extrusao e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos seréo do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressao nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagao, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo dever&o estar
rigorosamente conformes com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o diametro externo sera, DE 20

TIGRE TIGRE M 1.800,00 2,24 4.032,00

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 25 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagéo
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e
a cor do tubo sera marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos serdo fabricados por processo de extrusdo e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serao do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressao nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagéo, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverédo estar
rigorosamente conformes com a (ltima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o didmetro externo sera, DE 25

TIGRE TIGRE M 672,00 3,12 2.096,64

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 32 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagéao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e

a cor do tubo sera marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos serédo fabricados por processo de extrusao e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos seréo do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressao nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagao, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo dever&o estar
rigorosamente conformes com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o diametro externo sera, DE 32

TIGRE TIGRE M 450,00 4,87 2.191,50

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 40 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagéo
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e
a cor do tubo sera marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos serdo fabricados por processo de extrusdo e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serao do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressao nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagao, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar
rigorosamente conformes com a (ltima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o didametro externo sera, DE 40

TIGRE TIGRE M 900,00 5,06 4.554,00

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 50 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e

a cor do tubo sera marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos serédo fabricados por processo de extrusao e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos seréo do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressao nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagao, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo dever&o estar
rigorosamente conformes com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o diametro externo sera, DE 50

TIGRE TIGRE M 2.250,00 8,21 18.472,50
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TUBO, de poli (cloreto de vinila) de PVC marrom DE 60 TUBO, de poli (cloreto de
vinila) PVC-U para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricado por processo
de extruséo, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes. O tubo sera pigmentado na

cor marrom e este pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de
PVC, nao serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de tubo apresentado

ao SAMAE. O pigmento proporcionara minimizagéo de alterages da cor e das
propriedades dos tubos quando expostos as condigdes climaticas. O tubo sera fabricado
sem o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades
do tubo seréo do tipo ponta e bolsa para junta soldavel. A pressdo nominal (PN) exigida
é de 750 kPa. A fabricagao, os ensaios para caracterizagéo do composto e para a
verificagdo da qualidade do processo produtivo deveréo estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 e da norma da SABESP NTS
187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 60.

TIGRE

TIGRE

1.122,00

11,68

13.104,96

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 75 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagéao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e

a cor do tubo sera marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo de
alteragées da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos serao fabricados por processo de extrusao e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serdo do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressao nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagao, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo dever&o estar
rigorosamente conformes com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o didmetro externo sera, DE 75

TIGRE

TIGRE

450,00

6,82

3.069,00

Uniao de PVC marrom DE 20 Unido, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 20

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

4,87

73,05

Uniao de PVC marrom DE 25 Unido, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 25

TIGRE

TIGRE

PC

7,00

4,87

34,09

Unido de PVC marrom DE 50 Uniao, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 50

TIGRE

TIGRE

PC

7,00

14,88

104,16

Unigo de PVC marrom DE 60 Unido, para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 60.

TIGRE

TIGRE

PC

7,00

38,95

272,65

Unido de PVC marrom DE 75 Unido, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 75.

TIGRE

TIGRE

PC

7,00

82,76

579,32

Unigo de PVC marrom DE 85 Unido, para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 85

TIGRE

TIGRE

PC

7,00

107,10

749,70

Unido de PVC marrom DE 110 Uni&o, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 110

TIGRE

TIGRE

PC

7,00

233,67

1.635,69

Curva 45° longa PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150 CURVA 45° LONGA, para execugédo
de sistemas enterrados de condug&o de esgoto nédo pressurizado, fabricada por
processo de inje¢do ou conformagao, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexao sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e
3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo
da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), a conexao (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

AMANCO

AMANCO

PC

7,00

48,68

340,76

Curva 45° longa PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 250 CURVA 45° LONGA, para execugédo
de sistemas enterrados de condug&o de esgoto néo pressurizado, fabricada por
processo de injegdo ou conformagao, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, nédo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e
3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao
da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), a conexao (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 250.

AMANCO

AMANCO

PC

2,00

165,52

331,04
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Curva 90° curta PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 100 CURVA 90° CURTA, para execugao
de sistemas enterrados de condugéo de esgoto nao pressurizado, fabricada por
processo de inje¢do ou conformagéo, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e
3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao
da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), a conexdo (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100

AMANCO AMANCO PC 15,00 9,74 146,10

Curva 90° curta PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150 CURVA 90° CURTA, para execugao
de sistemas enterrados de condugéo de esgoto nédo pressurizado, fabricada por
processo de injegdo ou conformagao, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, nao serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conex@o apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e
3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagéo
da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), a conexdo (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

AMANCO AMANCO PC 15,00 32,27 484,05

Curva 90° longa PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150 CURVA 90° LONGA, para execugao
de sistemas enterrados de condugéo de esgoto nao pressurizado, fabricada por
processo de inje¢do ou conformagéo, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e
3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao
da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), a conexdo (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

AMANCO AMANCO PC 7,00 48,68 340,76

Curva 90° longa PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 250 CURVA 90° LONGA, para execugédo
de sistemas enterrados de condugéo de esgoto nédo pressurizado, fabricada por
processo de injegdo ou conformagao, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, nao serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexdo apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e
3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo
da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), a conexdo (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 250.

AMANCO AMANCO PC 2,00 194,73 389,46

Luva de correr PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 100 LUVA DE CORRER, para execugéo
de sistemas enterrados de condugéo de esgoto nao pressurizado, fabricado por
processo de inje¢do, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao sera
pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no
composto de PVC, nao serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo
apresentado ao SAAE e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes
de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e 3.200 Pa a partir
deste diametro nominal, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo integrada
ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecido com os respectivos anéis e estes
fabricados a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme
com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagéo da revisdo da norma
ABNT NBR 9051:1985), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2, NBR 10569 e NBR 10570 e da norma da
SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.

AMANCO AMANCO PC 75,00 8,76 657,00

Luva de correr PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150 LUVA DE CORRER, para execugao
de sistemas enterrados de condugéo de esgoto nédo pressurizado, fabricado por
processo de injegdo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao sera
pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no
composto de PVC, nao serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo
apresentado ao SAAE e néo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes
de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e 3.200 Pa a partir
deste diametro nominal, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo integrada
ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecido com os respectivos anéis e estes
fabricados a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme
com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao da revisdo da norma
ABNT NBR 9051:1985), a conexéo (luva de correr) conforme com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2, NBR 10569 e NBR 10570 e da norma da
SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

AMANCO AMANCO PC 75,00 14,60 1.095,00
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Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 100 TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugao de esgoto nédo pressurizado, fabricado
por processo de extrusao, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagées de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
para este tipo de tubulagéo poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos serdo fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado
a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao da revisdo da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 100.

TIGRE

TIGRE

2.250,00

16,25

36.562,50

Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150. TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugéo de esgoto néo pressurizado, fabricado
por processo de extrus&o, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, néo serao admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagao do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
para este tipo de tubulagdo poderéo ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos seréo fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado
a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagéo da revisao da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagao, os ensaios para caracterizagéo do composto e para
verificagao da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 150.

TIGRE

TIGRE

1.704,00

73,02

124.426,08

Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 200 TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugao de esgoto néo pressurizado, fabricado
por processo de extrusao, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
seréa de parede lisa e maciga, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagées de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
para este tipo de tubulagéo poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos serdo fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado
a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo da revisdo da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 200.

TIGRE

TIGRE

672,00

52,40

35.212,80

Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 250 TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugéo de esgoto néo pressurizado, fabricado
por processo de extrus&o, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, n&o serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagao do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
para este tipo de tubulagdo poderéo ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos seréo fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado
a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagéo da revisao da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagao, os ensaios para caracterizagéo do composto e para
verificagao da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 250.

TIGRE

TIGRE

222,00

102,23

22.695,06
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Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 300 TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugdo de esgoto néo pressurizado, fabricado
por processo de extrusao, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e maci¢a, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, nédo serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado

1 147 para este tipo de tubulagao poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima TIGRE TIGRE M 222,00 150,91 33.502,02
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos serao fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado

a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo da revisdo da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 300.

Luva de correr MPVC rigido azul DN 100 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de conformagéo, a
partir de tubos de MPVC Rigido Azul, PVC 12 (tens&o circunferencial sigma igual a 12
MPa), classe de presséo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com os respectivos
anéis e estes, preferencialmente, fabricados a partir de borracha sintética EPDM
(estireno butadieno), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 100.

AMANCO AMANCO PC 15,00 34,08 511,20

Luva de correr MPVC Rigido Azul DN 150 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de conformagao, a
partir de tubos de MPVC Rigido Azul, PVC 12 (tens&o circunferencial sigma igual a 12
1 149 MPa), classe de pressdo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com os respectivos
anéis e estes, preferencialmente, fabricados a partir de borracha sintética EPDM
(estireno butadieno), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 150.

AMANCO AMANCO PC 30,00 82,76 2.482,80

Luva de correr MPVC Rigido Azul DN 200 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de conformagéo, a
partir de tubos de MPVC Rigido Azul, PVC 12 (tens&o circunferencial sigma igual a 12
MPa), classe de presséo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com os respectivos
anéis e estes, preferencialmente, fabricados a partir de borracha sintética EPDM
(estireno butadieno), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 200.

AMANCO AMANCO PC 15,00 138,74 2.081,10

Luva de correr MPVC Rigido Azul DN 300 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de conformagao, a
partir de tubos de MPVC Rigido Azul, PVC 12 (tens&o circunferencial sigma igual a 12
1 151 MPa), classe de pressdo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com os respectivos
anéis e estes, preferencialmente, fabricados a partir de borracha sintética EPDM
(estireno butadieno), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 300.

AMANCO AMANCO PC 11,00 369,98 4.069,78

TUBO de poli (cloreto de vinila) MPVC do tipo DEFOFO DN 100 TUBO de poli (cloreto
de vinila) para a execug&o de sistemas enterrados (adutoras e redes de distribuigao)
para abastecimento de agua tratada ou adugéao de agua bruta, fabricado, por processo
de extrusao, a partir de composto de PVC 12 (tensao circunferencial admissivel sigma
igual a 12 MPa) mais os compostos utilizados na melhoria da resisténcia deste produto
ao impacto, o produto final sera um tubo de MPVC do tipo DEFOFO. As extremidades
destes tubos seréo do tipo ponta e bolsa para junta elastica (junta elastica integrada
removivel ou ndo) e estas seréo totalmente compativeis (dimensionalmente) com as
juntas elasticas de tubos e conexdes de ferro fundido nodular (JE2GS conforme norma
da ABNT NBR 13747 e ABNT NBR 7675) e tubos de PVC Orientado (PVC-O) conforme
norma da ABNT NBR 15750. Os tubos serao fornecidos com os respectivos anéis
(anéis, para junta elastica, integrados) e estes fabricados, preferencialmente, a partir de
1 152 borracha sintética tipo EPDM (estireno butadieno). A presséao de servigo minima exigida TIGRE TIGRE M 222,00 37,75 8.380,50
pelo SAMAE sera de 1,0 MPa e nesta estardo incluidas as sobrepressoes provenientes
de variagdes dinamicas da pressao e incluindo transientes hidraulicos. Os tubos seréo
fornecidos pigmentados na cor azul e néo seréao toleradas variagdes de cor (no lote
apresentado) além das nuancas permitidas pela norma da ABNT NBR 7665, ainda assim
o pigmento utilizado devera proporcionar a minimizagéo de alteragdes de cor e das
propriedades dos tubos provocadas quando os mesmos estiverem submetidos a agéo
do meio ambiente. Finalmente material reciclado e/ou reprocessado ndo sera admitido
em hipétese alguma na fabricagdo destes tubos. A fabricagéo, a execugéao dos ensaios
para a caracterizagao do composto MPVC e para a verificagdo da qualidade do processo
produtivo e produto acabado deveréo atender, rigorosamente, a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma. Diametro
Nominal, DN 100.

TUBO de poli (cloreto de vinila) MPVC do tipo DEFOFO DN 150 TUBO de poli (cloreto
de vinila) para a execug@o de sistemas enterrados (adutoras e redes de distribuicao)
para abastecimento de agua tratada ou adugéo de agua bruta, fabricado, por processo
de extrusao, a partir de composto de PVC 12 (tensao circunferencial admissivel sigma
igual a 12 MPa) mais os compostos utilizados na melhoria da resisténcia deste produto
ao impacto, o produto final serd um tubo de MPVC do tipo DEFOFO. As extremidades
destes tubos serdo do tipo ponta e bolsa para junta elastica (junta elastica integrada
removivel ou n&o) e estas serdo totalmente compativeis (dimensionalmente) com as
juntas elasticas de tubos e conexdes de ferro fundido nodular (JE2GS conforme norma
da ABNT NBR 13747 e ABNT NBR 7675) e tubos de PVC Orientado (PVC-O) conforme
norma da ABNT NBR 15750. Os tubos seréo fornecidos com os respectivos anéis
(anéis, para junta elastica, integrados) e estes fabricados, preferencialmente, a partir de
1 153 borracha sintética tipo EPDM (estireno butadieno). A presséo de servigo minima exigida TIGRE TIGRE M 804,00 74,00 59.496,00
pelo SAMAE sera de 1,0 MPa e nesta estarao incluidas as sobrepressoes provenientes
de variagGes dinamicas da pressao e incluindo transientes hidraulicos. Os tubos serdo
fornecidos pigmentados na cor azul e néo seréo toleradas variagdes de cor (no lote
apresentado) além das nuancas permitidas pela norma da ABNT NBR 7665, ainda assim
o pigmento utilizado devera proporcionar a minimizagédo de alteragées de cor e das
propriedades dos tubos provocadas quando os mesmos estiverem submetidos a agéo
do meio ambiente. Finalmente material reciclado e/ou reprocessado néo sera admitido
em hipétese alguma na fabricagdo destes tubos. A fabricagéo, a execugao dos ensaios
para a caracterizagao do composto MPVC e para a verificagdo da qualidade do processo
produtivo e produto acabado deverdo atender, rigorosamente, a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma. Diametro
Nominal, DN 150.
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TUBO de poli (cloreto de vinila) MPVC do tipo DEFOFO DN 200 TUBO de poli (cloreto
de vinila) para a execugdo de sistemas enterrados (adutoras e redes de distribuigao)
para abastecimento de agua tratada ou adugéo de agua bruta, fabricado, por processo
de extrus&o, a partir de composto de PVC 12 (tensao circunferencial admissivel sigma
igual a 12 MPa) mais os compostos utilizados na melhoria da resisténcia deste produto
ao impacto, o produto final sera um tubo de MPVC do tipo DEFOFO. As extremidades
destes tubos seréo do tipo ponta e bolsa para junta elastica (junta elastica integrada
removivel ou ndo) e estas seréo totalmente compativeis (dimensionalmente) com as
juntas elasticas de tubos e conexdes de ferro fundido nodular (JE2GS conforme norma
da ABNT NBR 13747 e ABNT NBR 7675) e tubos de PVC Orientado (PVC-O) conforme
norma da ABNT NBR 15750. Os tubos serao fornecidos com os respectivos anéis
(anéis, para junta elastica, integrados) e estes fabricados, preferencialmente, a partir de
borracha sintética tipo EPDM (estireno butadieno). A pressao de servigo minima exigida
pelo SAMAE sera de 1,0 MPa e nesta estardo incluidas as sobrepressoes provenientes
de variagdes dinamicas da pressao e incluindo transientes hidraulicos. Os tubos seréo
fornecidos pigmentados na cor azul e néo seréo toleradas variagdes de cor (no lote
apresentado) além das nuangas permitidas pela norma da ABNT NBR 7665, ainda assim
o pigmento utilizado devera proporcionar a minimizagéo de alteragdes de cor e das
propriedades dos tubos provocadas quando os mesmos estiverem submetidos a agéo
do meio ambiente. Finalmente material reciclado e/ou reprocessado nao sera admitido
em hipétese alguma na fabricagdo destes tubos. A fabricagéo, a execugéao dos ensaios
para a caracterizagao do composto MPVC e para a verificagao da qualidade do processo
produtivo e produto acabado deverdo atender, rigorosamente, a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma. Diametro
Nominal, DN 200.

TIGRE

TIGRE

450,00

126,57

56.956,50

TUBO de poli (cloreto de vinila) MPVC do tipo DEFOFO.DN 250 TUBO de poli (cloreto
de vinila) para a execug@o de sistemas enterrados (adutoras e redes de distribuicao)
para abastecimento de agua tratada ou adugéo de &gua bruta, fabricado, por processo
de extrus&o, a partir de composto de PVC 12 (tensao circunferencial admissivel sigma
igual a 12 MPa) mais os compostos utilizados na melhoria da resisténcia deste produto
ao impacto, o produto final serd um tubo de MPVC do tipo DEFOFO. As extremidades
destes tubos serao do tipo ponta e bolsa para junta elastica (junta elastica integrada
removivel ou n&o) e estas serdo totalmente compativeis (dimensionalmente) com as
juntas elasticas de tubos e conexdes de ferro fundido nodular (JE2GS conforme norma
da ABNT NBR 13747 e ABNT NBR 7675) e tubos de PVC Orientado (PVC-O) conforme
norma da ABNT NBR 15750. Os tubos seréo fornecidos com os respectivos anéis
(anéis, para junta elastica, integrados) e estes fabricados, preferencialmente, a partir de
borracha sintética tipo EPDM (estireno butadieno). A press&o de servigo minima exigida
pelo SAMAE sera de 1,0 MPa e nesta estaro incluidas as sobrepressoes provenientes
de variagGes dinamicas da pressao e incluindo transientes hidraulicos. Os tubos serao
fornecidos pigmentados na cor azul e néo serao toleradas variagdes de cor (no lote
apresentado) além das nuangas permitidas pela norma da ABNT NBR 7665, ainda assim
o pigmento utilizado devera proporcionar a minimizagéo de alteragées de cor e das
propriedades dos tubos provocadas quando os mesmos estiverem submetidos a agédo
do meio ambiente. Finalmente material reciclado e/ou reprocessado néo sera admitido
em hipétese alguma na fabricagdo destes tubos. A fabricagéo, a execugao dos ensaios
para a caracterizagao do composto MPVC e para a verificagdo da qualidade do processo
produtivo e produto acabado deverdo atender, rigorosamente, a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma. Diametro
Nominal, DN 250.

TIGRE

TIGRE

222,00

194,73

43.230,06

Adesivo plastico para PVC para execugdo de sistemas prediais (bisnaga) Adesivo
plastico para PVC para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fornecido em
embalagem do tipo bisnaga de 75 gramas, para promover a unido de tubos e conexdes
de junta soldavel por meio de soldagem a frio. O produto a ser ofertado a0 SAMAE
devera ser a base de misturas de solventes formaldeidos, cetonas e resina de PVC, ser
inflamavel, estado fisico liquido, forma fluida, cor azul ou incolor, odor caracteristico,
solvente ndo aquoso, com teor de volateis em torno de 86 %, ponto de ebuligéo 42° C,
limites de explosividade inferior a 1,6 e superior a 17,6, densidade 0,880 g/cm? e solivel
em acetona (insolGvel em agua)

TIGRE

TIGRE

BG

375,00

3,90

1.462,50

Fita Veda Rosca para promover a vedagao de juntas roscaveis Fita Veda Rosca para
promover a vedag&o de juntas roscaveis de produtos como PVC, CPVC e metal em
instalagcdes de agua frita e apresentado as caracteristicas técnicas apresentadas a
seguir, composigédo do produto utilizado na fabricagao da fita: 100 % a base de resina
PTFE (politetrafluoretileno) néo sinterizado, estado fisico: sélido, cor: branca, odor:
inodoro, flamabilidade: produto nao inflaméavel, temperatura de utilizagao entre -5°C
e 50°C, validade do produto: por tempo indeterminado, resisténcia quimica: baixa
reatividade quimica podendo suportar liquidos e gases utilizados no tratamento de
agua, densidade igual a 0,30 g/cm?, tubete utilizado para o rolo fabricado a partir

de poliestireno, espessura da fita de 0,07 mm, a embalagem do produto devera ser
apropriada para evitar o desfiamento da fita, Largura 18 mm e Comprimento 50 metros
lineares.

TECNOFITA

TECNOFITA

RL

250,00

6,82

1.705,00

Bucha de redugdo DNR %" X DNR 2" Bucha de Redugéo para execugao de sistemas
de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC
Rigido Branco, extremidades com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe
de pressdo PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT
NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da ultima versdo), NBR NM
ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR %” X DNR %"

TIGRE

TIGRE

PC

75,00

0,49

36,75

CAP de PVC 6,3 DNR 1/2" CAP, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injeg&o, a partir de PVC 6,3, a conex&o sera pigmentada na
cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
ndo serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo apresentado

ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, extremidade com bolsa para junta roscavel com rosca interna (fémea), classe
de pressao PN 750 kPa, a fabricacdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e
para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR 1/2".

TIGRE

TIGRE

PC

13,00

0,77

10,01

CAP de PVC 6,3 branco, DNR 3/4” CAP, para execugéo de sistemas prediais de agua
fria, fabricado por processo de injegéo, a partir de PVC 6,3, a conexao sera pigmentada
na cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de
PVC, néo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conex&do apresentado
ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, extremidade com bolsa para junta roscavel com rosca interna (fémea), classe
de pressao PN 750 kPa, a fabricacéo, os ensaios para caracterizagéo do composto e
para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverdo estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR 3/4”.

TIGRE

TIGRE

PC

8,00

0,97

7,76
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Curva 90° Raio Curto (Joelho) PVC branco DNR 2" Curva 90° Raio Curto (Joelho) para
execugdo de sistemas de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de
injegdo, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades com pontas para junta roscavel,
2 6 roscas externas, classe de pressao PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das TIGRE TIGRE PC 500,00 0,96 480,00
normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Gltima
versao), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes)
e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %"

Curva 90° Raio Curto (Joelho) de PVC branco, DNR 3/4” Curva 90° Raio Curto (Joelho)
para execugdo de sistemas de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de
injecdo, a partir de PVC Rigido Branco, extremidades com pontas para junta roscavel,

2 7 roscas externas, classe de pressao PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das TIGRE TIGRE PC 13,00 1,27 16,51
normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima
versdo), NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes)
e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR %"

Luva de PVC branco DNR 1/2” Luva para execugao de sistemas de sistemas prediais
de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe de pressdo PN
2 8 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR TIGRE TIGRE PC 325,00 0,88 286,00
5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Ultima versdo), NBR NM ISO 7-1 e norma da
CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %"

Luva de PVC branco DNR 3/4” Luva para execugao de sistemas de sistemas prediais
de agua fria, fabricada, por processo de injegédo, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades com bolsas para junta roscavel, roscas internas, classe de pressdo PN
2 9 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5647/77 e NBR TIGRE TIGRE PC 20,00 0,97 19,40
5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da Gltima versdo), NBR NM ISO 7-1 e norma da
CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %"

Plug de PVC 6,3 DNR 1/2" PLUG, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injegéo, a partir de PVC 6,3, a conexdo sera pigmentada na
cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
n&o serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conex&o apresentado

ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, extremidade com ponta para junta roscavel com rosca externa (macho), classe
de pressao PN 750 kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagao do composto e
para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deveréo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverao estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %"

TIGRE TIGRE PC 13,00 0,49 6,37

Plug de PVC 6,3, DNR 1" PLUG, para execugao de sistemas prediais de &gua fria,
fabricado por processo de inje¢do, a partir de PVC 6,3, a conexao sera pigmentada na
cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
ndo serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo apresentado

ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, extremidade com ponta para junta roscavel com rosca externa (macho), classe
de pressdo PN 750 kPa, a fabricagdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e
para a verificagao da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverao estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR 1",

TIGRE TIGRE PC 13,00 1,36 17,68

Plug de PVC 6,3 de DNR 3/4” PLUG, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricado por processo de injegéo, a partir de PVC 6,3, a conexdo sera pigmentada na
cor branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC,
n&o serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conex&o apresentado

ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes
externas, extremidade com ponta para junta roscavel com rosca externa (macho), classe
de pressao PN 750 kPa, a fabricagéo, os ensaios para caracterizagao do composto e
para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverdo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias da norma da CEDIPLAC peCP 34 (originada

da norma da ABNT NBR5648/77), as roscas deverao estar conformes com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO 7-1 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR %"

TIGRE TIGRE PC 13,00 0,58 7,54

Té de PVC rigido branco de DNR 1/2” Té para execugao de sistemas de sistemas
prediais de agua fria, fabricado, por processo de inje¢do, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades (tramo principal e derivag@o) com bolsas para junta roscéavel, roscas

2 13 internas, classe de pressdo PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas TIGRE TIGRE PC 13,00 1,84 23,92
da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da tltima versao),
NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 72"

Té de PVC rigido branco DNR 3/4” Té para execugéo de sistemas de sistemas prediais
de agua fria, fabricado, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Branco,
extremidades (tramo principal e derivagé@o) com bolsas para junta roscavel, roscas

2 14 internas, classe de pressao PN 1,0 MPa, conforme com todas as exigéncias das normas TIGRE TIGRE PC 13,00 2,24 29,12
da ABNT NBR 5647/77 e NBR 5647 Partes 1 e 2 (partes pertinentes da ultima vers&o),
NBR NM ISO 7-1 e norma da CEDIPLAC peCP 34/2000 (norma de fabricantes) e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 3/4”

Cap PVC rigido branco DN 100 CAP ESGOTO, para execugdo de sistemas prediais

de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo, fabricado por processo de injecédo, a
partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos,
cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares de processamento) e
isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U 6,3), a conexao sera pigmentada na cor
branca e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, ndo
serao admitidas variagdes de cor em um mesmo CAP ou dentro de um mesmo lote de
2 15 conexdes apresentado ao SAMAE e nao sera admitido o uso de materiais reciclados TIGRE TIGRE PC 3,00 4,87 14,61
provenientes de fontes externas, a classe de rigidez (CR) minima exigida sera de 1.500
Pa, a extremidade da conexao sera do tipo bolsa para junta elastica e a mesma sera
entregue ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de forma toroidal e conforme
com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricagao, os ensaios para caracterizagdo do
composto e para verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado
deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT
NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SERASA RFB V2 - Emitido para: Municipio de Ibipor&: 76.244.961/0001-03 - NS: 49EB90C54A6F20CF



45

Ano 06
Divulgagao: quarta-feira
29 de maio de 2019
N° 872 - 67 paginas

JORNAL OFICIAL DO
MUNICIPIO DE IBIPORA

Joelho 45° PVC rigido branco DN 100 JOELHO 45° PREDIAL, para execugao de
sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagéo, fabricada por processo
de extruséo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conex&o (joelho)
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, néo serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagéo
do composto utilizado para este tipo de tubulagéo poderéo ser aproveitados, a classe de
rigidez (CR) minima exigida seréa de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e
suas extremidades serdo com ponta e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla
atuagao) e deverao ser entregues ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de
forma toroidal e conforme com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricagédo, os ensaios
para caracterizagdo do composto e para verificagéo da qualidade do processo produtivo
e do produto acabado deverao estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DN 100.

TIGRE

TIGRE

PC

7,00

5,45

38,15

Joelho 90° PVC rigido branco DN 75 JOELHO 90° PREDIAL, para execugao de
sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo, fabricada por processo
de extrusao, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao (joelho)
sera de parede lisa e maci¢a, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagcdo do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagao
do composto utilizado para este tipo de tubulagdo poderdo ser aproveitados, a classe de
rigidez (CR) minima exigida sera de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e
suas extremidades serdo com ponta e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla
atuagéo) e deverdo ser entregues ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de
forma toroidal e conforme com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricagdo, os ensaios
para caracterizagdo do composto e para verificagdo da qualidade do processo produtivo
e do produto acabado deverao estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DN 75.

TIGRE

TIGRE

PC

5,00

3,90

19,50

JOELHO 90° de PVC rigido branco DN 100 JOELHO 90° PREDIAL, para execugdo

de sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagao, fabricada por
processo de extrus&o, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conex&o (joelho)
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, nédo serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagédo do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagéo
do composto utilizado para este tipo de tubulagéo poderéo ser aproveitados, a classe de
rigidez (CR) minima exigida seré de 1.500 Pa para conexdes com DN 100 e DN 150, e
suas extremidades serdo com ponta e bolsa para junta elastica e junta soldavel (dupla
atuagao) e deverao ser entregues ao SAMAE com o respectivo anel de borracha de
forma toroidal e conforme com a norma da ABNT NBR 9051, A fabricagéo, os ensaios
para caracterizagéo do composto e para verificagéo da qualidade do processo produtivo
e do produto acabado deverao estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas referéncias normativas
das mesmas, DN 100.

TIGRE

TIGRE

PC

8,00

3,90

31,20

Luva de correr PVC rigido branco DN 100 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagdo, fabricada por processo
de extrusao, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao (curva)
sera de parede lisa e maci¢a, pigmentado na cor branca e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAAE e ndo
sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e vetado
pelo SAAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da fabricagdo
do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e com a mesma formulagao do composto
utilizado para este tipo de tubulagéo poderéo ser aproveitados, a classe de rigidez (CR)
minima exigida sera de SN 1.500 Pa, suas extremidades serdo com bolsa e ponta para
junta elastica e junta soldavel (dupla atuagdo) e deverdo ser entregues ao SAAE com
os respectivos anéis de borracha de forma toroidal e conforme com a norma da ABNT
NBR 9051, A fabricagao, os ensaios para caracterizagdo do composto e para verificagdo
da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e
respectivas referéncias normativas das mesmas, DB 100.

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

7,72

115,80

Tubo de POLI de PVC rigido branco DN 100 Tubo de POLI (Cloreto de Vinila), PVC
Rigido, para a execugéo de sistemas prediais de esgoto sanitario, fabricado a partir de
PVC Rigido pigmentado na cor BRANCA, extremidades com ponta e bolsa para junta
elastica, com anéis para junta elastica do tipo bilabial (preferencialmente) ou toroidal.
Os tubos seréo fabricados por processo de extrusdo, a partir de composto de PVC
mais os aditivos necessarios a sua transformagéo. O pigmento devera estar total e
adequadamente disperso no composto e a coloragao do tubo devera ser absolutamente
uniforme, ndo se admitindo trechos com tonalidades de cor diferentes. O emprego de
material reprocessado € vetado pelo SAMAE, somente residuos gerados pelo préprio
fabricante e originado da fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo
do composto utilizado para este tipo de tubulagéo poderao ser aproveitados. Os tubos
seréo fabricados em barras com comprimento de 6,0 metros e atendendo as exigéncias
e tolerancias da norma da ABNT NBR 5688 (ultima versao) A fabricagao, os ensaios para
a caracterizagdo do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo
deveréo estar rigorosamente conformes com a Ultima versao da norma da ABNT NBR
5688 e referéncias normativas destas normas, o diametro nominal sera DN 100

TIGRE

TIGRE

PC

228,00

8,35

1.903,80
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Valvula de retengdo PVC rigido branco DN 100 VALVULA DE RETENGAO, para
execugdo de sistemas prediais de agua pluvial, esgoto sanitario e ventilagao, constituida
por cinco componentes: corpo, portinhola, tampa de inspegao, anel de vedagao da
tampa de inspecao e anel de vedagéo da portinhola. A matéria prima utilizada na
fabricagao dos constituintes da valvula sera o composto constituido por resina de

PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e
outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U) e
todos os componentes seréo fabricados por processo de injegéo. O conjunto completo
da valvula de retengao tera paredes lisas e maciga e pigmentada na cor branca e

tal pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo
admitidas variagdes de cor em um mesma valvula ou dentro de um mesmo lote de tubos
apresentado ao SAMAE e nao sera admitido (e vetado pelo SAMAE) o uso de materiais
reciclados provenientes de fontes externas, somente residuos gerados pelo proprio
fabricante e originados da fabricagao do mesmo tipo de produtos (tubos e conexdes) e
com a mesma formulagéo do composto utilizado para este tipo de tubulagéo poderédo
ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima exigida sera de SN 1.500 Pa, As
extremidades (do corpo da valvula) seréo do tipo bolsas para junta elastica e deverao
ser entregues ao SAMAE com os respectivos anéis de borracha de forma toroidal e
conforme com a norma da ABNT NBR 9051. A portinhola seré montada no corpo da
valvula através de dispositivo para bascular e o angulo de inclinagéo de abertura da
mesma em relagdo a um plano vertical sera entre 20 e 90 graus. A tampa se conectara
ao corpo da valvula (na parte superior) por meio de rosca rapida (rosca interna no corpo
e rosca externa tampa). O anel de vedagéo (da tampa de inspegéao) sera do tipo toroidal
e fabricado preferencialmente a partir de borracha natural ou produto equivalente. A
fabricagao, os ensaios para caracterizagdo do composto e para verificagdo da qualidade
do processo produtivo e do produto acabado deverao estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 5688 e da NBR 9051 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DN 100.

TIGRE TIGRE PC 5,00 69,40 347,00

Curva 22° 30’ DN 50 de PVC marrom JE CURVA 22° 30’, para execug&o de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢@o ou conformacao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
2 22 fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha AMANCO AMANCO PC 3,00 14,61 43,83
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 50.

Curva 22° 30’ DN 100 de PVC marrom JE CURVA 22° 30, para execugao de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de injegéo ou conformagéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
2 23 fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha AMANCO AMANCO PC 3,00 73,05 219,15
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 100.

Curva 90° DN 50 de PVC marrom CURVA 90°, para execucao de sistemas de
infraestrutura de &gua fria, fabricada por processo de inje¢do ou conformacao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
2 24 fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha AMANCO AMANCO PC 8,00 14,61 116,88
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 50

Curva 90° DN 75 de PVC marrom CURVA 90°, para execugao de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de injeg@o ou conformagao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
2 25 fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha AMANCO AMANCO PC 3,00 38,96 116,88
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 75.

Curva 90° DN 100 de PVC marrom CURVA 90°, para execucao de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢do ou conformacao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsa e
ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada,
2 26 fornecida com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha AMANCO AMANCO PC 3,00 68,18 204,54
sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR
7673 (itens pertinentes), a conexao (curva) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas
referéncias normativas da mesma, DN 100.

Luva de correr DN 50 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢éo ou conformagao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de presséo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida

2 27 com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética TIGRE TIGRE PC 38,00 10,71 406,98
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexdo (curva) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 50

Luva de correr DN 75 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢éo ou conformagao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de presséo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida

2 28 com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética TIGRE TIGRE PC 8,00 20,05 160,40
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conex&o (curva) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 75.

Luva de correr DN 100 de PVC marrom LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de inje¢éo ou conformagao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de presséo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para
junta elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida

2 29 com o respectivo anel e este preferencialmente fabricado a partir de borracha sintética TIGRE TIGRE PC 25,00 38,96 974,00
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexdo (curva) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 100.
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Té& DN 75 de PVC marrom TE, para execugéo de sistemas de infraestrutura de agua
fria, fabricado por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, classe de
presséo 1,0 MPa, extremidades (tramo principal e derivagédo) com bolsas para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecidas com
os respectivos anéis e estes preferencialmente fabricados a partir de borracha sintética
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexao (t&) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 75.

AMANCO

AMANCO

PC

8,00

42,86

342,88

Té DN 100 x DN 75 de pvc marrom TE, para execugdo de sistemas de infraestrutura de
agua fria, fabricado por processo de inje¢do, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, classe
de press&o 1,0 MPa, extremidades (tramo principal e derivagdo) com bolsas para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecidas com
os respectivos anéis e estes preferencialmente fabricados a partir de borracha sintética
EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com a norma da ABNT NBR 7673 (itens
pertinentes), a conexao (t&) conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5647 Partes 1 e 2 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas da mesma, DN 100 x DN 75

AMANCO

AMANCO

PC

3,00

7n

213,33

Tubo de poli DN 75, de pvc marrom TUBO de poli (cloreto de vinila), PVC Rigido, para
a execugao de sistemas de adugéo e distribuigdo de agua tratada, fabricado a partir de
composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagéo
em PVC 6,3). O pigmento sera total e adequadamente disperso no composto de PVC
6,3 e a cor do tubo marrom, ndo se admitindo variagées de cor em um mesmo lote de
tubos apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagao

de alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos as variagdes
climaticas. Os tubos serao fabricados por processo de extrusao e sem o uso de
materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos
serao do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as
bolsas e removiveis ou néo, estes anéis serdo fabricados a partir de borracha sintética
(EPDM, NBR ou produto equivalente) e conforme com a norma da ABNT NBR 7673
(itens pertinentes), a pressdo nominal exigida € 0,6 MPa. A fabricagdo, a execugdo
dos ensaios para a caracterizagdo do composto PVC 6,3 e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo e o tubo propriamente dito deverao estar rigorosamente
conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 4 e com a norma técnica

da SABESP NTS 187 (naquilo que for pertinente) e com as respectivas referéncias
normativas destas normas, DN 75.

TIGRE

TIGRE

300,00

21,02

6.306,00

Tubo de poli DN 100, de pvc marrom, classe 12 TUBO de poli (cloreto de vinila),

PVC Rigido, para a execug&o de sistemas de aducao e distribuicdo de agua tratada,
fabricado a partir de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios
a transformagao em PVC 6,3). O pigmento seré total e adequadamente disperso no
composto de PVC 6,3 e a cor do tubo marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um
mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara
minimizagao de alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos as
variagdes climaticas. Os tubos serdo fabricados por processo de extrusdo e sem o uso
de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos
serdo do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as
bolsas e removiveis ou ndo, estes anéis serdo fabricados a partir de borracha sintética
(EPDM, NBR ou produto equivalente) e conforme com a norma da ABNT NBR 7673
(itens pertinentes), a pressdo nominal exigida € 0,6 MPa. A fabricacdo, a execugdo

dos ensaios para a caracterizagdo do composto PVC 6,3 e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo e o tubo propriamente dito deverdo estar rigorosamente
conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 4 e com a norma técnica

da SABESP NTS 187 (naquilo que for pertinente) e com as respectivas referéncias
normativas destas normas, DN 100.

TIGRE

TIGRE

300,00

35,00

10.500,00

Tubo de poli DN 100, de pvc marrom, classe 15 TUBO de poli (cloreto de vinila),

PVC Rigido, para a execugéo de sistemas de adugéo e distribuigao de agua tratada,
fabricado a partir de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios
a transformagao em PVC 6,3). O pigmento sera total e adequadamente disperso no
composto de PVC 6,3 e a cor do tubo marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um
mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara
minimizagao de alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos as
variagdes climaticas. Os tubos serdo fabricados por processo de extruséo e sem o uso
de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos
serao do tipo ponta e bolsa para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as
bolsas e removiveis ou néo, estes anéis serdo fabricados a partir de borracha sintética
(EPDM, NBR ou produto equivalente) e conforme com a norma da ABNT NBR 7673
(itens pertinentes), a pressdo nominal exigida & 0,75 MPa. A fabricagédo, a execugédo

dos ensaios para a caracterizagéo do composto PVC 6,3 e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo e o tubo propriamente dito deverao estar rigorosamente
conformes com a norma da ABNT NBR 5647 Partes 1 e 4 e com a norma técnica

da SABESP NTS 187 (naquilo que for pertinente) e com as respectivas referéncias
normativas destas normas, DN 100.

TIGRE

TIGRE

300,00

41,40

12.420,00

Adaptador de PVC marrom DE 20 X DNR 1/2" Adaptador para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 20 X DNR 1/2”

TIGRE

TIGRE

PC

500,00

0,39

195,00

Adaptador de PVC marrom DE 25 X DNR 3/4” Adaptador para execucéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 25 X DNR 3/4”

TIGRE

TIGRE

PC

75,00

0,49

36,75

Adaptador de PVC marrom DE 32 X DNR 1" Adaptador para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 32 X DNR 1"

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

0,97

14,55

Adaptador de PVC marrom DE 40 X DNR 1.1/4” Adaptador para execugédo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 40 X DNR 1.1/4”

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

1,99

29,85

Adaptador de PVC marrom DE 50 X DNR 1.1/2" Adaptador para execugdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 50 X DNR 1.1/2"

TIGRE

TIGRE

PC

20,00

3,90

78,00

www.ibipora.pr.gov.br
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Adaptador de PVC marrom DE 60 X DNR 2" Adaptador para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 60 X DNR 2"

TIGRE TIGRE PC 10,00 4,58 45,80

Adaptador de PVC marrom, DE 75 X DNR 2.1/2” Adaptador para execugdo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 75 X DNR 2.1/2”

TIGRE TIGRE PC 5,00 12,27 61,35

Adaptador de PVC marrom, DE 85 X DNR 3" Adaptador para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 85 X DNR 3"

TIGRE TIGRE PC 5,00 17,73 88,65

Adaptador de PVC marrom DE 110 X DNR 4” Adaptador para execugédo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidades uma com bolsa para junta soldavel e outra com ponta para junta
roscavel (com rosca externa), classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) NBR NM ISO 7-1 e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DE 110 X DNR 4”

TIGRE TIGRE PC 3,00 34,09 102,27

Bucha de redugéo curta de PVC marrom DE 25 X DE 20 Bucha de Redugéo Curta para
execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 44 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe TIGRE TIGRE PC 375,00 0,27 101,25
de presséo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (Ultima vers@o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 25 X DE 20

Bucha de Redugéo Curta de PVC marrom DE 32 X DE 25 Bucha de Redugao Curta para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéao, a partir

2 45 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe TIGRE TIGRE PC 38,00 0,61 23,18
de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32 X DE 25

Bucha de Redugéao Curta de PVC marrom DE 40 X DE 32 Bucha de Redugao Curta para
execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir

2 46 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe TIGRE TIGRE PC 13,00 117 15,21
de presséo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (Ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40 X DE 32

Bucha de Redugéo Curta de PVC marrom DE 50 X DE 40 Bucha de Redugao Curta para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegao, a partir

2 47 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe TIGRE TIGRE PC 13,00 1,85 24,05
de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50 X DE 40

Bucha de redugéo curta de PVC marrom DE 60 X DE 50 Bucha de Redugéo Curta para
execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 48 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe TIGRE TIGRE PC 18,00 2,92 52,56
de presséo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (Ultima vers@o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X DE 50

Bucha de redugéo curta de PVC marrom DE 75 X DE 60 Bucha de Redugao Curta para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéao, a partir
2 49 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe TIGRE TIGRE PC 8,00 7,65 61,20
de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75 X DE 60

Bucha de redugéo curta de PVC marrom DE 85 X DE 75 Bucha de Redugéo Curta para
execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 50 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel, classe TIGRE TIGRE PC 5,00 14,61 73,05
de presséo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR
5648 (ultima vers@o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 85 X DE 75

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 32 X DE 20 Bucha de Redugéo Longa
para execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32 X
DE 20

TIGRE TIGRE PC 25,00 1,25 31,25

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 40 X DE 25 Bucha de Redugéo Longa
para execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressé@o PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40 X
DE 25

TIGRE TIGRE PC 13,00 2,92 37,96

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 50 X DE 25 Bucha de Redugdo Longa
para execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50 X
DE 25

TIGRE TIGRE PC 10,00 2,24 22,40

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 50 X DE 32 Bucha de Redugdo Longa
para execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50 X
DE 32

TIGRE TIGRE PC 10,00 1,95 19,50

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 60 X DE 25 Bucha de Redugao Longa
para execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X
DE 25

TIGRE TIGRE PC 10,00 5,26 52,60

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 60 X DE 32 Bucha de Redugdo Longa
para execug@o de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de presséo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X
DE 32

TIGRE TIGRE PC 10,00 5,75 57,50

Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 60 X DE 50 Bucha de Redugao Longa
para execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢do, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60 X
DE 50

TIGRE TIGRE PC 13,00 8,77 114,01
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Bucha de redugéo longa de PVC marrom DE 75 X DE 50 Bucha de Redug&o Longa
para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima vers@o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75 X
DE 50

TIGRE

TIGRE

PC

10,00

9,74

97,40

Bucha de redugao longa de PVC marrom DE 85 X DE 60 Bucha de Redugéo Longa
para execucgdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a
partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsa e ponta para junta soldavel,
classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT
NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 85 X
DE 60

TIGRE

TIGRE

PC

8,00

14,61

116,88

CAP de PVC marrom DE 20 CAP para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 20

TIGRE

TIGRE

PC

75,00

0,55

41,25

CAP de PVC marrom DE 25 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 25

TIGRE

TIGRE

PC

38,00

0,61

23,18

CAP de PVC marrom DE 32 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 32

TIGRE

TIGRE

PC

10,00

0,93

9,30

CAP de PVC marrom DE 40 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 40

TIGRE

TIGRE

PC

10,00

1,75

17,50

CAP de PVC marrom DE 50 CAP para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 50

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

3,46

51,90

CAP de PVC marrom DE 60 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegédo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 60

TIGRE

TIGRE

PC

15,00

5,36

80,40

CAP de PVC marrom DE 75 CAP para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 75

TIGRE

TIGRE

PC

8,00

10,71

85,68

CAP de PVC marrom DE 85 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegédo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 85

TIGRE

TIGRE

PC

5,00

24,84

124,20

CAP de PVC marrom DE 110 CAP para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsa para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 110

TIGRE

TIGRE

PC

4,00

38,52

154,08

Curva 45° de raio longo de PVC marrom DE 25 Curva 45° de Raio Longo para execugao
de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC
Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo

PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 25

TIGRE

TIGRE

PC

13,00

1,70

22,10

Curva 45° de raio longo de PVC marrom DE 32 Curva 45° de Raio Longo para execugédo
de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC
Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo

PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 32

TIGRE

TIGRE

PC

13,00

2,89

37,57

Curva 45° de raio longo de PVC marrom DE 40 Curva 45° de Raio Longo para execugao
de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC
Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo

PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 40

TIGRE

TIGRE

PC

8,00

4,38

35,04

Curva 45° de Raio Longo de PVC marrom DE 50 Curva 45° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 50

TIGRE

TIGRE

PC

13,00

7,62

99,06

Curva 45° de Raio Longo de PVC marrom DE 60 Curva 45° de Raio Longo para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 60

AMANCO

AMANCO

PC

8,00

15,58

124,64

Curva 45° de Raio Longo de PVC marrom DE 75 Curva 45° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 75

AMANCO

AMANCO

PC

5,00

27,27

136,35

Curva 45° de Raio Longo de PVC marrom DE 85 Curva 45° de Raio Longo para
execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegao, a partir
de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de
pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 85

AMANCO

AMANCO

PC

5,00

38,96

194,80

www.ibipora.pr.gov.br
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Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 20 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir
2 76 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de TIGRE TIGRE PC 5,00 1,95 9,75
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 20

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 25 Curva 90° de Raio Longo para
execucgdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 77 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de TIGRE TIGRE PC 5,00 2,14 10,70
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 25

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 32 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 78 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de TIGRE TIGRE PC 10,00 3,90 39,00
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 32

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 40 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 79 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de TIGRE TIGRE PC 15,00 5,95 89,25
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(dltima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 40

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 50 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir
2 80 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de TIGRE TIGRE PC 25,00 8,45 211,25
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 50

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 60 Curva 90° de Raio Longo para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 81 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de TIGRE TIGRE PC 18,00 14,61 262,98
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(dltima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 60

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 75 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 82 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de AMANCO AMANCO PC 5,00 29,22 146,10
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 75

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 85 Curva 90° de Raio Longo para
execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 83 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de AMANCO AMANCO PC 5,00 38,96 194,80
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 85

Curva 90° de Raio Longo de PVC marrom DE 110 Curva 90° de Raio Longo para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo de injegéo, a partir
2 84 de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta soldavel, classe de AMANCO AMANCO PC 4,00 77,92 311,68
pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648
(ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 110

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 20 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 20

TIGRE TIGRE PC 1.000,00 0,31 310,00

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 32 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 32

TIGRE TIGRE PC 13,00 1,56 20,28

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 40 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 40

TIGRE TIGRE PC 13,00 2,92 37,96

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 50 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 50

TIGRE TIGRE PC 25,00 3,41 85,25

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 75 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE75

TIGRE TIGRE PC 8,00 24,35 194,80

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 85 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 85

TIGRE TIGRE PC 8,00 37,01 296,08

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 110 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 110

TIGRE TIGRE PC 10,00 79,87 798,70

Luva de PVC marrom DE 20 LUVA, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
2 92 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 500,00 0,39 195,00
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 20

Curva 90° de Raio Curto (Joelho) de PVC marrom DE 25 Curva 90° de Raio Curto
(Joelho) para execugéo de sistemas prediais de agua fria, fabricada, por processo

de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades com bolsas para junta
soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma
da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias normativas das mesmas,
DE 25

TIGRE TIGRE PC 375,00 0,49 183,75

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SERASA RFB V2 - Emitido para: Municipio de Ibipor&: 76.244.961/0001-03 - NS: 49EB90C54A6F20CF



51

Ano 06
Divulgagao: quarta-feira
29 de maio de 2019
N° 872 - 67 paginas

JORNAL OFICIAL DO

MUNICIPIO DE IBIPORA

Luva de PVC marrom DE 32 LUVA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 32

TIGRE TIGRE PC 25,00 0,97

24,25

Luva de PVC marrom DE 40 LUVA, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de inje¢do, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 40

TIGRE TIGRE PC 38,00 2,53

96,14

Luva de PVC marrom DE 50 LUVA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 50

TIGRE TIGRE PC 63,00 2,92

183,96

Luva de PVC marrom DE 60 LUVA, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 60

TIGRE TIGRE PC 50,00 6,65

332,50

Luva de PVC marrom DE 75 LUVA, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 75

TIGRE TIGRE PC 8,00 9,74

77,92

Luva de PVC marrom DE 85 LUVA, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 85

TIGRE TIGRE PC 8,00 24,35

194,80

Luva de PVC marrom DE 110 LUVA, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 110

TIGRE TIGRE PC 8,00 32,14

257,12

Luva soldavel com rosca de PVC marrom DE 25 X DNR 3/4” LUVA SOLDAVEL COM
ROSCA, para execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada por processo

de injecao, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido Marrom, PVC-U,

a conexdo sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para junta soldavel e
outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de pressao PN 750
kPa, a fabricagao, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 25 X DNR 3/4”

TIGRE TIGRE PC 250,00 1,46

365,00

Luva soldavel com rosca de PVC marrom DE 32 X DNR 1” LUVA SOLDAVEL COM
ROSCA, para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada por processo

de injegao, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido Marrom, PVC-U,

a conexdo sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conex@o apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para junta soldavel e
outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de pressao PN 750
kPa, a fabricagdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 32 X DNR 1"

TIGRE TIGRE PC 5,00 3,90

19,50

Luva soldavel com rosco de PVC marrom DE 40 X DNR 1.1/4” LUVA SOLDAVEL COM
ROSCA, para execucdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada por processo

de injecdo, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido Marrom, PVC-U,

a conexdo sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para junta soldavel e
outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de pressao PN 750
kPa, a fabricagao, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a verificagdo da
qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 40 X DNR 1.1/4”

TIGRE TIGRE PC 5,00 6,62

33,10

Luva soldavel com rosca de PVC marrom DE 50 X DNR 1.1/2” LUVA SOLDAVEL COM
ROSCA, para execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada por processo

de injegao, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido Marrom, PVC-U,

a conexdo sera pigmentada na cor marrom e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagoes de cor em um mesmo lote
de conex@o apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, extremidades: uma com bolsa para junta soldavel e
outra com bolsa (com rosca interna) para junta roscavel, classe de pressao PN 750
kPa, a fabricagdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para a verificagéo da
qualidade do processo produtivo deverao estar rigorosamente conformes com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 5648 e NBR NM ISO 7-1 e da norma da SABESP
NTS 187 e respectivas referéncias normativas da mesmas, DE 50 X DNR 1.1/2”

TIGRE TIGRE PC 3,00 11,01

33,03

Luva de correr de PVC marrom DE 20 LUVA DE CORRER, para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressao
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 20

TIGRE TIGRE PC 13,00 3,90

50,70

Luva de correr de PVC marrom DE 25 LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressao
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 25

TIGRE TIGRE’ PC 13,00 4,38

56,94
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Luva de correr de PVC marrom DE 40 LUVA DE CORRER, para execugao de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de inje¢éo, a partir de PVC Rigido Marrom
2 107 6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 18,00 7,79 140,22
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40

Luva de correr de PVC marrom DE 50 LUVA DE CORRER, para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricada, por processo de injecéo, a partir de PVC Rigido Marrom
2 108 6,3, extremidade com bolsas para junta soldavel e anéis de borracha, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 38,00 9,74 370,12
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (tltima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50

Registro de esfera de PVC marrom DNR 3/4” REGISTRO DE ESFERA, para a execugao
de ramais prediais, obturador no formato esférico com furo adequado ao diametro da
rosca utilizado para a passagem de agua, corpo e borboleta de acionamento fabricados,
por processo de injecdo, a partir de PVC Rigido 6,3 marrom conforme com a norma da
ABNT NBR 5647 Parte 1 (matéria prima partes pertinentes) conjunto tnico (monolitico)
de eixo (haste) e esfera fabricados a partir de poliacetal (POM) conforme com a norma
ASTM D3677, anéis de vedagao (corpo com o eixo e corpo com a esfera) fabricados a
partir de borracha nitrilica e do tipo O-Ring, batentes laterais da esfera fabricados a partir
de poliuretano, o eixo devera ter cabega quadrada para a conexao da borboleta, as
extremidades do registro serdo do tipo ponta com rosca externa (macho) conforme com
anorma da ABNT NBR NM ISO 7-1, a pressao de trabalho minima a ser exigida para
este registro sera 0,75 MPa, o SAMAE nao ira aceitar em hipétese alguma registros com
bolsas e rosca interna (fémea), o travamento da borboleta de acionamento na cabeca
quadrada do eixo sera feito através de encaixe com pressao simplesmente, o SAMAE
ndo ird aceitar em hipdtese alguma o travamento da borboleta de acionamento no eixo
através de pinos metalicos ou qualquer outro dispositivo metalico ou de outro material. O
registro devera atender a todas as exigéncias constantes da norma da ABNT NBR 11306
e respectivas referéncias normativas da mesma e de todas as outras normas técnicas
constantes nesta especificagdo técnica, copiar dimensdes normalizadas e respectivas
referéncias normativas da mesma, DNR 3/4”

POLIERG POLIERG PC 50,00 8,77 438,50

Registro de esfera de PVC marrom DNR 2" REGISTRO DE ESFERA, para a execugao
de ramais prediais, obturador no formato esférico com furo adequado ao diametro da
rosca utilizado para a passagem de agua, corpo e borboleta de acionamento fabricados,
por processo de inje¢ao, a partir de PVC Rigido 6,3 marrom conforme com a norma da
ABNT NBR 5647 Parte 1 (matéria prima partes pertinentes) conjunto tnico (monolitico)
de eixo (haste) e esfera fabricados a partir de poliacetal (POM) conforme com a norma
ASTM D3677, anéis de vedagao (corpo com o eixo e corpo com a esfera) fabricados a
partir de borracha nitrilica e do tipo O-Ring, batentes laterais da esfera fabricados a partir
de poliuretano, o eixo devera ter cabega quadrada para a conexao da borboleta, as
extremidades do registro serdo do tipo ponta com rosca externa (macho) conforme com
a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1, a pressao de trabalho minima a ser exigida para
este registro sera 0,75 MPa, o SAMAE nao ira aceitar em hipotese alguma registros com
bolsas e rosca interna (fémea), o travamento da borboleta de acionamento na cabeca
quadrada do eixo sera feito através de encaixe com presséo simplesmente, o SAMAE
nao ir4 aceitar em hipdtese alguma o travamento da borboleta de acionamento no eixo
através de pinos metalicos ou qualquer outro dispositivo metalico ou de outro material. O
registro devera atender a todas as exigéncias constantes da norma da ABNT NBR 11306
e respectivas referéncias normativas da mesma e de todas as outras normas técnicas
constantes nesta especificagéo técnica, copiar dimensdes normalizadas e respectivas
referéncias normativas da mesma, DNR 72"

POLIERG POLIERG PC 500,00 6,77 3.385,00

Té de PVC marrom DE 20 Té para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 1M1 no tramo principal e na derivagao com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 150,00 0,68 102,00
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 20

Té de PVC marrom DE 25 Té para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 112 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressado TIGRE TIGRE PC 50,00 0,78 39,00
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 25

Té de PVC marrom DE 32 Té para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 113 no tramo principal e na derivagao com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 20,00 2,06 41,20
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 32

Té de PVC marrom DE 40 Té para execug&o de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 114 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 13,00 4,25 55,25
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 40

Té de PVC marrom DE 50 Té para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 115 no tramo principal e na derivagao com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 15,00 5,07 76,05
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 50

Té de PVC marrom DE 60 Té para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 116 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 15,00 19,48 292,20
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 60

Té de PVC marrom DE 75 X DE 50 Té para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecdo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades

2 17 no tramo principal e na derivagao com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 3,00 34,09 102,27
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75 X DE 50

Té de PVC marrom DE 75 Té para execug&o de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 118 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 5,00 34,09 170,45
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 75

Té de PVC marrom DE 85 Té para execugdo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 119 no tramo principal e na derivagao com bolsas para junta soldavel, classe de pressao TIGRE TIGRE PC 8,00 9,25 74,00
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
versao) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 85

Té de PVC marrom DE 110 Té para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidades
2 120 no tramo principal e na derivagdo com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo TIGRE TIGRE PC 13,00 53,57 696,41
PN 750 kPa, conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima
vers@o) e respectivas referéncias normativas da mesma, DE 110
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Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 20 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e
a cor do tubo sera marrom, nao se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagao de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos seréo fabricados por processo de extrusdo e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serdo do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressdo nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagéo, os ensaios para a caracterizagdo
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar
rigorosamente conformes com a Ultima versao da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o diametro externo sera, DE 20

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 25 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execug&o de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e

a cor do tubo serd marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagao de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos serao fabricados por processo de extrusao e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serao do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressao nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagdo, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagao da qualidade do processo produtivo deveréo estar
rigorosamente conformes com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o didmetro externo sera, DE 25

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 32 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e

a cor do tubo sera marrom, nao se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagéo de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos seréo fabricados por processo de extrusao e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serdo do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressdo nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagéo, os ensaios para a caracterizagdo
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar
rigorosamente conformes com a Ultima versao da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o diametro externo sera, DE 32

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 40 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execug&o de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e
a cor do tubo serd marrom, ndo se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagao de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos serao fabricados por processo de extrusao e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serao do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressao nominal exigida € de 750 kPa. A fabricagdo, os ensaios para a caracterizagao
do composto e para a verificagao da qualidade do processo produtivo deveréo estar
rigorosamente conformes com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o didmetro externo sera, DE 40

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 50 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e

a cor do tubo sera marrom, nao se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagao de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos seréo fabricados por processo de extrusdo e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serdo do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressdo nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagéo, os ensaios para a caracterizagdo
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar
rigorosamente conformes com a Ultima versao da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o diametro externo sera, DE 50

TUBO, de poli (cloreto de vinila) de PVC marrom DE 60 TUBO, de poli (cloreto de
vinila) PVC-U para execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricado por processo
de extrusao, a partir de composto constituido por resina de PVC homopolimérico mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes. O tubo sera pigmentado na

cor marrom e este pigmento devera estar uniformemente disperso no composto de
PVC, nao serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de tubo apresentado

ao SAMAE. O pigmento proporcionara minimizagéo de alteragdes da cor e das
propriedades dos tubos quando expostos as condigdes climaticas. O tubo seréa fabricado
sem o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas. As extremidades
do tubo serao do tipo ponta e bolsa para junta soldavel. A pressao nominal (PN) exigida
& de 750 kPa. A fabricag&o, os ensaios para caracterizagao do composto e para a
verificagao da qualidade do processo produtivo deveréo estar rigorosamente conformes
com todas as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 e da norma da SABESP NTS
187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DE 60.

Tubo de POLI (Cloreto de Vinila) de PVC marrom DE 75 Tubo de POLI (Cloreto de
Vinila), PVC Rigido, para a execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricado a partir
de composto de PVC 6,3 (resina de PVC mais os aditivos necessarios a transformagao
em PVC 6,3). O pigmento total e adequadamente disperso no composto de PVC 6,3 e
a cor do tubo sera marrom, nao se admitindo variagdes de cor em um mesmo lote de
tubo apresentado ao SAMAE, ainda assim o pigmento proporcionara minimizagao de
alteragdes da cor e das propriedades dos tubos quando expostos a intempéries. Os
tubos seréo fabricados por processo de extrusdo e sem o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas. As extremidades dos tubos serdo do tipo ponta e bolsa
para junta elastica com anéis integrados (fornecidos) as bolsas e removiveis ou ndo. A
pressdo nominal exigida é de 750 kPa. A fabricagéo, os ensaios para a caracterizagdo
do composto e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo deverao estar
rigorosamente conformes com a Ultima versao da norma da ABNT NBR 5648 e com as
referéncias normativas da mesma, o diametro externo sera, DE 75
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Unigo de PVC marrom DE 20 Unido, para execugéo de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade
com bolsas para junta soldavel, classe de pressao PN 750 kPa, conforme com todas
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 20

TIGRE TIGRE M 600,00 2,24 1.344,00
TIGRE TIGRE M 228,00 3,12 711,36
TIGRE TIGRE M 150,00 4,87 730,50
TIGRE TIGRE M 300,00 5,07 1.521,00
TIGRE TIGRE M 750,00 8,21 6.157,50
TIGRE TIGRE M 378,00 11,69 4.418,82
TIGRE TIGRE M 150,00 6,82 1.023,00
TIGRE TIGRE PC 5,00 4,87 24,35
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Uniao de PVC marrom DE 25 Unido, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade

2 129 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 3,00 4,87 14,61
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima verséo) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 25

Uniao de PVC marrom DE 50 Uni&o, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade

2 130 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 3,00 14,88 44,64
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 50

Uniao de PVC marrom DE 60 Unido, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade

2 131 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 3,00 38,96 116,88
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (lltima versao) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 60.

Uniao de PVC marrom DE 75 Uni&o, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade

2 132 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 3,00 82,79 248,37
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 75.

Uniao de PVC marrom DE 85 Unido, para execugao de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injegéo, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade

2 133 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 3,00 107,15 321,45
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (Ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 85

Uniao de PVC marrom DE 110 Unido, para execug&o de sistemas prediais de agua fria,
fabricada, por processo de injecao, a partir de PVC Rigido Marrom 6,3, extremidade

2 134 com bolsas para junta soldavel, classe de pressdo PN 750 kPa, conforme com todas TIGRE TIGRE PC 3,00 233,77 701,31
as exigéncias da norma da ABNT NBR 5648 (ultima vers&o) e respectivas referéncias
normativas da mesma, DE 110

Curva 45° longa PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150 CURVA 45° LONGA, para execugdo
de sistemas enterrados de condugéo de esgoto néo pressurizado, fabricada por
processo de injegdo ou conformagao, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e
3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagéo
da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), a conex&o (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

AMANCO AMANCO PC 3,00 48,70 146,10

Curva 90° curta PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 100 CURVA 90° CURTA, para execugao
de sistemas enterrados de condug&o de esgoto ndo pressurizado, fabricada por
processo de inje¢do ou conformagao, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexao sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagées de cor em um mesmo lote
de conex@o apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados

provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e AMANCO AMANCO PC
3.200 Pa a partir deste didmetro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo
da revis@o da norma ABNT NBR 9051:1985), a conex&o (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100

5,00 9,74 48,70

Curva 90° curta PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150 CURVA 90° CURTA, para execugao
de sistemas enterrados de condug&o de esgoto néo pressurizado, fabricada por
processo de injegdo ou conformagao, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conexao apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados
provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e
3.200 Pa a partir deste diametro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo
da revisdo da norma ABNT NBR 9051:1985), a conex&o (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

AMANCO AMANCO PC 5,00 32,28 161,40

Curva 90° longa PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150 CURVA 90° LONGA, para execugdo
de sistemas enterrados de condug&o de esgoto ndo pressurizado, fabricada por
processo de inje¢do ou conformagao, a partir de composto constituido por resina de
PVC mais aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos

e outros auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U),

a conexdo sera pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente
disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor em um mesmo lote
de conex@o apresentado ao SAMAE e n&o sera admitido o uso de materiais reciclados

provenientes de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e AMANCO AMANCO PC
3.200 Pa a partir deste didmetro nominal, extremidades com bolsa e ponta para junta
elastica do tipo integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o
respectivo anel e este fabricado a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto
equivalente e conforme com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo
da revis@o da norma ABNT NBR 9051:1985), a conexdo (curva) conforme com todas as
exigéncias das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2 e NBR 10569, NBR 10570 e da
norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

3,00 48,70 146,10
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Luva de correr PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 100 LUVA DE CORRER, para execugao
de sistemas enterrados de condug&o de esgoto néo pressurizado, fabricado por
processo de injegdo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao sera
pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no
composto de PVC, nao serao admitidas variagdes de cor em um mesmo lote de conexdo
apresentado ao SAAE e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes
de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e 3.200 Pa a partir
deste diametro nominal, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo integrada
ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecido com os respectivos anéis e estes
fabricados a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme
com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagéo da revisdo da norma
ABNT NBR 9051:1985), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2, NBR 10569 e NBR 10570 e da norma da
SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 100.

AMANCO

AMANCO

PC

25,00

8,77

219,25

Luva de correr PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150 LUVA DE CORRER, para execugao
de sistemas enterrados de condug&o de esgoto ndo pressurizado, fabricado por
processo de injegdo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais aditivos
(estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros auxiliares

de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), a conexao sera
pigmentada na cor ocre e tal pigmento devera estar uniformemente disperso no
composto de PVC, nao serdo admitidas variages de cor em um mesmo lote de conexdo
apresentado ao SAAE e nZo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes
de fontes externas, classe de rigidez minima de 2.500 Pa até DN 200 e 3.200 Pa a partir
deste diametro nominal, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo integrada
ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecido com os respectivos anéis e estes
fabricados a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme
com ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao da revisdo da norma
ABNT NBR 9051:1985), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias
das normas da ABNT NBR 7362 Partes 1 e 2, NBR 10569 e NBR 10570 e da norma da
SABESP NTS 187 e respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

AMANCO

AMANCO

PC

25,00

14,61

365,25

Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 100 TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugéao de esgoto nao pressurizado, fabricado
por processo de extrusdo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, nao serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
para este tipo de tubulagéo poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos serao fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado
a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao da revisdo da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagao da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 100.

TIGRE

TIGRE

750,00

16,26

12.195,00

Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 150. TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugao de esgoto nao pressurizado, fabricado
por processo de extrusdo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e macica, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, ndo serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
para este tipo de tubulagdo poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos serao fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado
a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo da revisdo da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricag@o, os ensaios para caracterizagao do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 150.

TIGRE

TIGRE

570,00

73,05

41.638,50

Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 200 TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugéao de esgoto nao pressurizado, fabricado
por processo de extrus@o, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, nao serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
para este tipo de tubulagéo poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos serao fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado
a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao da revisédo da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagao da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 200.

TIGRE

TIGRE

228,00

52,42

11.951,76

www.ibipora.pr.gov.br




Ano 06
Divulgagao: quarta-feira
56 29 de maio de 2019
N° 872 - 67 paginas

JORNAL OFICIAL DO
MUNICIPIO DE IBIPORA

Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 250 TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugéo de esgoto nao pressurizado, fabricado
por processo de extrusao, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de proc 1to) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e maciga, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, néo serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e ndo sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo préprio fabricante e originados da
fabricagdo do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
2 144 para este tipo de tubulagao poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima TIGRE TIGRE M 78,00 102,28 7.977,84
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos serao fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado

a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagdo da revisdo da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagdo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 250.

Tubo esgoto liso PVC Rigido (PVC-U) ocre DN 300 TUBO ESGOTO LISO, para
execugdo de sistemas enterrados de condugao de esgoto ndo pressurizado, fabricado
por processo de extrusdo, a partir de composto constituido por resina de PVC mais
aditivos (estabilizantes térmicos, cargas minerais, lubrificantes, pigmentos e outros
auxiliares de processamento) e isento de plastificantes, PVC Rigido (PVC-U), o tubo
sera de parede lisa e macica, pigmentado na cor ocre e tal pigmento devera estar
uniformemente disperso no composto de PVC, nao serdo admitidas variagdes de cor
em um mesmo tubo ou dentro de um mesmo lote de tubos apresentado ao SAMAE

e nao sera admitido o uso de materiais reciclados provenientes de fontes externas e
vetado pelo SAMAE somente residuos gerados pelo proprio fabricante e originados da
fabricagao do mesmo tipo de tubo e com a mesma formulagéo do composto utilizado
2 145 para este tipo de tubulagdo poderao ser aproveitados, a classe de rigidez (CR) minima TIGRE TIGRE M 78,00 150,98 11.776,44
exigida sera de 2.500 Pa até tubos com DN 200 e 3.200 Pa a partir deste diametro
nominal, os tubos serdo fabricados em barras de comprimento igual a 6,0 metros e suas
extremidades serdo com bolsa e ponta para junta elastica do tipo integrada ou junta
elastica do tipo removivel integrada, fornecida com o respectivo anel e este fabricado

a partir de borracha sintética EPDM, NBR ou produto equivalente e conforme com
ANEXO A da norma da ABNT NBR 7362 (até a publicagao da revisdo da norma ABNT
NBR 9051:1985), A fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo do composto e para
verificagdo da qualidade do processo produtivo e do produto acabado deverao estar
rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas da ABNT NBR 7362
Partes 1 e 2, da NBR 9051 e da norma da SABESP NTS 187 e respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 300.

Luva de correr MPVC rigido azul DN 100 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de conformagao, a
partir de tubos de MPVC Rigido Azul, PVC 12 (tens&o circunferencial sigma igual a 12
MPa), classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com os respectivos
anéis e estes, preferencialmente, fabricados a partir de borracha sintética EPDM
(estireno butadieno), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 100.

AMANCO AMANCO PC 5,00 34,09 170,45

Luva de correr MPVC Rigido Azul DN 150 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de conformacao, a
partir de tubos de MPVC Rigido Azul, PVC 12 (tensao circunferencial sigma igual a 12
MPa), classe de pressdo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com os respectivos
anéis e estes, preferencialmente, fabricados a partir de borracha sintética EPDM
(estireno butadieno), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 150.

AMANCO AMANCO PC 10,00 82,79 827,90

Luva de correr MPVC Rigido Azul DN 200 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de conformagao, a
partir de tubos de MPVC Rigido Azul, PVC 12 (tens&o circunferencial sigma igual a 12
MPa), classe de pressao 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com os respectivos
anéis e estes, preferencialmente, fabricados a partir de borracha sintética EPDM
(estireno butadieno), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 200.

AMANCO AMANCO PC 5,00 138,80 694,00

Luva de correr MPVC Rigido Azul DN 300 LUVA DE CORRER, para execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de conformacao, a
partir de tubos de MPVC Rigido Azul, PVC 12 (tensao circunferencial sigma igual a 12
MPa), classe de pressdo 1,0 MPa, extremidades com bolsas para junta elastica do tipo
integrada ou junta elastica do tipo removivel integrada, fornecida com os respectivos
anéis e estes, preferencialmente, fabricados a partir de borracha sintética EPDM
(estireno butadieno), a conexao (luva de correr) conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma, DN 300.

AMANCO AMANCO PC 4,00 370,14 1.480,56

TUBO de poli (cloreto de vinila) MPVC do tipo DEFOFO DN 100 TUBO de poli (cloreto
de vinila) para a execug@o de sistemas enterrados (adutoras e redes de distribuigao)
para abastecimento de agua tratada ou adugéo de agua bruta, fabricado, por processo
de extrusao, a partir de composto de PVC 12 (tensao circunferencial admissivel sigma
igual a 12 MPa) mais os compostos utilizados na melhoria da resisténcia deste produto
ao impacto, o produto final sera um tubo de MPVC do tipo DEFOFO. As extremidades
destes tubos seréo do tipo ponta e bolsa para junta elastica (junta elastica integrada
removivel ou ndo) e estas serdo totalmente compativeis (dimensionalmente) com as
juntas elasticas de tubos e conexdes de ferro fundido nodular (JE2GS conforme norma
da ABNT NBR 13747 e ABNT NBR 7675) e tubos de PVC Orientado (PVC-O) conforme
norma da ABNT NBR 15750. Os tubos seréo fornecidos com os respectivos anéis
(anéis, para junta elastica, integrados) e estes fabricados, preferencialmente, a partir de
2 150 borracha sintética tipo EPDM (estireno butadieno). A pressao de servigo minima exigida TIGRE TIGRE M 78,00 37,76 2.945,28
pelo SAMAE sera de 1,0 MPa e nesta estarao incluidas as sobrepressoes provenientes
de variagdes dinamicas da pressao e incluindo transientes hidraulicos. Os tubos serao
fornecidos pigmentados na cor azul e néo serao toleradas variagdes de cor (no lote
apresentado) além das nuangas permitidas pela norma da ABNT NBR 7665, ainda assim
o pigmento utilizado devera proporcionar a minimizagéo de alteragdes de cor e das
propriedades dos tubos provocadas quando os mesmos estiverem submetidos a agao
do meio ambiente. Finalmente material reciclado e/ou reprocessado néo sera admitido
em hipétese alguma na fabricagéo destes tubos. A fabricagéo, a execugao dos ensaios
para a caracterizagao do composto MPVC e para a verificagédo da qualidade do processo
produtivo e produto acabado deveréo atender, rigorosamente, a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma. Diametro
Nominal, DN 100.
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TUBO de poli (cloreto de vinila) MPVC do tipo DEFOFO DN 150 TUBO de poli (cloreto
de vinila) para a execugdo de sistemas enterrados (adutoras e redes de distribuigao)
para abastecimento de agua tratada ou adugéo de agua bruta, fabricado, por processo
de extrus&o, a partir de composto de PVC 12 (tensao circunferencial admissivel sigma
igual a 12 MPa) mais os compostos utilizados na melhoria da resisténcia deste produto
ao impacto, o produto final sera um tubo de MPVC do tipo DEFOFO. As extremidades
destes tubos seréo do tipo ponta e bolsa para junta elastica (junta elastica integrada
removivel ou n&o) e estas serdo totalmente compativeis (dimensionalmente) com as
juntas elasticas de tubos e conexdes de ferro fundido nodular (JE2GS conforme norma
da ABNT NBR 13747 e ABNT NBR 7675) e tubos de PVC Orientado (PVC-O) conforme
norma da ABNT NBR 15750. Os tubos seréo fornecidos com os respectivos anéis
(anéis, para junta elastica, integrados) e estes fabricados, preferencialmente, a partir de
borracha sintética tipo EPDM (estireno butadieno). A pressao de servigo minima exigida
pelo SAMAE sera de 1,0 MPa e nesta estaréo incluidas as sobrepressoes provenientes
de variagdes dinamicas da pressao e incluindo transientes hidraulicos. Os tubos serao
fornecidos pigmentados na cor azul e néo serao toleradas variagdes de cor (no lote
apresentado) além das nuangas permitidas pela norma da ABNT NBR 7665, ainda assim
o pigmento utilizado devera proporcionar a minimizagéo de alteragdes de cor e das
propriedades dos tubos provocadas quando os mesmos estiverem submetidos a agao
do meio ambiente. Finalmente material reciclado e/ou reprocessado néo sera admitido
em hipétese alguma na fabricagdo destes tubos. A fabricagéo, a execugao dos ensaios
para a caracterizagao do composto MPVC e para a verificagédo da qualidade do processo
produtivo e produto acabado deveréo atender, rigorosamente, a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma. Diametro
Nominal, DN 150.

TIGRE

TIGRE

270,00

74,03

19.988,10

TUBO de poli (cloreto de vinila) MPVC do tipo DEFOFO DN 200 TUBO de poli (cloreto
de vinila) para a execugao de sistemas enterrados (adutoras e redes de distribuicdo)
para abastecimento de agua tratada ou adugéo de agua bruta, fabricado, por processo
de extrusao, a partir de composto de PVC 12 (tens&o circunferencial admissivel sigma
igual a 12 MPa) mais os compostos utilizados na melhoria da resisténcia deste produto
ao impacto, o produto final sera um tubo de MPVC do tipo DEFOFO. As extremidades
destes tubos serao do tipo ponta e bolsa para junta elastica (junta elastica integrada
removivel ou ndo) e estas serdo totalmente compativeis (dimensionalmente) com as
juntas elasticas de tubos e conexdes de ferro fundido nodular (JE2GS conforme norma
da ABNT NBR 13747 e ABNT NBR 7675) e tubos de PVC Orientado (PVC-O) conforme
norma da ABNT NBR 15750. Os tubos serao fornecidos com os respectivos anéis
(anéis, para junta elastica, integrados) e estes fabricados, preferencialmente, a partir de
borracha sintética tipo EPDM (estireno butadieno). A presséo de servico minima exigida
pelo SAMAE sera de 1,0 MPa e nesta estardo incluidas as sobrepressdes provenientes
de variagdes dinamicas da pressao e incluindo transientes hidraulicos. Os tubos serdo
fornecidos pigmentados na cor azul e ndo serao toleradas variagdes de cor (no lote
apresentado) além das nuancas permitidas pela norma da ABNT NBR 7665, ainda assim
o pigmento utilizado devera proporcionar a minimizagéo de alteragées de cor e das
propriedades dos tubos provocadas quando os mesmos estiverem submetidos a agédo
do meio ambiente. Finalmente material reciclado e/ou reprocessado ndo sera admitido
em hipétese alguma na fabricagdo destes tubos. A fabricagao, a execugdo dos ensaios
para a caracterizagao do composto MPVC e para a verificagdo da qualidade do processo
produtivo e produto acabado deverdo atender, rigorosamente, a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma. Diametro
Nominal, DN 200.

TIGRE

TIGRE

150,00

126,63

18.994,50

TUBO de poli (cloreto de vinila) MPVC do tipo DEFOFO.DN 250 TUBO de poli (cloreto
de vinila) para a execugdo de sistemas enterrados (adutoras e redes de distribuigao)
para abastecimento de agua tratada ou adugéo de agua bruta, fabricado, por processo
de extrus&o, a partir de composto de PVC 12 (tensao circunferencial admissivel sigma
igual a 12 MPa) mais os compostos utilizados na melhoria da resisténcia deste produto
ao impacto, o produto final sera um tubo de MPVC do tipo DEFOFO. As extremidades
destes tubos seréo do tipo ponta e bolsa para junta elastica (junta elastica integrada
removivel ou n&o) e estas serdo totalmente compativeis (dimensionalmente) com as
juntas elasticas de tubos e conexdes de ferro fundido nodular (JE2GS conforme norma
da ABNT NBR 13747 e ABNT NBR 7675) e tubos de PVC Orientado (PVC-O) conforme
norma da ABNT NBR 15750. Os tubos seréo fornecidos com os respectivos anéis
(anéis, para junta elastica, integrados) e estes fabricados, preferencialmente, a partir de
borracha sintética tipo EPDM (estireno butadieno). A pressao de servigo minima exigida
pelo SAMAE sera de 1,0 MPa e nesta estaréo incluidas as sobrepressoes provenientes
de variagdes dinamicas da pressao e incluindo transientes hidraulicos. Os tubos serao
fornecidos pigmentados na cor azul e néo serao toleradas variagdes de cor (no lote
apresentado) além das nuangas permitidas pela norma da ABNT NBR 7665, ainda assim
o pigmento utilizado devera proporcionar a minimizagéo de alteragdes de cor e das
propriedades dos tubos provocadas quando os mesmos estiverem submetidos a agao
do meio ambiente. Finalmente material reciclado e/ou reprocessado néo sera admitido
em hipétese alguma na fabricagdo destes tubos. A fabricagéo, a execugao dos ensaios
para a caracterizagao do composto MPVC e para a verificagédo da qualidade do processo
produtivo e produto acabado deveréo atender, rigorosamente, a todas as exigéncias da
norma da ABNT NBR 7665 e respectivas referéncias normativas da mesma. Diametro
Nominal, DN 250.

TIGRE

TIGRE

78,00

194,81

15.195,18

Curva 45° de ferro fundido ductil (nodular) DN 150 CURVA 45°, para a execugao de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera
o6tima aderéncia e isencao de quaisquer tipos de nao conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexdo sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagdo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

4,00

339,00

1.356,00

2 151
2 152
2 153
3 1
3 2

Curva 45° de ferro fundido ductil (nodular) DN 200 CURVA 45°, para a execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conex&o sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera
6tima aderéncia e isengéo de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conex&o, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagao e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 200.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

4,00

521,00

2.084,00
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Curva 90° ferro fundido ductil (nodular) DN 150 CURVA 90°, para a execugao de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
3 3 pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera ANGOLINI ANGOLINI PC 4,00 750,00 3.000,00
otima aderéncia e isengéo de quaisquer tipos de nao conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conex@o, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagédo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

Curva 90° ferro fundido ductil (nodular) DN 200 CURVA 90°, para a execugédo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
3 4 pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera ANGOLINI ANGOLINI PC 4,00 650,00 2.600,00
otima aderéncia e isen¢do de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexdo sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 200.

Curva 90° de ferro fundido ductil (nodular) DN 250 CURVA 90°, para a execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
3 5 pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera ANGOLINI ANGOLINI PC 4,00 723,00 2.892,00
otima aderéncia e isengédo de quaisquer tipos de nao conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conex&o, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagao e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 250.

Flange avulso de ferro fundido ductil (nodular) DN 150 FLANGE AVULSO, para a
execucdo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundi¢do
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidade com flange para junta flangeada, conformes com a norma da ABNT
NBR 7675, classe de pressd@o PN 10, a conexdo sera entregue sem rosca interna e
quando exigido pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas:
parafusos, porcas e arruelas e junta de papeldo hidraulico ou outro produto indicado pelo
corpo técnico da autarquia, conforme especificagédo técnica em anexo, o revestimento

3 6 interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado ANGOLINI ANGOLINI PC 7,00 230,00 1.610,00
pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera
otima aderéncia e isen¢do de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presencga de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexdo sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagdo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagao técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

Flange avulso de ferro fundido duictil (nodular) DN 200 FLANGE AVULSO, para a
execugdo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigao
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidade com flange para junta flangeada, conformes com a norma da ABNT
NBR 7675, classe de pressao PN 10, a conex&o sera entregue sem rosca interna e
quando exigido pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas:
parafusos, porcas e arruelas e junta de papelao hidraulico ou outro produto indicado pelo
corpo técnico da autarquia, conforme especificagao técnica em anexo, o revestimento

3 7 interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado ANGOLINI ANGOLINI PC 7,00 310,00 2.170,00
pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera
otima aderéncia e isengédo de quaisquer tipos de nao conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conex&o, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagao e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 200.

Luva de correr de ferro fundido ductil (nodular) DN 200 LUVA DE CORRER, para a
execucdo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigao,
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular), conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com
anorma da ABNT NBR 13747, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis

de borracha para junta elastica e estes conformes com a norma da ABNT NBR 7676,

o revestimento interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo

e sera executado pela aplicagdo de pintura com tinta betuminosa na cor preta e

esta obrigatoriamente tera 6tima aderéncia e isengédo de quaisquer tipos de ndo
conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em qualquer ponto da conexao,
apresentar escamagdes ou ser quebradica na presenca de baixas temperaturas e

ser pegajosa na presenca de altas temperaturas devido as condi¢des climaticas, a
conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo
furacao e dimensionais dos flanges) e de todas as outras normas relacionadas nesta
especificagdo técnica, incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas,

DN 200.

ANGOLINI ANGOLINI PC 4,00 450,00 1.800,00

Luva de correr de ferro fundido ductil (nodular) DN 250 LUVA DE CORRER, para a
execugdo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéao,
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular), conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com
anorma da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis

de borracha para junta elastica e estes conformes com a norma da ABNT NBR 7676,

o revestimento interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo

e sera executado pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e

esta obrigatoriamente tera 6tima aderéncia e isengao de quaisquer tipos de ndo
conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em qualquer ponto da conexao,
apresentar escamagdes ou ser quebradica na presenga de baixas temperaturas e

ser pegajosa na presenca de altas temperaturas devido as condigdes climaticas, a
conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo
furagéo e dimensionais dos flanges) e de todas as outras normas relacionadas nesta
especificagao técnica, incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas,

DN 250.

ANGOLINI ANGOLINI PC 4,00 250,00 1.000,00
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Luva de correr de ferro fundido ductil (nodular) DN 300 LUVA DE CORRER, para a
execugdo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo,
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular), conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com

a norma da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis

de borracha para junta elastica e estes conformes com a norma da ABNT NBR 7676,

o revestimento interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo

e sera executado pela aplicagéo de pintura com tinta betuminosa na cor preta e

esta obrigatoriamente tera 6tima aderéncia e isengéo de quaisquer tipos de ndo
conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em qualquer ponto da conexao,
apresentar escamagoes ou ser quebradica na presenca de baixas temperaturas e

ser pegajosa na presenga de altas temperaturas devido as condiges climaticas, a
conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo
furagéo e dimensionais dos flanges) e de todas as outras normas relacionadas nesta
especificagdo técnica, incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas,

DN 300

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

4,00

650,00

2.600,00

Redugéo conceéntrica de ferro fundido ductil (nodular) DN 400 X DN 200. REDUGAO
CONCENTRICA, para a execugao de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada
por processo de fundig¢do a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a
norma da ABNT NBR 6916, extremidades com flanges para junta flangeada, conformes
com a norma da ABNT NBR 7675, classe de pressdo PN 10, a conexao sera entregue,
quando exigido pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas:
parafusos, porcas e arruelas e junta de papeldo hidraulico ou outro produto indicado pelo
corpo técnico da autarquia, conforme especificagdo técnica em anexo, o revestimento
interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
pela aplicagdo de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera
otima aderéncia e isengao de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexdo, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)

e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 400 X DN 200.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

1,00

1.100,00

1.100,00

Té de ferro fundido ductil (nodular) DN 150 TE, para a execugéo de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricado por processo de fundigéo, a partir de liga de ferro
fundido ductil (nodular), conforme com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades
(corpo principal e derivagdo) com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS
conforme com a norma da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue com os
respectivos anéis de borracha para junta elastica e este conforme com a norma da
ABNT NBR 7676, o revestimento interno e externo da conexao tera caracteristicas de
ser anticorrosivo e sera executado pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor
preta e esta obrigatoriamente tera 6tima aderéncia e isengao de quaisquer tipos de ndo
conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em qualquer ponto da conexao,
apresentar escamagoes ou ser quebradica na presenca de baixas temperaturas e

ser pegajosa na presenga de altas temperaturas devido as condigdes climaticas, a
conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo
furacéo e dimensionais dos flanges) e de todas as outras normas relacionadas nesta
especificagdo técnica, incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas,

DN 150.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

7,00

416,00

2.912,00

Té de ferro fundido ductil (nodular) DN 150 TE, para a execugéo de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo a partir de liga de ferro
fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades
(inclusive a derivagéo) com flanges para junta flangeada, conformes com a norma da
ABNT NBR 7675, classe de pressao PN 10, a conexdo sera entregue, quando exigido
pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas: parafusos, porcas
e arruelas e junta de papelao hidraulico ou outro produto indicado pelo corpo técnico da
autarquia, conforme especificagao técnica em anexo, o revestimento interno e externo
da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado pela aplicagdo

de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera étima
aderéncia e isencao de quaisquer tipos de nao conformidades, como por exemplo, faltar
revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser quebradica
na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas temperaturas
devido as condi¢des climaticas, a conexao sera conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagao e dimensionais dos flanges) e de todas

as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as respectivas
referéncias normativas das mesmas, DN 150.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

7,00

650,00

4.550,00

Té de ferro fundido ductil (nodular) DN 200 TE, para a execugéo de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundi¢éo a partir de liga de ferro
fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades
(inclusive a derivagao) com flanges para junta flangeada, conformes com a norma da
ABNT NBR 7675, classe de pressdo PN 10, a conexao sera entregue, quando exigido
pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas: parafusos, porcas
e arruelas e junta de papelao hidraulico ou outro produto indicado pelo corpo técnico da
autarquia, conforme especificagéo técnica em anexo, o revestimento interno e externo
da conexdo tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado pela aplicagdo

de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera 6tima
aderéncia e isengao de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo, faltar
revestimento em qualquer ponto da conex&o, apresentar escamagoes ou ser quebradica
na presenga de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas temperaturas
devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagao e dimensionais dos flanges) e de todas

as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as respectivas
referéncias normativas das mesmas, DN 200.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

4,00

1.100,00

4.400,00

Curva 45° de ferro fundido ductil (nodular) DN 150 CURVA 45°, para a execugdo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundicéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
pela aplicagéo de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera
otima aderéncia e isengao de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

ANGOLINI

Angolini

PC

339,00

339,00
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Curva 45° de ferro fundido ductil (nodular) DN 200 CURVA 45°, para a execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
4 2 pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera ANGOLINI ANGOLINI PC 1,00 521,00 521,00
otima aderéncia e isengéo de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 200.

Curva 90° ferro fundido ductil (nodular) DN 150 CURVA 90°, para a execugdo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
4 3 pela aplicagdo de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera ANGOLINI Angolini PC 1,00 750,00 750,00
otima aderéncia e isen¢do de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexdo, apresentar escamagdes ou ser
quebradiga na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenga de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexdo sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

Curva 90° ferro fundido ductil (nodular) DN 200 CURVA 90°, para a execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
4 4 pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera ANGOLINI Angolini PC 1,00 650,00 650,00
otima aderéncia e isengéo de quaisquer tipos de néo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenga de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 200.

Curva 90° de ferro fundido ductil (nodular) DN 250 CURVA 90°, para a execugao de
sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo, a partir

de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916,
extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com a norma
da ABNT NBR 13747, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis de borracha
para junta elastica e este conforme com a norma da ABNT NBR 7676, o revestimento
interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado
4 5 pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera ANGOLINI Angolini PC 1,00 723,00 723,00
otima aderéncia e isen¢do de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexdo, apresentar escamagdes ou ser
quebradiga na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexdo sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 250.

Flange avulso de ferro fundido ductil (nodular) DN 150 FLANGE AVULSO, para a
execugéo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigdo
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidade com flange para junta flangeada, conformes com a norma da ABNT
NBR 7675, classe de pressao PN 10, a conex&o sera entregue sem rosca interna e
quando exigido pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas:
parafusos, porcas e arruelas e junta de papelao hidraulico ou outro produto indicado pelo
corpo técnico da autarquia, conforme especificagéo técnica em anexo, o revestimento

4 6 interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado ANGOLINI ANGOLINI PC 3,00 230,00 690,00
pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera
otima aderéncia e isengéo de quaisquer tipos de néo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser
quebradica na presenga de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 150.

Flange avulso de ferro fundido ductil (nodular) DN 200 FLANGE AVULSO, para a
execucao de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigao
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidade com flange para junta flangeada, conformes com a norma da ABNT
NBR 7675, classe de pressdo PN 10, a conexdo sera entregue sem rosca interna e
quando exigido pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas:
parafusos, porcas e arruelas e junta de papeldo hidraulico ou outro produto indicado pelo
corpo técnico da autarquia, conforme especificagéo técnica em anexo, o revestimento

4 7 interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado ANGOLINI ANGOLINI PC 3,00 310,00 930,00
pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera
otima aderéncia e isen¢do de quaisquer tipos de ndo conformidades, como por exemplo,
faltar revestimento em qualquer ponto da conex&o, apresentar escamagdes ou ser
quebradiga na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas
temperaturas devido as condigdes climaticas, a conexdo sera conforme com todas as
exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges)
e de todas as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as
respectivas referéncias normativas das mesmas, DN 200.
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Luva de correr de ferro fundido ductil (nodular) DN 200 LUVA DE CORRER, para a
execugdo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéao,
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular), conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com
anorma da ABNT NBR 13747, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis

de borracha para junta elastica e estes conformes com a norma da ABNT NBR 7676,

o revestimento interno e externo da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo

e sera executado pela aplicagdo de pintura com tinta betuminosa na cor preta e

esta obrigatoriamente tera 6tima aderéncia e isengao de quaisquer tipos de ndo
conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em qualquer ponto da conex&o,
apresentar escamagdes ou ser quebradica na presenca de baixas temperaturas e

ser pegajosa na presenga de altas temperaturas devido as condigdes climaticas, a
conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo
furagéo e dimensionais dos flanges) e de todas as outras normas relacionadas nesta
especificagao técnica, incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas,

DN 200.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

2,00

450,00

900,00

Luva de correr de ferro fundido ductil (nodular) DN 250 LUVA DE CORRER, para a
execugdo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo,
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular), conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidades com bolsas para junta eléstica, bolsas tipo JE2GS conforme com
anorma da ABNT NBR 13747, a conexdo sera entregue, com os respectivos anéis

de borracha para junta elastica e estes conformes com a norma da ABNT NBR 7676,

o revestimento interno e externo da conex&o tera caracteristicas de ser anticorrosivo

e serd executado pela aplicagdo de pintura com tinta betuminosa na cor preta e

esta obrigatoriamente tera 6tima aderéncia e isengdo de quaisquer tipos de ndo
conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em qualquer ponto da conexao,
apresentar escamagdes ou ser quebradiga na presenca de baixas temperaturas e

ser pegajosa na presenca de altas temperaturas devido as condigdes climaticas, a
conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo
furagdo e dimensionais dos flanges) e de todas as outras normas relacionadas nesta
especificagdo técnica, incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas,

DN 250.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

250,00

500,00

Luva de correr de ferro fundido ductil (nodular) DN 300 LUVA DE CORRER, para a
execugdo de sistemas de infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéao,
a partir de liga de ferro fundido ductil (nodular), conforme com a norma da ABNT NBR
6916, extremidades com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS conforme com

a norma da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue, com os respectivos anéis

de borracha para junta elastica e estes conformes com a norma da ABNT NBR 7676,

o revestimento interno e externo da conexao teréa caracteristicas de ser anticorrosivo

e sera executado pela aplicagdo de pintura com tinta betuminosa na cor preta e

esta obrigatoriamente tera 6tima aderéncia e isengao de quaisquer tipos de ndo
conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em qualquer ponto da conex&o,
apresentar escamagdes ou ser quebradica na presenca de baixas temperaturas e

ser pegajosa na presenga de altas temperaturas devido as condiges climaticas, a
conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo
furagéo e dimensionais dos flanges) e de todas as outras normas relacionadas nesta
especificagao técnica, incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas,

DN 300

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

2,00

650,00

1.300,00

Té de ferro fundido ductil (nodular) DN 150 TE, para a execugao de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricado por processo de fundicéo, a partir de liga de ferro
fundido ductil (nodular), conforme com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades
(corpo principal e derivagdo) com bolsas para junta elastica, bolsas tipo JE2GS
conforme com a norma da ABNT NBR 13747, a conexao sera entregue com os
respectivos anéis de borracha para junta eléstica e este conforme com a norma da
ABNT NBR 7676, o revestimento interno e externo da conexao tera caracteristicas de
ser anticorrosivo e sera executado pela aplicagao de pintura com tinta betuminosa na cor
preta e esta obrigatoriamente tera étima aderéncia e isengéo de quaisquer tipos de ndo
conformidades, como por exemplo, faltar revestimento em qualquer ponto da conex&o,
apresentar escamagdes ou ser quebradica na presenca de baixas temperaturas e

ser pegajosa na presengca de altas temperaturas devido as condigdes climaticas, a
conexao sera conforme com todas as exigéncias da norma da ABNT NR 7675 (incluindo
furagdo e dimensionais dos flanges) e de todas as outras normas relacionadas nesta
especificagdo técnica, incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas,

DN 150.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

3,00

416,00

1.248,00

Té de ferro fundido ductil (nodular) DN 150 TE, para a execugéo de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundigéo a partir de liga de ferro
fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades
(inclusive a derivagao) com flanges para junta flangeada, conformes com a norma da
ABNT NBR 7675, classe de pressdo PN 10, a conexdo sera entregue, quando exigido
pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas: parafusos, porcas
e arruelas e junta de papeldo hidraulico ou outro produto indicado pelo corpo técnico da
autarquia, conforme especificagao técnica em anexo, o revestimento interno e externo
da conexao tera caracteristicas de ser anticorrosivo e sera executado pela aplicagéo

de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera 6tima
aderéncia e isengao de quaisquer tipos de nao conformidades, como por exemplo, faltar
revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser quebradiga
na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas temperaturas
devido as condigdes climaticas, a conexao sera conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagéo e dimensionais dos flanges) e de todas

as outras normas relacionadas nesta especificagéo técnica, incluindo as respectivas
referéncias normativas das mesmas, DN 150.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

3,00

650,00

1.950,00

Té de ferro fundido ductil (nodular) DN 200 TE, para a execugao de sistemas de
infraestrutura de agua fria, fabricada por processo de fundi¢do a partir de liga de ferro
fundido ductil (nodular) conforme com a norma da ABNT NBR 6916, extremidades
(inclusive a derivagao) com flanges para junta flangeada, conformes com a norma da
ABNT NBR 7675, classe de pressdo PN 10, a conexao sera entregue, quando exigido
pelo SAMAE, com os respectivos acessorios para juntas flangeadas: parafusos, porcas
e arruelas e junta de papeldo hidraulico ou outro produto indicado pelo corpo técnico da
autarquia, conforme especificagéo técnica em anexo, o revestimento interno e externo
da conexdo tera caracteristicas de ser anticorrosivo e seré executado pela aplicagdo

de pintura com tinta betuminosa na cor preta e esta obrigatoriamente tera 6tima
aderéncia e isengdo de quaisquer tipos de nao conformidades, como por exemplo, faltar
revestimento em qualquer ponto da conexao, apresentar escamagdes ou ser quebradiga
na presenca de baixas temperaturas e ser pegajosa na presenca de altas temperaturas
devido as condi¢des climaticas, a conexao sera conforme com todas as exigéncias da
norma da ABNT NR 7675 (incluindo furagé@o e dimensionais dos flanges) e de todas

as outras normas relacionadas nesta especificagdo técnica, incluindo as respectivas
referéncias normativas das mesmas, DN 200.

ANGOLINI

ANGOLINI

PC

1,00

1.100,00

1.100,00
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Bucha de redugao de ferro maleavel DNR 4” x 1.1/2” BUCHA DE REDUGAO para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel
preto e este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, as
extremidades serdo para junta roscavel sendo uma com ponta e rosca externa (macho)
e outra com bolsa e rosca interna (fémea) e estas roscas conformes com a norma da
ABNT NBR NM ISO 7-1. A conexao sera inspecionada de acordo com as exigéncias
das normas ABNT NBR 6943, ISO 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da
conexao sera executado por processo de galvanizagéo a fogo (zincagem por imerséo
a quente) e este sera conforme com as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242.
A fabricag@o, os ensaios para caracterizagdo da matéria prima e para a verificagao

da qualidade do processo produtivo e produto acabado deveréo estar rigorosamente
conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas anteriormente (nesta
especificagdo técnica) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 4" x
1.1/2"

TUPY TUPY PC 10,00 45,00 450,00

Curva 90° raio curto (joelho) de ferro maleavel preto DNR 17 CURVA 90° RAIO CURTO
(JOELHO) para execucao de sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir de liga
de ferro maleavel preto e este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e
EN 1542, as extremidades ser&o para junta roscavel sendo ambas com bolsas e rosca
interna (fémea) e estas roscas conformes com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A
conexao sera inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943,
5 2 ISO 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da conexao sera executado por TUPY TUPY PC 10,00 9,49 94,90
processo de galvanizagéo a fogo (zincagem por imersédo a quente) e este sera conforme
com as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricagdo, os ensaios para
caracterizagdo da matéria prima e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo
e produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas apresentadas anteriormente (nesta especificagéo técnica) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR 1"

Curva 90° raio longo de ferro maleavel preto DNR 3" CURVA 90° RAIO LONGO para
execugdo de sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel
preto e este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, as
extremidades serdo para junta roscavel sendo ambas com bolsas e rosca interna
(féemea) e estas roscas conformes com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A conex&@o
sera inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943, ISO

5 3 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da conexao sera executado por TUPY TUPY PC 10,00 185,00 1.850,00
processo de galvanizagao a fogo (zincagem por imers&o a quente) e este sera conforme
com as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricagéo, os ensaios para
caracterizagdo da matéria prima e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo
e produto acabado dever&o estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas apresentadas anteriormente (nesta especificagao técnica) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR 3"

Curva 90° raio longo de ferro maleavel preto DNR 4” CURVA 90° RAIO LONGO para
execugao de sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel
preto e este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, as
extremidades serdo para junta roscavel sendo ambas com bolsas e rosca interna
(fémea) e estas roscas conformes com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A conexao
sera inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943, ISO

5 4 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da conexao sera executado por TUPY TUPY PC 10,00 280,00 2.800,00
processo de galvanizagéo a fogo (zincagem por imersédo a quente) e este sera conforme
com as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricagdo, os ensaios para
caracterizagdo da matéria prima e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo
e produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas apresentadas anteriormente (nesta especificagao técnica) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR 4"

Luva de ferro maleavel preto DNR 4” LUVA para execugéo de sistemas prediais de
agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel preto e este conforme com as
normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, as extremidades serao para junta
roscavel sendo ambas com bolsas e rosca interna (fémea) e estas roscas conformes
com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A conex&o sera inspecionada de acordo
com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943, ISO 49 e EN 10242, o revestimento
5 5 interno e externo da conex&o sera executado por processo de galvanizagao a fogo TUPY TUPY PC 10,00 85,00 850,00
(zincagem por imers&o a quente) e este sera conforme com as normas ABNT NBR 6323,
ISO 49 e EN 10242. A fabricagao, os ensaios para caracterizagdo da matéria prima

e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo e produto acabado deverao
estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas
anteriormente (nesta especificagéo técnica) e respectivas referéncias normativas das
mesmas, DNR 4"

Luva de ferro maleavel preto DNR 3/4” LUVA para execugdo de sistemas prediais de
agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel preto e este conforme com as
normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, as extremidades serdo para junta
roscavel sendo ambas com bolsas e rosca interna (fémea) e estas roscas conformes
com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A conexao sera inspecionada de acordo
com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943, ISO 49 e EN 10242, o revestimento
5 6 interno e externo da conex&o sera executado por processo de galvanizagao a fogo TUPY TUPY PC 10,00 4,87 48,70
(zincagem por imersao a quente) e este sera conforme com as normas ABNT NBR 6323,
ISO 49 e EN 10242. A fabricagéo, os ensaios para caracterizagao da matéria prima

e para a verificagao da qualidade do processo produtivo e produto acabado deverao
estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas
anteriormente (nesta especificagéo técnica) e respectivas referéncias normativas das
mesmas, DNR 3/4”

Luva de unido de assent conico de ferro maleavel preto DNR 4” LUVA DE UNIAO DE
ASSENT CONICO para execugéo de sistemas prediais de 4gua fria, fabricada a partir
de liga de ferro maleavel preto e este conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO
5942 e EN 1542, a conexao se constituird de dois elementos externos e um assento
conico interno. Cada um destes elementos externos dispora de bolsa para junta roscavel
com rosca interna (fémea) e tais roscas conformes com a norma da ABNT NBR NM ISO
7-1. O assento conico interno sera fabricado a partir de liga de bronze e esta conforme
com o projeto de fabricagdo da conexao. A rosca interna para o acoplamento entre os

5 7 elementos externos da conexao sera conforme norma da ABNT NBR 8133 ou norma TUPY TUPY PC 10,00 225,00 2.250,00
1SO 228. A conexao sera inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT
NBR 6943, ISO 49 e EN 10242, o revestimento interno e externo da conex&o seré
executado por processo de galvanizagéo a fogo (zincagem por imersao a quente) e
este sera conforme com as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricagéo,
0s ensaios para caracterizagdo da matéria prima e para a verificagéo da qualidade do
processo produtivo e produto acabado deverao estar rigorosamente conformes com
todas as exigéncias das normas apresentadas anteriormente (nesta especificagao
técnica) e respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 4”

Niple duplo de ferro maleavel preto DNR 1.1/2” NIPLE DUPLO para execugdo de
sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel preto e este
conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, as extremidades
serdo para junta roscavel sendo ambas com pontas e rosca externa (macho) e

estas roscas conformes com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A conexéo sera
inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943, ISO 49 e

5 8 EN 10242, o revestimento interno e externo da conexao sera executado por processo TUPY TUPY PC 10,00 25,00 250,00
de galvanizagao a fogo (zincagem por imersao a quente) e este sera conforme com

as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricagdo, os ensaios para
caracterizag@o da matéria prima e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo
e produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas apresentadas anteriormente (nesta especificagao técnica) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR 1.1/2”
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Niple duplo de ferro maleavel preto DNR 1.1/4” NIPLE DUPLO para execugéo de
sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel preto e este
conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, as extremidades
serdo para junta roscavel sendo ambas com pontas e rosca externa (macho) e

estas roscas conformes com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A conex&o sera
inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943, ISO 49 e
EN 10242, o revestimento interno e externo da conex@o sera executado por processo
de galvanizagao a fogo (zincagem por imers&o a quente) e este sera conforme com
as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricagéo, os ensaios para
caracterizagdo da matéria prima e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo
e produto acabado deveréo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas apresentadas anteriormente (nesta especificagao técnica) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR 1.1/4”

TUPY

TUPY

PC

10,00

17,38

173,80

Niple duplo de ferro maleavel preto DNR 4” NIPLE DUPLO para execugdo de
sistemas prediais de agua fria, fabricada a partir de liga de ferro maleavel preto e este
conforme com as normas: ABNT NBR 6590, ISO 5942 e EN 1542, as extremidades
serdo para junta roscavel sendo ambas com pontas e rosca externa (macho) e

estas roscas conformes com a norma da ABNT NBR NM ISO 7-1. A conexéo sera
inspecionada de acordo com as exigéncias das normas ABNT NBR 6943, ISO 49 e
EN 10242, o revestimento interno e externo da conexdo sera executado por processo
de galvanizagao a fogo (zincagem por imersao a quente) e este sera conforme com
as normas ABNT NBR 6323, ISO 49 e EN 10242. A fabricagdo, os ensaios para
caracterizag@o da matéria prima e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo
e produto acabado deverdo estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias
das normas apresentadas anteriormente (nesta especificagao técnica) e respectivas
referéncias normativas das mesmas, DNR 4",

TUPY

TUPY

PC

10,00

74,00

740,00

Tubo de ago carbono SAE 1008 ou SAE 1010 DNR 4. TUBO para execugéo de sistemas
prediais de agua fria, fabricado a partir de liga de ago carbono SAE 1008 ou SAE 1010,
soldado por sistema de indugéo de alta frequéncia (sem nenhum sinal de excesso de
solda interno ou externo), conforme com a norma da ABNT NBR 55810 que corresponde
anorma EN 10255 (substituta da DIN 2440), a classe de pressao do tubo proposto sera
no minimo M (média), as extremidades seréo constituidas por pontas para junta roscavel
e estas com roscas externas (macho) conforme com a norma da ABNT NBR NM ISO
7-1. Alidentificagao sera efetuada na face externa do tubo e ao longo do mesmo e
contara no minimo com a marca, norma de fabricagéo, classe, diametro externo e codigo
de rastreabilidade. Os tubos serao revestidos interna e externamente por processo de
galvanizagéo a fogo (zincagem por imersao a quente) com espessura de revestimento
maior ou igual a 450 g/m? (63 micra) e atendendo a todas as exigéncias da norma da
ABNT NBR 6323 ou da norma ISO 49 ou da norma DIN EN 10242. As extremidades

do tubo (ambas) deverao ser protegidas por pintura com solugéo anticorrosiva e

tampa de polietileno. A fabricagéo, os ensaios para caracterizagdo da matéria prima

e para a verificagdo da qualidade do processo produtivo e produto acabado deverao
estar rigorosamente conformes com todas as exigéncias das normas apresentadas
anteriormente (nesta especificagéo técnica) e respectivas referéncias normativas das
mesmas, DNR 4.

TUPER

TUPER

PC

30,00

730,00

21.900,00

Registro de gaveta de liga metalica de cobre DNR 1.1/2” REGISTRO DE GAVETA
para execugdo de instalagdes de saneamento prediais de agua, classe de pressdo

PN 16, haste de movimento nao ascendente, corpo, gaveta (cunha), tampa e porca da
gaxeta fabricados a partir de liga metalica de cobre conforme com a ultima versao da
norma da ABNT NBR 6314 liga C83600 ou norma equivalente, gaxeta em PTFE, haste
em liga de latdo conforme com a ultima versao da norma da ASTM B124 liga 377 ou
norma equivalente, volante fabricado a partir de liga de aluminio silicio conforme com a
ultima versao da norma ASTM B85 liga 5 12 A ou norma equivalente, o volante devera
ser revestido com pintura epoxi, porca do volante fabricada em ago bicromatizado e a
arruela trava (se existir) fabricada em liga de latdo conforme com a ultima versdo da
norma ASTM B26 liga C360 ou norma equivalente. Os demais componentes deverao
atender ao projeto do fabricante. As extremidades do registro serao do tipo rosca para
junta roscavel, e a rosca tipo interna (fémea) paralela e a rosca devera atender as
exigéncias da norma da ABNT NBR ISO 7-1. O dispositivo de acionamento do registro
sera do tipo volante. O registro devera atender a todas as exigéncias constantes das
ultimas versées da norma da ABNT NBR 14580 e norma técnica SABESP NTS 161
incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 1.1/2”

DECA

DECA

PC

30,00

72,00

2.160,00

Registro de gaveta de liga metalica de cobre DNR 1.1/4” REGISTRO DE GAVETA
para execugdo de instalagdes de saneamento prediais de agua, classe de pressdo

PN 16, haste de movimento ndo ascendente, corpo, gaveta (cunha), tampa e porca da
gaxeta fabricados a partir de liga metalica de cobre conforme com a ultima versao da
norma da ABNT NBR 6314 liga C83600 ou norma equivalente, gaxeta em PTFE, haste
em liga de latdo conforme com a Ultima vers&o da norma da ASTM B124 liga 377 ou
norma equivalente, volante fabricado a partir de liga de aluminio silicio conforme com a
ultima versao da norma ASTM B85 liga 5 12 A ou norma equivalente, o volante devera
ser revestido com pintura epoxi, porca do volante fabricada em ago bicromatizado e a
arruela trava (se existir) fabricada em liga de latdo conforme com a ultima versao da
norma ASTM B26 liga C360 ou norma equivalente. Os demais componentes deverao
atender ao projeto do fabricante. As extremidades do registro seréo do tipo rosca para
junta roscavel, e a rosca tipo interna (fémea) paralela e a rosca devera atender as
exigéncias da norma da ABNT NBR ISO 7-1. O dispositivo de acionamento do registro
sera do tipo volante. O registro devera atender a todas as exigéncias constantes das
Ultimas versdes da norma da ABNT NBR 14580 e norma técnica SABESP NTS 161
incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 1.1/4”

DECA

DECA

PC

30,00

54,00

1.620,00

Registro de gaveta de liga metalica de cobre DNR 1" REGISTRO DE GAVETA para
execucao de instalagbes de saneamento prediais de agua, classe de pressdo PN 16,
haste de movimento nao ascendente, corpo, gaveta (cunha), tampa e porca da gaxeta
fabricados a partir de liga metalica de cobre conforme com a Ultima verséo da norma
da ABNT NBR 6314 liga C83600 ou norma equivalente, gaxeta em PTFE, haste em
liga de latdo conforme com a ultima versdo da norma da ASTM B124 liga 377 ou norma
equivalente, volante fabricado a partir de liga de aluminio silicio conforme com a Gltima
versao da norma ASTM B85 liga 5 12 A ou norma equivalente, o volante devera ser
revestido com pintura epéxi, porca do volante fabricada em ago bicromatizado e a
arruela trava (se existir) fabricada em liga de latdo conforme com a ultima versdo da
norma ASTM B26 liga C360 ou norma equivalente. Os demais componentes deverao
atender ao projeto do fabricante. As extremidades do registro serao do tipo rosca para
junta roscavel, e a rosca tipo interna (fémea) paralela e a rosca devera atender as
exigéncias da norma da ABNT NBR ISO 7-1. O dispositivo de acionamento do registro
sera do tipo volante. O registro devera atender a todas as exigéncias constantes das
ultimas versées da norma da ABNT NBR 14580 e norma técnica SABESP NTS 161
incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 1"

‘DECA

DECA

PC

20,00

43,00

860,00
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Registro de gaveta de liga metalica de cobre DNR 2.1/2" REGISTRO DE GAVETA
para execugdo de instalagdes de saneamento prediais de agua, classe de pressao

PN 16, haste de movimento néo ascendente, corpo, gaveta (cunha), tampa e porca da
gaxeta fabricados a partir de liga metalica de cobre conforme com a Ultima verséo da
norma da ABNT NBR 6314 liga C83600 ou norma equivalente, gaxeta em PTFE, haste
em liga de latdo conforme com a ultima versao da norma da ASTM B124 liga 377 ou
norma equivalente, volante fabricado a partir de liga de aluminio silicio conforme com a
ultima versao da norma ASTM B85 liga 5 12 A ou norma equivalente, o volante devera
6 4 ser revestido com pintura epoxi, porca do volante fabricada em ago bicromatizado e a DECA DECA PC 20,00 309,00 6.180,00
arruela trava (se existir) fabricada em liga de latdo conforme com a Ultima versao da
norma ASTM B26 liga C360 ou norma equivalente. Os demais componentes deverdo
atender ao projeto do fabricante. As extremidades do registro seréo do tipo rosca para
junta roscavel, e a rosca tipo interna (fémea) paralela e a rosca devera atender as
exigéncias da norma da ABNT NBR ISO 7-1. O dispositivo de acionamento do registro
seréa do tipo volante. O registro devera atender a todas as exigéncias constantes das
ultimas versdes da norma da ABNT NBR 14580 e norma técnica SABESP NTS 161
incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 2.1/2"

Registro de gaveta de liga metalica de cobre DNR 2" REGISTRO DE GAVETA para
execucgdo de instalagdes de saneamento prediais de agua, classe de pressdo PN 16,
haste de movimento ndo ascendente, corpo, gaveta (cunha), tampa e porca da gaxeta
fabricados a partir de liga metalica de cobre conforme com a ultima versdo da norma
da ABNT NBR 6314 liga C83600 ou norma equivalente, gaxeta em PTFE, haste em
liga de latdo conforme com a Ultima versdo da norma da ASTM B124 liga 377 ou norma
equivalente, volante fabricado a partir de liga de aluminio silicio conforme com a ultima
versdo da norma ASTM B85 liga 5 12 A ou norma equivalente, o volante devera ser

6 5 revestido com pintura epoxi, porca do volante fabricada em ago bicromatizado e a DECA DECA PC 20,00 115,00 2.300,00
arruela trava (se existir) fabricada em liga de latdo conforme com a Ultima versao da
norma ASTM B26 liga C360 ou norma equivalente. Os demais componentes deverdo
atender ao projeto do fabricante. As extremidades do registro serdo do tipo rosca para
junta roscavel, e a rosca tipo interna (fémea) paralela e a rosca devera atender as
exigéncias da norma da ABNT NBR ISO 7-1. O dispositivo de acionamento do registro
sera do tipo volante. O registro devera atender a todas as exigéncias constantes das
ultimas versdes da norma da ABNT NBR 14580 e norma técnica SABESP NTS 161
incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 2"

Valvula de retengéo horizontal de liga metlica de bronze DNR 4” VALVULA DE
RETENGAO HORIZONTAL para execucéo de instalagdes de saneamento prediais de
agua, classe de pressao PN 16, corpo, disco metalico, alavanca e tampa fabricados a
partir de liga metalica de bronze conforme com a tltima versao da norma da ABNT NBR
6314 liga C83600 ou norma ASTM B-62 ou norma equivalente, porca do disco fabricada
a partir de liga metalica de latdo conforme com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR
5023 liga C360 ou norma ASTM B-16. Os demais componentes deverao atender ao
projeto do fabricante. As caracteristicas construtivas da valvula de retengao deverao
atender as exigéncias da ultima versao da norma da ABNT 15055 As extremidades

da valvula seréo do tipo rosca para junta roscavel, e a rosca tipo interna (fémea)
paralela e a rosca devera atender as exigéncias da norma da ABNT NBR NM ISO

7-1. O dispositivo de fechamento da valvula sera do tipo portinhola. A vélvula devera
atender a todas as exigéncias constantes das Ultimas versdes das normas relacionadas
anteriormente incluindo as respectivas referéncias normativas das mesmas, DNR 4"

DECA DECA PC 4,00 700,00 2.800,00

Valvula de retengéo vertical de liga metalica de bronze DNR 4” VALVULA DE
RETENGAO VERTICAL para execugao de instalagdes de saneamento prediais de agua,
classe de pressdo PN 16, corpo e disco metalico fabricado a partir de liga metalica de
bronze conforme com a tltima versao da norma da ABNT NBR 6314 liga C83600 ou
norma ASTM B-62 Alloy C836 ou norma equivalente, porca do disco fabricada a partir
de liga metalica de latdo conforme com a Ultima versdo da norma da ABNT NBR 5023
ou norma ASTM B-16 Alloy C360, a mola da valvula sera fabricada em liga de aco
inoxidavel conforme com a ultima versdo da norma da ABNT NBR 5601 liga ABNT 302
6 7 (equivalente ao AISI 302) ou conforme com a norma ASTM A 276 type 302. Os demais DECA DECA PC 4,00 735,00 2.940,00
componentes deverdo atender ao projeto do fabricante. As caracteristicas construtivas
da valvula de retengao deverao atender as exigéncias da Ultima versao da norma da
ABNT 15055. As extremidades da valvula serdo do tipo rosca para junta roscavel, e a
rosca tipo interna (fémea) paralela e a rosca devera atender as exigéncias da norma

da ABNT NBR NM ISO 7-1. O dispositivo de fechamento da valvula sera do tipo disco
metalico. A valvula devera atender a todas as exigéncias constantes das ultimas versdes
das normas relacionadas anteriormente incluindo as respectivas referéncias normativas
das mesmas, DNR 4"

Valvula gaveta FF ductil (nodular) DN 50 VALVULA GAVETA, para a execugao de
sistemas de infraestrutura de agua fria, com cunha revestida em elastémero (cunha
emborrachada). A valvula sera utilizada para uso geral no bloqueio de fluxo (“on off’)

de agua em instalagdes de saneamento, sera dotada de obturador (gaveta ou cunha)
que se desloca segundo um movimento retilineo perpendicular ao sentido do fluxo,
revestido integralmente (incluindo toda a passagem da haste) com elastémero. O padrao
construtivo desta valvula sera rigorosamente conforme com a tltima versao da norma da
ABNT NBR 14968 e da norma SABESP NTS 037. O produto a ser ofertado ao SAMAE
devera ser do padrao CORPO CURTO conforme com a tltima versdo da norma ISO
5752 serie 14. Os componentes da valvula: corpo, tampa, suporte, porca da bucha (ou
de fixagao), volante e corpo do cunha serao fabricados a partir de ferro fundido ductil (ou
nodular ou de grafita esferoidal) conforme com a norma da ABNT NBR 6916, classe FE
42012. Alternativamente pode ser empregado ferro fundido nodular conforme com as
normas ISO 1083 tipo 400-15 (GGG-40) ou 450-10 e as propriedades mecanicas destes
componentes deverdo ser verificadas conforme a norma utilizada, NBR 6916 ou ISO
1083. A cunha serd uma pega macica fundida em ferro fundido nodular e integralmente
revestida com elastémero sintético atéxico EPDM e este aplicado de modo tal que seja
mantida a uniformidade total ao longo de toda a cunha. A haste da valvula sera fabricada
a partir de liga de ago inoxidavel martensitico (13% de cromo) conforme com a dltima
versao da norma da ABNT NBR 5601, liga ABNT 410 ou 420 (equivalentes as ligas AlSI
410 e 420). A porca de manobra e a bucha serdo fabricadas a partir de liga de cobre
com teor méximo de 5 % de chumbo e méaximo de 16 % de zinco ou alternativamente
porca de manobra em liga de latdo com no maximo 15% de zinco e bucha em liga de
bronze, tais ligas serao aquelas selecionadas no projeto da valvula pelo fabricante.

O anel retentor de poeira (quando houver) sera fabricado a partir de chloroprene e
instalado acima dos dispositivos de vedagéo da haste para evitar a entrada de corpos
estranhos que venham a travar ou aumentar o torque de operagéo do sistema. A

junta de vedagao entre a bucha e a haste sera composta por anéis de sec¢éo circular
(deverdo ser empregados no minimo dois anéis) e estes deverao poder ser substituidos,
quando necessario, com a valvula sob pressao e totalmente aberta e serdo fabricados

a partir de elastomero. Além disso, o projeto devera possuir sistemas de contravedagao
fabricados em plastico de engenharia de modo a permitir a substituicdo dos elementos
de vedag@o com a vélvula em carga. As partes fundidas da valvula devem ser totalmente
isentas de porosidades, cavidades produzida por gases, bolhas, depressdes, rebarbas,
inclusdes de areia e escamas de oxidagéo e as superficies usinadas devem apresentar
acabamento uniforme e estar totalmente isentas de arranhdes, cortes, mossas, rebarbas
e cantos vivos. Empresas fornecedoras deste tipo de valvulas e que sdo submetidas a
auditoria da SABESP e que tém o ACT da SABESP para este tipo de produto, poderao
apresentar componentes de ferro fundido com os padrdes de aceitagéo, constantes

da tabela 4 da NTS 037, empresas nao enquadradas nestas exigéncias néo terdo
tolerancia alguma relativamente a tais imperfeigdes. O revestimento interno e externo

de todos os componentes de ferro fundido nodular da valvula (com excegéo da cunha
ou gaveta) sera executado com pintura do tipo epoxi a pé aplicado por processo de
projec@o eletrostatica e a espessura minima exigida pelo SAMAE para o mesmo sera de
150 micra ao longo de toda a superficie sujeita a processo de corrosdo. Qualquer ponto
que apresentar falha na espessura sera motivo de recusa da valvula. O revestimento
empregado deve ser resistente aos impactos inerentes ao transporte, ao manuseio, a
instalagé@o e a operagao da valvula e propiciar uma adeq

PAM PAM PC 100,00 385,00 38.500,00

ICP-Brasil Tipo A3 - Emitido por AC SERASA RFB V2 - Emitido para: Municipio de Ibipor&: 76.244.961/0001-03 - NS: 49EB90C54A6F20CF



Ano 06
Divulgagao: quarta-feira
29 de maio de 2019
N° 872 - 67 paginas

A

JORNAL OFICIAL DO
MUNICIPIO DE IBIPORA

Valvula gaveta FF ductil (nodular) DN 75 VALVULA GAVETA, para a execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, com cunha revestida em elastémero (cunha
emborrachada). A valvula sera utilizada para uso geral no blogueio de fluxo (“on off")

de agua em instalagbes de saneamento, sera dotada de obturador (gaveta ou cunha)
que se desloca segundo um movimento retilineo perpendicular ao sentido do fluxo,
revestido integralmente (incluindo toda a passagem da haste) com elastémero. O padréo
construtivo desta valvula sera rigorosamente conforme com a ultima versdo da norma da
ABNT NBR 14968 e da norma SABESP NTS 037. O produto a ser ofertado ao SAMAE
devera ser do padrao CORPO CURTO conforme com a Ultima vers&o da norma ISO
5752 serie 14. Os componentes da valvula: corpo, tampa, suporte, porca da bucha (ou
de fixagao), volante e corpo do cunha seréo fabricados a partir de ferro fundido ductil (ou
nodular ou de grafita esferoidal) conforme com a norma da ABNT NBR 6916, classe FE
42012. Alternativamente pode ser empregado ferro fundido nodular conforme com as
normas ISO 1083 tipo 400-15 (GGG-40) ou 450-10 e as propriedades mecanicas destes
componentes deverao ser verificadas conforme a norma utilizada, NBR 6916 ou ISO
1083. A cunha sera uma pega macica fundida em ferro fundido nodular e integralmente
revestida com elastémero sintético atoxico EPDM e este aplicado de modo tal que seja
mantida a uniformidade total ao longo de toda a cunha. A haste da valvula sera fabricada
a partir de liga de ago inoxidavel martensitico (13% de cromo) conforme com a ultima
versao da norma da ABNT NBR 5601, liga ABNT 410 ou 420 (equivalentes as ligas AlSI
410 e 420). A porca de manobra e a bucha ser&o fabricadas a partir de liga de cobre
com teor maximo de 5 % de chumbo e méaximo de 16 % de zinco ou alternativamente
porca de manobra em liga de latdo com no maximo 15% de zinco e bucha em liga de
bronze, tais ligas serdo aquelas selecionadas no projeto da valvula pelo fabricante.

O anel retentor de poeira (quando houver) sera fabricado a partir de chloroprene e
instalado acima dos dispositivos de vedagao da haste para evitar a entrada de corpos
estranhos que venham a travar ou aumentar o torque de operagao do sistema. A

junta de vedagao entre a bucha e a haste sera composta por anéis de segao circular
(deverao ser empregados no minimo dois anéis) e estes deverao poder ser substituidos,
quando necessario, com a valvula sob presséo e totalmente aberta e serao fabricados

a partir de elastdémero. Além disso, o projeto devera possuir sistemas de contravedagéo
fabricados em plastico de engenharia de modo a permitir a substituigdo dos elementos
de vedagdo com a valvula em carga. As partes fundidas da valvula devem ser totalmente
isentas de porosidades, cavidades produzida por gases, bolhas, depressoes, rebarbas,
inclusdes de areia e escamas de oxidagéo e as superficies usinadas devem apresentar
acabamento uniforme e estar totalmente isentas de arranhdes, cortes, mossas, rebarbas
e cantos vivos. Empresas fornecedoras deste tipo de valvulas e que sdo submetidas a
auditoria da SABESP e que tém o ACT da SABESP para este tipo de produto, poderédo
apresentar componentes de ferro fundido com os padrées de aceitagéo, constantes

da tabela 4 da NTS 037, empresas ndo enquadradas nestas exigéncias nao terdo
tolerancia alguma relativamente a tais imperfei¢des. O revestimento interno e externo

de todos os componentes de ferro fundido nodular da valvula (com excegéo da cunha
ou gaveta) sera executado com pintura do tipo epoxi a pé aplicado por processo de
projecao eletrostatica e a espessura minima exigida pelo SAMAE para o mesmo sera de
150 micra ao longo de toda a superficie sujeita a processo de corrosdo. Qualquer ponto
que apresentar falha na espessura sera motivo de recusa da valvula. O revestimento
empregado deve ser resistente aos impactos inerentes ao transporte, ao manuseio, a
instalagdo e a operagao da valvula e propiciar uma adeq

PAM

PAM

PC

20,00

559,00

11.180,00

Valvula gaveta FF ductil (nodular) DN 100 VALVULA GAVETA, para a execugéo de
sistemas de infraestrutura de agua fria, com cunha revestida em elastémero (cunha
emborrachada). A valvula sera utilizada para uso geral no bloqueio de fluxo (“on off”)

de agua em instalagdes de saneamento, sera dotada de obturador (gaveta ou cunha)
que se desloca segundo um movimento retilineo perpendicular ao sentido do fluxo,
revestido integralmente (incluindo toda a passagem da haste) com elastémero. O padrao
construtivo desta valvula sera rigorosamente conforme com a ultima versdo da norma da
ABNT NBR 14968 e da norma SABESP NTS 037. O produto a ser ofertado ao SAMAE
devera ser do padrao CORPO CURTO conforme com a Ultima versdo da norma ISO
5752 serie 14. Os componentes da valvula: corpo, tampa, suporte, porca da bucha (ou
de fixagéo), volante e corpo do cunha serao fabricados a partir de ferro fundido ductil (ou
nodular ou de grafita esferoidal) conforme com a norma da ABNT NBR 6916, classe FE
42012. Alternativamente pode ser empregado ferro fundido nodular conforme com as
normas ISO 1083 tipo 400-15 (GGG-40) ou 450-10 e as propriedades mecanicas destes
componentes deverao ser verificadas conforme a norma utilizada, NBR 6916 ou ISO
1083. A cunha sera uma peca macica fundida em ferro fundido nodular e integralmente
revestida com elastdémero sintético atéxico EPDM e este aplicado de modo tal que seja
mantida a uniformidade total ao longo de toda a cunha. A haste da valvula sera fabricada
a partir de liga de ago inoxidavel martensitico (13% de cromo) conforme com a ultima
versao da norma da ABNT NBR 5601, liga ABNT 410 ou 420 (equivalentes as ligas AISI
410 e 420). A porca de manobra e a bucha serdo fabricadas a partir de liga de cobre
com teor maximo de 5 % de chumbo e méximo de 16 % de zinco ou alternativamente
porca de manobra em liga de latdo com no maximo 15% de zinco e bucha em liga de
bronze, tais ligas serdo aquelas selecionadas no projeto da valvula pelo fabricante.

O anel retentor de poeira (quando houver) sera fabricado a partir de chloroprene e
instalado acima dos dispositivos de vedacgéo da haste para evitar a entrada de corpos
estranhos que venham a travar ou aumentar o torque de operagéo do sistema. A

junta de vedacao entre a bucha e a haste sera composta por anéis de segao circular
(deverao ser empregados no minimo dois anéis) e estes deverdo poder ser substituidos,
quando necessario, com a valvula sob pressao e totalmente aberta e serao fabricados

a partir de elastémero. Além disso, o projeto devera possuir sistemas de contravedacao
fabricados em plastico de engenharia de modo a permitir a substituigdo dos elementos
de vedagao com a valvula em carga. As partes fundidas da valvula devem ser totalmente
isentas de porosidades, cavidades produzida por gases, bolhas, depressoes, rebarbas,
inclusdes de areia e escamas de oxidacao e as superficies usinadas devem apresentar
acabamento uniforme e estar totalmente isentas de arranhdes, cortes, mossas, rebarbas
e cantos vivos. Empresas fornecedoras deste tipo de valvulas e que sao submetidas a
auditoria da SABESP e que tém o ACT da SABESP para este tipo de produto, poderao
apresentar componentes de ferro fundido com os padroes de aceitagdo, constantes

da tabela 4 da NTS 037, empresas ndo enquadradas nestas exigéncias nédo terao
tolerancia alguma relativamente a tais imperfei¢des. O revestimento interno e externo
de todos os componentes de ferro fundido nodular da valvula (com exceg¢édo da cunha
ou gaveta) sera executado com pintura do tipo epdxi a pé aplicado por processo de
projecao eletrostatica e a espessura minima exigida pelo SAMAE para o mesmo sera de
150 micra ao longo de toda a superficie sujeita a processo de corros@o. Qualquer ponto
que apresentar falha na espessura sera motivo de recusa da valvula. O revestimento
empregado deve ser resistente aos impactos inerentes ao transporte, ao manuseio, a
instalagd@o e a operagao da valvula e propiciar uma adeq

PAM

PAM

PC

20,00

815,00

16.300,00
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Tubo Polietileno de Alta Densidade (azul) DN 20 Tubo de Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) para a execugao de ramais domiciliares de agua. Os tubos de PEAD a serem
fornecidos ao SAMAE ser&o fabricados por processo de extrus@o e em bobinas de
cem (100) metros e com ambas as extremidades do tipo ponta para futura unido (via
conexdes de junta mecanica ou processo de eletrofuséo) a outros tubos ou conexdes.
Os tubos deveréo ser projetados para terem uma vida atil minima de cinquenta

(50) anos nas condigdes de operagéo seguintes: maxima presséo de 1,0 MPa para
temperaturas de até 25°C, para temperaturas superiores a 25°C e até 40°C esta
pressdao maxima devera ser corrigida levando-se em conta a variagdo da tenséo
admissivel, conforme ANEXO A da norma ISO 12162. O composto de polietileno deve
ser adequado ao transporte de agua potavel ndo podendo produzir qualquer tipo de
efeito toxico ou insalubre e nem propiciar o desenvolvimento de microrganismos ou a
ela transmitir gosto, odor, opacidade ou turbidez, assim sendo o composto de PEAD
contera os pigmentos antioxidantes e estabilizantes de tal espécie e em tal proporgao
de modo a nao comprometer as condigdes anteriormente descritas e que assegurem
a vida util aos tubos, mesmo quando expostos a intempéries ou a longos periodos de
tempo enterrados. A dispers&o dos aditivos e pigmentos devera ser total, adequada e
homogénea em toda a massa dos tubos produzidos, ndo é permitido o uso de material
reprocessado ou reciclado na fabricagdo do tubo, sob nenhum aspecto. O composto

8 1 deve ser classificado como PE 80 conforme com a norma ISO 12162, ou seja, a
tensao circunferencial (MRS Minimum Required Strength) a cinquenta (50) anos nas
temperaturas de 20°C deve ser definida pelo método de extrapolagao padréo ISO TR
9080 através da determinagéo da sua tensao hidrostatica de longa duragao (LTHS),
com limite superior de confianga (LCL) de 97,5 %, como segue: PE 80, MRS = 8 MPa,
quando 8,0 MPa = LTHS = 10,0 MPa. O fabricante do composto utilizado na fabricagéo
de tubos de PEAD devera obrigatoriamente fornecer um certificado onde conste a
curva de regress@o e demais caracteristicas do mesmo e este certificado devera ser
anexado a proposta técnica do proponente fornecedor. A proposta técnica que ndo
estiver devidamente acompanhada desta documentagao técnica sera simplesmente
desclassificada. Certificado semelhante do composto efetivamente utilizado na
fabricagéo dos tubos para o SAMAE devera acompanhar o fornecimento sob pena de
recusa imediata de todo o lote entregue a esta Autarquia. No que diz respeito a aspectos
visuais os tubos deverao ser pigmentados na cor azul e devem apresentar aspecto
uniforme e serem totalmente isentos de corpos estranhos, bolhas, fraturas, estrias,
rachaduras, trincas e escamagdes que indiquem descontinuidade do composto ou
prejudiquem a sua aparéncia estética. Aspectos visuais (incluindo marcagéao no tubo),
dimensionais e ensaios para comprovagéo da qualidade de matéria prima, processo
produtivo e produto acabado deveréo atender rigorosamente a Ultima versao da norma
da ABNT NBR 15561 e norma técnica SABESP NTS 048 e as respectivas referéncias
normativas das mesmas, DN 20 ou DE médio igual a 20,0 mm

TIGRE TIGRE PC 10.000,00 3,12 31.200,00

Pasta Lubrificante tipo neutra solugéo liquida; bisnaga 400 grs Pasta Lubrificante tipo
neutra, fabricada tendo como base os acidos graxos saponificados de grande poder
lubrificante. O produto sera utilizado na lubrificagdo e para montagem de junta elastica
8 2 de tubos e conexdes de ferro fundido e PVC, entre outros, o produto sera entregue GIENEX GIENEX UN 300,00 2,59 777,00
ao SAMAE acondicionado em recipiente tipo bisnaga com capacidade conforme
apresentado nas dimensdes normalizadas, Norma de Referéncia NBR 14725 da ABNT.
Dimensdes: Bisnaga de 400 gramas.

Pasta Lubrificante tipo neutra solug&o liquida; bisnaga 400 grs Pasta Lubrificante tipo
neutra, fabricada tendo como base os acidos graxos saponificados de grande poder
lubrificante. O produto sera utilizado na lubrificagao e para montagem de junta elastica
9 1 de tubos e conexdes de ferro fundido e PVC, entre outros, o produto sera entregue GIENEX GIENEX UN 400,00 13,00 5.200,00
ao SAMAE acondicionado em recipiente tipo bisnaga com capacidade conforme
apresentado nas dimensdes normalizadas, Norma de Referéncia NBR 14725 da ABNT.
Dimensoes: Bisnaga de 400 gramas.

Guarnigédo do Hidrémetro (Arruela/Junta) de Borracha Nitrilica DN 20 Guarnigao do
Hidrémetro (Arruela/Junta), para execugao de junta entre o hidrémetro taquimétrico para
agua fria e o conjunto tubete/porca sextavada. A guarni¢do (arruela/junta) sera fabricada
a partir de borracha nitrilica conforme com a norma ASTM D 1330 e geométrica e
dimensionalmente atendera, também, as normas da ABNT NBR 8193 e ABNT NBR
8194. A matéria prima utilizada na fabricagdo desta guarnigao nao podera transmitir

a agua tratada qualquer elemento que possa alterar sua potabilidade, tornando-a

10 1 imprépria para o consumo humano, atendendo a Portaria 2914/2011, do Ministério da PERPLAST PERPLAST PC 7.000,00 0,20 1.400,00
Saude. O SAMAE podera exigir, a qualquer momento do fornecedor deste produto,
certificado de conformidade atualizado, emitido por laboratério acreditado junto ao
INMETRO, atestando essas caracteristicas, podendo ser aceito, também, certificado de
conformidade emitido por entidade acreditada junto ao ILAC (International Laboratory
Accreditation Cooperation). A guarnigéo (arruela/junta) devera ter dureza entre 65 e 70
Shore A, ser fornecida na cor preta e no diametro nominal DN 20. O diametro interno
(DI) da guarnigdo sera de 23,0 mm e o diametro externo (DE) sera de 29,6 mm.

TOTAL 1.057.293,85

Ibipora, 29 de maio de 2019.
Edivaldo de Paula

Diretor Presidente do SAMAE

PORTARIA N° 057/2019

O Diretor-Presidente do Servigo Auténomo Municipal de Agua e Esgoto de Ibipora - Pr., no uso das atribuigdes que lhe sdo conferidas por Lei, e com base no artigo 64, inciso XXVIII da Lei
Organica, combinado com o artigos 264 da Lei Municipal N° 2.236/2008, e com base na Lei 2.935/2018,

RESOLVE:

Art. 1 Fica instaurado PROCESSO ADMINISTRATIVO n° 004/2019, nos termos do caput do art. 2° da Lei 2.935/2018, a fim de apurar a responsabilidade da autarquia e
a extensdo dos danos, conforme requerimento protocolado sob n° 291/2019 de 20/05/2019.

Art. 2 A Comissao, de que trata o paragrafo 1°, do art. 2°, da Lei 2.935/2018, sera composta pelos seguintes servidores: ALYSSON CARDOSO DE BARROS - matricula
321, ocupante do cargo de Agente de Operagdes, RENAN DIEGO BORGES — matricula 331, ocupante do cargo de Agente de Operagdes e JOSE AILTON DA
SILVA MELO - matricula 278, ocupante do cargo de Agente de Operagdes.

Art. 3 Fica estabelecido o prazo de 30 dias para conclusao dos trabalhos, contados da data da publicagdo deste ato, podendo ser prorrogado por igual periodo, caso a
situagdo ou circunstancias assim o exigirem.

Art. 4 Esta portaria entrara em vigor na data de sua publicagdo, revogadas as disposi¢des contrarias.

Ibipora-PR, 20 de maio de 2019.

EDIVALDO DE PAULA
Diretor-Presidente do SAMAE
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PORTARIA N° 058/2019

O Diretor-Presidente do Servigo Autdnomo Municipal de Agua e Esgoto de Ibipord, no uso das atribuigdes que Ihe sao conferidas por Lei, e conforme disposto no artigo 251 da Lei Municipal
n° 2.236/08, que trata do Estatuto dos Servidores Publicos do Municipio de Ibipora,

RESOLVE:

Art. 1° Prorrogar, por 30 (trinta) dias, o prazo para conclus&o dos trabalhos da Comiss&o de Processo Administrativo, designada pela Portaria n® 051, de 23 de abril de 2019, publicada no Jornal
Oficial do Municipio de Ibipora n° 850, de 26 de abril de 2019, em face das razdes apresentadas pela referida comisséo na solicitagdo de prorrogagdo de prazo, datada de 23 de maio de 2019.

Art. 2° Esta Portaria entra em vigor na data de sua publicagao.

Ibipora-PR, 23 de maio de 2019.

EDIVALDO DE PAULA
Diretor-Presidente do SAMAE
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